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SERIES GR10A AND GRX10A ANGLE GRINDERS

NOTICE

Series GR10A and GRX10A Angle Grinders are designed for close-quarter work in the metal
facricating industry, shipyards, pipe fabrication and limited space applications. They are
particularly good where conduits, pipes, ducts, etc. pass through bulkheads or frames. These
small Angle Grinders are very efficient at grinding weld bead and leaving a fine finish.

ARO is not responsible for customer modification of tools for applications on which ARO was

not consulted.

increased maintenance, and may invalidate all warranties.

A\ WARNING

IMPORTANT SAFETY INFORMATION ENCLOSED.
READ THIS MANUAL BEFORE OPERATING TOOL.
IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PLACE THE INFORMATION
IN THIS MANUAL INTO THE HANDS OF THE OPERATOR.
FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.
PLACING TOOL IN SERVICE

Always operate, inspect and maintain this tool in
accordance with all regulations (local, state, federal
and country), that may apply to hand held/hand
operated pneumatic tools.

For safety, top performance, and maximum
durability of parts, operate this tool at 90 psig

(6.2 bar/620 kPa) maximum air pressure at the inlet
with 3/8” (10 mm) inside diameter air supply hose.
Always turn off the air supply and disconnect the
air supply hose before installing, removing or
adjusting any accessory on this tool, or before
performing any maintenance on this tool.

Do not use damaged, frayed or deteriorated air
hoses and fittings.

Be sure all hoses and fittings are the correct size
and are tightly secured. See Dwg. TPD905-1 for a .
typical piping arrangement.

Always use clean, dry air at 90 psig

(6.2 bar/620 kPa) maximum air pressure. Dust,
corrosive fumes and/or excessive meisture can ruin
the motor of an air tool.

Do not lubricate tools with flammable or volatile
liquids such as kerosene, diesel or jet fuel.

Do not remove any labels. Replace any damaged
label.

USING THE TOOL

Always wear eye protection when operating or
performing maintenance on this tool.

Always wear hearing protection when operating
this tool.

Keep hands, loose clothing and long hair away from
rotating end of tool.

Anticipate and be alert for sudden changes in
motion during start up and operation of any power
tool.

Keep body stance balanced and firm. Do not
overreach when operating this tool. High reaction
torques can occur at or below the recommended air
pressure.

Tool accessories may continue to rotate briefly after
throttle is released.

Air powered tools can vibrate in use. Vibration,
repetitive motions or uncomfortable positions may
be harmful to your hands and arms. Stop using any
tool if discomfort, tingling feeling or pain occurs.
Seek medical advice before resuming use.

Use accessories recommended by ARO.

This tool is not designed for working in explosive
atmospheres.

This tool is not insulated against electric shock.

NOTICE

The use of other than genuine ARO replacement parts may result in safety hazards, decreased tool performance, and

Repairs should be made only by authorized trained personnel. Consult your nearest ARO Tool Products Authorized
Servicenter.

®
®
®

For parts and service information, contact your local ARO distributor, or the Customer Service Dept. of the Ingersoll-Rand
Distribution Center, White House, TN at PH: (615) 672-0321, FAX: (615) 672-0801.

ARO Tool Products
Ingersoli-Rand Company

1725 U.S. No. 1 North ® P.O. Box 8000 e Southern Pines, NC 28388-8000

©1098 INGERSOLL-RAND COMPANY e PRINTED IN U.S.A.
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WARNING LABEL IDENTIFICATION

A\ WARNING

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

A WARNING AWARNING AWARNING
) [ — o e
ing maintenance on this ;'m' ool v od supply hose before install-
tool. ing, removing or adjusting
any accessory on this tool,
or before performing any
maintenance on thie tool.
AWARNING AWARNING oy A WARNING
Do not the tool Do not da d, frayed
A povered e e v o et B oot sy
or miortable po- and fittings.
sitions may be harmtul to your

hands and arms. Stop using
any tool if discomiort, tingling

feeling or pain occurs. Sesk
dical advice befors

A WARNING

International Warning Label:

Ing use.

“AWARNING

Kesp body stance balanced
and firm. Do not overreach
when operating this tool.

Operate at 90 psig (6.2 bar/
620 kPa) Maximum air pressurs,

Order Part No.

(@ @ @]

GRINDER SPECIFIC WARNINGS

A\ WARNING

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

Do not use this tool if actual free speed exceeds the
nameplate rpm.

Before mounting a wheel, after any tool repair or
whenever a Grinder is issued for use, check free
speed of Grinder with a tachometer to make certain
its actual speed at 90 psig (6.2 bar/620 kPa) does not
exceed rpm stamped or printed on the nameplate.
Grinders in use on the job must be similarly
checked at least once each shift.

Always use the recommended ARO

Wheel Guard furnished with the Grinder.

Do not use any grinding wheel, bur or other
accessory having a maximum operating speed less
than the free speed of the Grinder in which it is
being used. Always conform to maximum rpm on
grinding wheel blotters.

Inspect all grinding wheels for chips or cracks prior
to mounting. Do not use a wheel that is chipped or
cracked or otherwise damaged. Do not use a wheel
that has been soaked in water or any other liquid.
Make certain grinding wheel properly fits the
arbor. Do not use reducing bushings to adapt a
wheel to any arbor unless such bushings are
supplied by and recommended by the wheel
manufacturer.

After mounting a new wheel, hold the Grinder
under a steel workbench or inside a casting and run
it for at least 60 seconds. Make certain no one is
within the operating plane of the grinding wheel.
If a wheel is defective, improperly mounted or the
wrong size and speed, this is the time it will usually
fail.

When starting with a cold wheel, apply it to the
work slowly until the wheel gradually warms up.
Make smooth contact with the work and avoid

any bumping action or excessive pressure.

Always replace a damaged, bent or severely worn
wheel guard. Do not use a wheel guard that has
been subjected to a wheel failure.

Make certain wheel flanges are at least 1/3 the
diameter of grinding wheel, free of nicks, burrs and
sharp edges. Always use wheel flanges furnished by
the manufacturer; never use a makeshift flange or a
plain washer. Tighten Flange Nut securely.

Guard opening must face away from operator.
Bottom of wheel must not project beyond guard.

{continued)



¢ Always match collet size with accessory shank size.
*  Always insert tool shank no less than 10 mm in the
collet. Tighten Collet Nut securely to prevent

GRINDER SPECIFIC WARNINGS
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the fact that allowed speed of a mounted point is
lowered when the length of the shaft is increased

between end of collet and mounted point (overhang).

accessory from working out during operation of the

Grinder. Check tightness of Collet Nut before

operating the Grinder. Pay particular attention to

WARNING: Incorrect combinations of grinding wheel, wheel guard and tool speed could result in injury.
Correct combinations are specified below:

Guard Part Number ‘Wheel Type Wheel Diameter Maximum Wheel Maximum Speed
in. (mm) Thickness rpm
in. (mm)
AG121-106-4 27 4 (100) 1/4 (6.4) 20 000
LA3-106-45 27 4.5 (115) 1/4 (6.4) 13200
LA3-106-5-EU 27 5(125) 1/4 (6.4) 13 200
PLACING TOOL IN SERVICE
LUBRICATION

IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB
IRAX No. 50P IRAX No. 68 1L.B
IRAX No. 63Z4

Always use an air line lubricator with these tools.
We recommend the following Filter-Lubricator-Regulator
Unit:

For USA - IRAX No. C22-04-G00
For International - IRAX No. C26-C4-A29
After each two hours of operation, if an air line lubricator is

not used, inject 1/2 to 1 cc of IRAX No. 10P Oil into the Air
Inlet.

After each eight hours of operation, inject approximately

3 cc of IRAX No. 67 1LB Grease into the Angle Grease
Fitting. Excessive lubrication will cause grease to work out
around the Arbor.

CAUTION

Do not mark any nonmetallic surface of this tool with
customer identification codes. Such action could affect tool
performance.

MAIN UNES 3 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

TO | — \r
AlR
SYSTEM

o ¢

AR
TOOL U
LUBRICATOR
REGULATOR F'LTE

BRANCH LINE 2 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

DRAIN REGULARLY

|t T

COMPRESSOR

(Dwg. TPD905-1)



PLACING TOOL IN SERVICE e

HOW TO ORDER CYCLONE GRINDERS

ANGLE GRINDERS with 1/4” COLLET

Model Speed/rpm
GR10A-12RC-2 (Rear Exhaust) 12 000
ANGLE GRINDERS with 3/8”-24 SPINDLE THREAD
GR10A-12RG-4 (Rear Exhaust) 12 000
GR10A-12RG-4M (Rear Exhaust) 12 000
GRX10A-12RG-4 (Rear Exhaust) 12 000
ANGLE GRINDERS with 5/8”-11 SPINDLE THREAD
GRX10A-12RG-45 (Rear Exhaust) | 12 000
ANGLE GRINDERS with M14 x 2.0-6g SPINDLE THREAD
GR10A-12RG-5M (Rear Exhaust) | 12 000

The following equipment is available at an extra price and must be ordered separately:
1. ErgoHandle ............. Part No. LG2-A48A

NOTICE

All the models listed above can be changed to front exhaust tools by reversing the Flow Ring and aligning the indicator
marks with the letter “F” on the Housing. To order a front exhaust tool from the factory, substitute the letter “F” for the
letter “R” in the above models. Example: GR10A-12RC-2 Rear Exhaust Model becomes GR10A-12FC-2 Front Exhaust
Model.

HOW TO ORDER CUSTOM MODELS

NOTICE

1. To order a tool with a Locking Lever, select the
desired model and add an “-L” to the end of the

existing number.

Example: GR10A-12RC-2-L

To order a tool with a Ergo Handle, select the desired
model and add a “~D” to the end of the existing

number.
NOTICE

Ergo handle option offered only on GRX10A and GR10A

3.

wheel models.

To order a tool with a Low-Profile Concentric Flange,
select the desired model and add a “-C” to the end of the
existing number.

Example: GR10A-12RC-2-C

Anytime a tool is ordered with a Low-Profile
Concentric Flange, it will come equipped with a
Locking Lever from the factory.

To order a tool with piped away exhaust, select the
desired model and add a “~P” to the end of the existing
number.

Example: GR10A-12RC-2-P

NOTICE

To order a combination of options, add the required

Jetters to the end of the model number in the following

order: LorC,P,D.

Example: GRX10A-12RG-4-CPD or
GRX10A-12RG-4-LP



NEW GRINDER TO ACCESSORY COLOR MATCHING GUIDE
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Ingersoll-Rand Tool & Hoist Division has pioneered a new 3. 'The chart below demonstrates the color code system

color code system designed to:

between the Grinder and the accessory.

1. Simplify the identification of rated tool speed via a
unique corresponding color match.

2. Easily communicate the appropriate backing pads and
accessories for each tool through a matching color
code system on the backing pads and/or other
corresponding Grinder accessories.

(READ FROM LEFT TO RIGHT)

SAFE RANGE ACCESSORY (MAXIMUM OPERATING SPEED!

35,000 | 30,000 { 25,000 { 20,000

SPEED COLOR| RATED
ON TOOL
NAMEPLATE SPEED
RED | 35,000| RED
ORANGE | 30,000
YELLOW | 25,000
GREEN | 20,000
BLUE 18,000
GREY 15,000
TAN 12,000
VIOLET 9,000

ORANGE
YELLOW

VIOLET

(TPD1146-1)



ARO. _MANUEL DE LOPERATEUR _

COMPRENANT : EXPLOITATION, INSTALLATION & ENTRETIEN

MEULEUSES D’ANGLE DES SERIES GR10A ET GRX10A

Les meuleuses d’angle des séries GRA et GRX10A sont destinées aux travaux dans des espaces
restreints dans I'industrie de fabrication, les chantlers navals, la fabrication de tuyauteries et les
applications a espace limités. En particulier, elies sont idéales dans les endrolits ou les tubes, tuyauteries,
gaines, etc. passent a travers des cloisons ou des chéssis. Ces petites meuleuses sont trés efficaces
pour le meulage des cordons de soudure lorsqu’une bonne finition est requise.

ARO ne peut étre tenu responsable de la modification des outils par le client pour les adapter a des

applications qui n’ont pas été approuvées Ear ARO.

D’IMPORTANTES INFORMATIONS DE SECURITE SONT JOINTES.
LIRE CE MANUEL AVANTD’UTILISER L'OUTIL.
L’EMPLOYEUR EST TENU A COMMUNIQUER LES INFORMATIONS
DE CE MANUEL AUX EMPLOYES UTILISANT CET OUTIL.
LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

M|SE EN SERVICE DE L’'OUTIL *  Ne retirer aucune étiquette. Remplacer toute étiquette
Cet outil doit toujours étre exploité, inspecté et endommaggée.
entretenu conformément a toutes les réglementations UT||_|S ATION DE L’OUTIL
(locales, départementales, fédérales et nationales), Porter toujours des lunettes de protection pendant
applicables aux outils pneumatiques tenus/commandés Putilisation et Pentretien de cet outil.
a la main. . . R .

¢ Pour la sécurité, les performances optimales et la Ezrﬁﬁ:atg‘:go'm;n:uﬁtechon acoustique pendant
durabilit¢ maximale des picces, cet outil doit éfre ¢ Tenir les mains, les vétements flous et les cheveux
connecté & une alimentation d M comprime de longs, éloignés de I’extrémité rotative de Poutil.
6,2 bar (620 kPa) maximum & Pentrée, avec un flexible *  Prévoir, et ne pas oublier; que tout outil motorisé est
de 10 mm de diametre intérieur. . . susceptible d’a-coups brusques lors de sa mise en

*  Couper toujours l’.ahment?tlon d air comprimé et marche et pendant son utilisation.
débrancher le flexible d’alimentation avant d’installer, *  Garder une position équilibrée et ferme. Ne pas se
déposer ou ajuster tout accessoire sur cet outil, ou pencher trop en avant pendant Vutilisation de cet
d’entreprendre une opération d’entretien quelconque outil. Des couples de réaction élevés peuvent se
sur Poutil. produire &, ou en dessous, de la pression d’air

*  Ne pas utiliser des flexibles ou des raccords recommandée. . . .
endommagés, effilochés ou détériorés. ¢ Larotation des accessoires de\l’outll peut continuer

+  S’assurer que tous les flexibles et les raccords sont pendant un certain temps apres le relichement de la
correctement dimensionnés et bien serrés. Voir Plan gachette.

¢ Les outils pneumatiques peuvent vibrer pendant
- b
TPD905-1 pour un exemple type d’agencement des Pexploitation. Les vibrations, les mouvements

tu)-'a.uterles.. . . . répétitifs et les positions inconfortables peuvent causer
¢ Utiliser toujours de Pair sec et propre a une pression des douleurs dans les mains et les bras. Nutiliser plus
maximum de 6,2 bar (620 kPa). La poussiére, les @’outils en cas d’inconfort, de picotements ou de
fumées corrosives et/ou une humidité excessive douleurs. Consulter un médecin avant de
peuvent endommager le moteur d’un outil recommencer a utiliser I’outil.
pneumatique. *  Utiliser les accessoires recommandés par ARO.
*  Ne jamais lubrifier les outils avec des liquides ¢ Cet outil n’est pas congu pour fonctionner dans des
inflammables ou volatiles tels que Ie kéroséne, le gasol atmosphéres explosives,
ou le carburant d’aviation. *  Cet outil n’est pas isolé contre les chocs électriques,

L utilisation de rechanges autres que les piéces d’origine ARO peut causer des risques d’insécurité, réduire les performances de
Poutil et augmenter I’entretien, et peut annuler toutes les garanties.
Les réparations ne doivent étre effectuées que par des réparateurs qualifiés autorisés. Consultez votre Centre de Service ARQO
Tool Products le plus proche.

Pour les informations relatives aux pieces et au service, contactez votre distributeur ARO.

ARO Tool Products

Ingersoli-Rand Company
1725 U.S. No. 1 North, PO Box 8000, Southern Pines, NC 28388-8000 A
©1998 INGERSOLL-RAND COMPANY Imprimé aux E.U. - A




SIGNIFICATION DES ETIQUETTES D’AVERTISSEMENT

A ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

A ATTENTION

A ATTENTION

!A ATTENTION

Couper toujours I'alimentation
Porter toujours des lunsites Porter toujours une d'sir comprimé st débrancher le
de protection pendant protection acoustique tiexible d’alimentation avant
Putilisation et Fentretien de pendant F'utilisation de cet d'instalier, déposer ou aj
ceot outil. outil. tout accessoire sur cet outll, ou

a P re une op

A ATTENTION

d’entretien quelconque sur I'ou-
tl.

d'Inconfort, de picotements ou

Les outils pneumatiques

peivent vioer pandant ATTENTION D ATTENTION

Fexp

los mouvements répétitifs et les Ne . Ne pas utlliser des flexibles ou
pas transporter I'outil

positions Inconfortables des raccords sndomimagesés,

p ';‘. ' dt.l::bru par son flexible. effilochés ou détériorés.

dans les mains 3

N'utiliser plus d’outils en cas

de douleurs. Consulter un
édecin avant de

A ATTENTION

@ utiliser 'outil.

A ATTENTION

Garder une position équilibrée et
ferme. Ne pas se pencher trop
on avant pendant

I'utilisation de cet outil.

Utiliser de I'air comprimé
& une pression maximum
de 6,2 bar (620 kPa).

AVERTISSEMENTS SPECIFIQUES AUX MEULEUSES

A ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

Ne pas utiliser cet outil si la vitesse a vide réelle
dépasse celle indiquée sur la plaque signalétique,
Avant de monter une meule, aprés toute réparation de
Poutil ou avant de fournir une meuleuse pour
utilisation, vérifier la vitesse a vide de la meuleuse
avec un tachymeétre pour s’assurer que la vitesse réelle
a 6,2 bar (620 kPa) ne dépasse pas celle poinconnée ou
imprimée sur la plaque signalétique. Les meuleuses
sorties sur chantier doivent étre vérifiées de la méme
facon au moins une fois par poste.

Utiliser toujours le protége~meule ARO fourni avee Ia
meuleuse.

Ne jamais utiliser une meule, une fraise ou tout autre
accessoire ayant une vitesse de service inférieure a la
vitesse a vide de la meuleuse sur laquelle il est monté.
Respecter toujours la vitesse maximum inscrite sur les
disques en papier de la meule.

Inspecter toutes les meules avant de les monter pour
vérifier qu’elles ne présentent pas d’éclats ou de
fissures. Ne jamais utiliser une meule écaillée, fissurée
ou ayant un endommagement quelconque. Ne jamais
utiliser une meule qui a été trempée dans ’eau ou tout
autre liquide.

S’assurer que la meule se monte correctement sur
VParbre. Ne pas utiliser de bagues réductrices, 2 moins
que ces bagues soient recommandées et fournies par le
fabricant de la meule.

Apreés avoir monté une nouvelle meule, tenir la
meuleuse sous un établi en acier ou dans une piéce
coulée et la faire tourner pendant au moins 60
secondes. S’assurer que personne ne se tient dans le
plan de rotation de la meule. Toute meule défectueuse,
mal montée ou de dimension et vitesse incorrectes se
cassera généralement a ce moment la.

Pour commencer le travail avec une meule froide,
Pappliquer lentement contre la piéce jusqu’a ce que la
meule s’échauffe progressivement. Mettre la meule en
contact avec la piéce en douceur en évitant tout choc
ou pression excessive.

Remplacer toujours un protége-meule endommagé,
tordu ou tres usé. Ne pas utiliser un protége-meule qui
a été soumis & la rupture d’une meule.

S’assurer que les flasques de meule couvrent au moins
1/3 du diamétre de la meule, et qu’ils sont exempts
d’entailles, de bavures et d’arétes vives. Utiliser
toujours les flasques fournis par le fabricant; ne
Jjamais utiliser un flasque de fortune ou une rondelle
plate. Serrer fermement I’écrou du flasque.
L’ouverture du protége-meule doit étre orientée coté
opposé a Popérateur. Le bas de la meule ne doit pas
dépasser le protége-meule.



AVERTISSEMENTS SPECIFIQUES AUX MEULEUSES

¢ Toujours choisir une pince adaptée a la dimension de
la queue de Paccessoire.

* La queue de Poutil doit toujours étre insérée dans la
pince sur au moins 10 mm, Serrer fermement Vécrou
de pince pour éviter tout desserrage de I’accessoire
pendant emploi de la meuleuse. Vérifier le serrage de

Pécrou de pince avant de mettre la meuleuse en
marche. Ne jamais oublier que la vitesse admissible
d’une meule sur tige doit étre réduite lorsque la
longueur de la tige entre le bout de la pince et la meule
(porte-a-faux) est augmentée.

ATTENTION: Une mauvaise combinaison de roue d’affiitage, de protection de roue et de vitesse de I'outil peut provoquer un
accident corporel. Les combinaisons correctes sont spécifiées ci-dessous:

Référence de la Type de roue Diamétre de roue Epaisseru maximale Vitesse maximale
protection de roue (t/min)
mm (po.) mm (po.)
AG121-106-4 27 4 (100) 1/4 (6.4) 20 000
LA3-106-45 27 4.5 (115) 1/4 (6.4) 13200
LA3-106-5-EU 27 5 (125) 1/4 (6.4) 13 200
MISE EN SERVICE DE L’OUTIL
LUBRIFICATION
T v
TUYAUTERIE PRINCIPALE

IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB AU MOINS 3 FOIS LA DIMEN-

IRAX No. 50P IRAX No. 68 1LB VERS LE SION DED'-'EAE,"(')"STS{’N DAIR

IRAX No. 6374

Utiliser toujours un lubrificateur avec ces outils. Nous
recommandons 1’emploi du filtre-régulateur-lubrificateur
suivant :

For USA - IRAX No. C22-04-G00

Toutes les deux heures de fonctionnement, si un
lubrificateur de ligne n’est pas utilisé, injecter 1/2 4 1 cm3
d’huile IRAX No. 10P dans le raccord d’admission.

Toutes les huit heures de fonctionnement, injecter 3 cm® de

graisse IRAX No. 67 ILB dans le raccord de graissage du

renvoi d’angle. Tout graissage excessif causera I’extrusion

de la graisse autour de Parbre.

AVERTISSEMENT

Ne pas marquer les codes d’identification client sur les
surfaces non métalliques de cet outil. De telles actions
pourraient affecter les performances de Poutil.

RESEAU D'AIR
COMPRIME
<4

el

LouTIL
PNEU-
MATIQUE

LUBRIFICATEU

FILTR r
REGULATEUR /

LIGNE SECONDAIRE AU
MOINS 2 FOIS LA DIMEN-
SION DE LADMISSION
D’AIR DE LOUTIL

o |

| VIDANGER
REGUUEREMENT

COMPRESSEUR

(Plan TPD905-1)
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AMOLADORAS ANGULARES MODELOS GR10A Y GRX10A

NOTA

Las Amoladoras Angulares Serie GR10A y GRX10A estan disenadas para trabajo de cercania en
la industria de fabricacion de metales, astilleros, fabricacién de tuberias y aplicaciones en
espacios reducidos. Estas amoladoras resultan especialmente eficaces para aquellas
situaciones en las que los conductos, tuberias, etc. atraviesan tabiques o bastidores. Estas
pequenas Amoladoras Angulares son muy eficaces para amolar cordones de soldadura y
obtener un acabado fino.

ARO no aceptara responsabilidad alguna por la modificacion de las herramientas efectuada por

el cliente para las aplicaciones que no haéan sido consultadas con ARO.

SE ADJUNTA INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD.
LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA.
ES RESPONSABILIDAD DE LA EMPRESA ASEGURARSE DE QUE EL OPERARIOJ
ESTE AL TANTO DE LA INFORMACION QUE CONTIENE ESTE MANUAL.
EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN USO DE LA HERRAMIENTA

SERVICIO e Use siempre proteccién ocular cuando maneje, o

*  Use, inspeccione y mantenga esta herramienta siempre realice operaciones de mantenimiento en esta
de acuerdo con todas las normativas (locales, estatales, herramienta.
federales, nacionales), que apliquen a las herramientas *  Use siempre proteccién para los oidos cuando maneje
neumaticas de operacion y agarre manual. esta herramienta.

*  Para seguridad, maximo rendimiento y vida de
servicio de las piezas, use esta herramienta a una
presion de aire maxima de 90 psig (6,2 bar/620 kPa)
en la manguera de suministro de aire con didmetro

¢ Mantenga las manos, la ropa suelta y el cabello largo
alejados del extremo giratorio de la herramienta.
*  Anticipe y esté alerta sobre los cambios repentinos en

interno de 10 mm. el movimiento durante la puesta en marcha y el

*  Corte siempre el suministro de aire y desconecte la manejo de toda herramienta motorizada.
manguera de suministro de aire antes de instalar, * Mantenga una postura de cuerpo equilibrada y firme.
desmontar o ajustar cualquier accesorio de esta No estire demasiado los brazos al manejar la
herramienta, o antes de realizar cualquier operacién herramienta. Pueden ocurrir reacciones de alto par a,
de mantenimiento de la misma. 0 a menos de, la recomendada presion de aire.

*  No utilice mangueras de aire y accesorios danados, *  Los accesorios de la herramienta podrian seguir
desgastados ni deteriorados. girando brevemente después de haber soltado la

*  Asegiirese de que todas las mangueras y accesorios palanca de estrangulacion. .
sean del tamaiio correcto y estén bien apretados. Vea ¢ Las herramientas neumaticas pueden vibrar durante
Esq. TPD905-1 para un tipico arreglo de tuberias. el uso. La vibracion, repeticién o posiciones incémodas

*  Use siempre aire limpio y seco a una presién maxima pueden daiarle los brazes y manos. En caso de
de 90 psig (6,2 bar/620 kPa). El polvo, los gases incomodidad, sensacién de hormigueo o dolor, deje de
corrosivos y/o el exceso de humedad podrian estropear usar la herramienta. Consulte a un médico antes de
el motor de una herramienta neumitica. volver a usarla ofra vez.

¢ No lubrique las herramientas con liquidos inflamables *  Utilice inicamente los accesorios ARO recomendados.
o volatiles tales como queroseno, gasoil o combustible * Esta herramienta no ha sido disenada para trabajar
para motores a reaccion. en ambientes explosivos.

¢ No saque ninguna etiqueta. Sustituya toda etiqueta ¢  Esta herramienta no esta aislada contra descargas
dafiada. eléctricas.

NOTA

Eluso de piezas de recambio que no sean las auténticas piezas ARO podria poner en peligro la seguridad, reducir el rendimiento
de la herramienta y aumentar los cuidados de mantenimiento necesarios, asi como invalidar toda garantia.

Las reparaciones sé6lo serdn realizadas por personal cualificado y autorizado. Consulte con el centro de servicio ARO Tool
Products autorizado mas préximeo.

Pour les informations relatives aux piéces et au service, contactez votre distributeur ARO.

ARO Tool Products

Ingersoli-Rand Company A H o

1725 U.S. No. 1 North, PO Box 8000, Southern Pines, NC 28388-8000 ®
D
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ETIQUETAS DE AVISO

A AVISO

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

[~ Cortar slempre sTsumintetro |
Usar slempre proteccion ocular Usar slempre proteccion de aire y desconectar l: man-
al manejar o reailizar opera- para los oidos al manejar guera de suministro de aire
cionss de mantenimisnto en osta herramienta. antes de Instalar, retirar o ajus-
osta herramienta. tar cualquier accesorio de esta
herramienta, o antes de realtzar
cualquier operacion de man-
tenimiento de la misma.
A ADVERTENCIA
Las herramientas neurniticas A ADVERTENCIA e P
pueden vibrar durante ¢l uso, free— \0 ’S _A ADVERTENCIA
La vibracién, los No utiitzar mangueras ds alre
repetitivos o iss posiciones ::rmnhg:::: p'::"': y accesorios dafiados, des-
Incomodas podrian daiarie los vantaria, gastados ni deteriorad

brazos y las manos. En caso

A ADVERTENCIA

de incomodidad, sensacion de

al médico antes de volver a uti-
lizaria.

A ADVERTENCIA

Mansjar la herramienta & una
presion de alre méxima de 90
peig (6,2 bar/520 kPa).

A ADVERTENCIA

Mantener una postura del cuerpo
equllibrada y firme. No estirar de-
iado ios i al jar in

herramienta.

AVISOS ESPECIFICOS PARA AMOLADORA

A AVISO

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

Después de haber montado una muela nueva, sujete la
Amoladora bajo un banco de acero o en un molde y
hagala funcionar durante 60 segundos como minimo.
Asegiirese que no haya nadie en el entorno de
operacion de muela. Si la muela es defectuosa, esta
mal montada o es del tamaiio y velocidad incorrectas,
normalmente fallara en este momento.
¢ Cuando ponga en marcha una muela en frio, apliquela
lentamente al trabajo hasta que se caliente
gradualmente. Contacte la zona de trabajo
suavemente, y evite golpes o exceso de presion.
*  Cambie siempre un cubremuela danado, torcido o
muy desgastado. No use un cubremuela que haya
experimentado un fallo de muela.
Asegiirese que las bridas de muela sean de un
didmetro minimo de 1/3 de la muela y que estén libres
de marcas, abrasiones y bordes afilados. Use siempre
las bridas de muela suministradas por el fabricante;
no use nunca una brida casera o arandela normal.
Apriete la Tuerca de Brida de manera segura.
¢ La apertura del cubremuela debera estar orientada
hacia afuera del operario. La parte inferior de la
muela no debera proyectarse fuera del cubremuela.

No use esta herramienta si la velocidad libre real .
excede la indicada en la placa de identificacién.
Antes de montar una muela, y después de todas las
reparaciones de herramienta y siempre que se
proporcione una Amoladora para su uso, compruebe
la velocidad libre de dicha Amoladora con un
tacémetro para asegurarse que su velocidad real a
90 psig (620 bar/6,2 kPa) no exceda las rpm
estampadas o impresas en la placa de identificacion.
Las Amoladoras usadas en trabajos deberan ser
examinadas similarmente como minimo una vez en
cada jornada de trabajo.

Use siempre el Cubremuela ARO recomendado y
suministrado con la Amoladora.

No use nunca una muela, taladro rotatorio dental o
cualquier otro accesorio que tenga una velocidad .
maxima de funcionamiento menor que la velocidad
libre de la Amoladora en Ia que se esté usando.
Cumpla siempre las rpm maximas indicadas en los
distanciadores de la muela.

Inspeccione todas las muelas antes de su montaje para
ver si tienen grietas o roturas. No use una muela que
esté rota o agrietada o dafiada de cualquier otra
forma. No use una muela que haya estado a remojo en
agua o en cualquier otro liquido.

Asegiirese de que la muela esté bien puesta en la
espiga. No use anillos reductores para adaptar una
muela a la espiga a menos que estos hayan sido
suministrados y recomendados por el fabricante de

muelas. (continuacion)
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AVISOS ESPECIFICOS PARA AMOLADORA

¢ Empareje siempre el tamano de pinza con el tamano

de vistago de accesorio.

*  Inserte siempre el viastago de herramienta en la pinza
un minimo de 10 mm. Apriete la Tuerca de Pinza de
manera segura para evitar que se salga el accesorio
durante el funcionamiento de la Amoladora.

AVISO:

Compruebe el apriete de Tuerca de Pinza antes de

usar la Amoladora. Preste especial atencién al hecho

de que la velocidad permitida de un punto de montaje
disminuye cuando se incrementa la longitud de eje
entre extremo de pinza y punto de montaje (saliente).

Combinaciones incorrectas de rueda de rectificacion, protector de rueda y velocidad de herramienta puedan
resultar en lesionamientos. Las combinaciones correctas se especifican a continuacién:

Niimero de Pieza del Tipo de Rueda Didmetro de Rueda Grosor Msximo de Velocidad Mdxima
Protector mm (in.) Rueda (rpm)
mm (in.) .
AG121-106-4 27 4 (100) 1/4 (6,4) 20 000
LA3-106-45 27 4.5 (115) 1/4 (6,4) 13200
LA3-106-5-EU 27 5 (125) 1/4 (6,4) 13200
PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO
LUBRICACION
TUBERIAS PRINCIPALES 3
IRAX N 10P IRAX N 67 1LB VECES EL TAMANO DE
ENTRADA DE HERRAMIENTA
IRAX N¢ 50P IRAX N268 1LB AL SISTEMA NEUMATICA
IRAX N2 63Z4 ;

Utilice siempre un lubricador de aire comprimido con estas
herramientas. Recomendamos la siguiente unidad de
Filtro-Lubricador-Regulador:

USA - JRAX N2, C22-04-GO00

Después de cada dos horas de uso, si no se usa un lubricante
de linea de aire comprimido, inyecte 1/2 - 1 cc de Aceite
IRAX N*® 10P en la Admis6n de Aire.

Después de cada ocho horas de uso, inyecte unos 3 cc de
Grasa IRAX N2 67 ILB en el Engrasador Angular. El exceso
de lubricacion causara que caiga grasa en la espiga.

PRECAUCION

No marque ninguna superficie no metdlica de esta
herramienta con los cédigos de identificacién de cliente.
Tal accion podria afectar al rendimiento de la
herramienta.

1

NEUMATICO
L N

And

HERRA-

MIENTA

NEUMATICA
LUBRICADOR

REGULADOR [ LTB
TUBERIA DE RAMAL

2 VECES EL TAMANO
DE ENTRADA DE
HERRAMIENTA
NEUMATICA

COMPRESOR

PURGAR
PERIODICAMENTE

(Esq. TPD905-1)



ARQ. _manuaL o opeRADOR

PUE—— INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALAGAO E MANUTENGAO

SERIES DE ESMERILADORAS DE ANGULO GR10A E GRX10A

AVISO

As séries de Esmeriladoras de Angulo GR10A E GRX10A sao concebidas para trabalho
close-quarter na industria de metais, estaleiros, fabricagcao de tubos e aplicagoes espaciais limitadas.
Elas sao particularmente ideais onde condutas, tubos, canais, etc. passem através de quadros
principais ou estruturas. As Esmeriladoras sao muito eficientes para esmerilamento de cordao de
solda deixando um acabamento fino.

A ARO nao é responsavel por modificagoes, feitas pelo cliente em ferramentas, nas quais a ARO

nao tenha sido consultada.
A ADVERTENCIA

INFORMAGAO DE SEGURANGA IMPORTANTE EM ANEXO
i LEIA ESTE MANUAL ANTES DE OPERAR A FERRAMENTA. .
E DA RESPONSABILIDADE DO EMPREGADOR COLOCAR A INFORMAGAO
_ DESTE MANUAL NAS MAOS DO OPERADOR.
O NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS PODE RESULTAR EM FERIMENTOS.

COLOCANDO A FERRAMENTA EM *  Nio remova nenhum rétulo. Reponha qualquer rétulo

FUNCIONAMENTO daificado.

*  Opere, inspeccione e mantenha sempre esta ferramenta USANDO A FERRAMENTA
de acordo com todas regulamentagoes (local, estadual, *  Use sempre éculos de protecgiio quando estiver operando
federal e do pafs), que possam ser aplicadas as ou executando servigo de manutenciio nesta ferramenta.
ferramentas pneumiiticas operadas manualmente ou *  Use sempre proteccao contra ruido ao operar esta
Seguras com as maos. ferramenta.

*  Para seguranca, médximo desempenho e méxima *  Mantenha as mios, partes do vestusirio soltas e cabelos
dursabilidade das pecas, opere esta ferramenta com uma compridos afastados da extremidade em rotagio..
pressio de ar méxima de 6,2 bar/620 kPa (90 psig) na *  Antecipe e esteja alerta a mudancas repentinas no
entrada da mangueira de alimentacio de ar com movimento quando ligar e operar qualquer ferramenta
diimetro interno de 10 mm (3/8 pol). motorizada.

*  Desligue sempre a alimentacio de ar e desconecte a *  Mantenha a posicio do corpo equilibrada e firme. Nao
mangueira de alimentacio de ar antes de instalar, exagere quando operar esta ferramenta. Torques de
remover ou ajustar qualquer acessorio nesta ferramenta, reacgao elevados podem ocorrer na ou abaixo da pressio
ou antes de executar qualquer servico de manutencao de ar recomendada.
nesta ferramenta. *  Os acessirios da ferramenta podem continuar a girar

*  Nio use mangueiras de ar ou adaptadores danificados, brevemente apis a pressao ter sido aliviada.
gastos ou deteriorados. *  Ferramentas accionadas pneumdticamente podem vibrar

¢ Certifique-se de que todas as mangueiras e adaptadores em wso. Vibragao, movimentos repetitivos ou posigbes
sejam do tamanho correcto e estejam apertados com desconfortiveis podem ser prejudiciais 4s mios e aos
firmeza. Veja o Desenho TPD905-1 para um arranjo bragos. Pare de usar a ferramenta caso ocorra algum
tipico de tubagem. desconforto, sensaciao de formigueiro ou dor . Procure

e Use sempre ar seco e limpo com pressao maxima de 90 assisténcia médica antes de retornar ao trabalho.
psig. P4, fumos corrosivos ¢/on humidade excessiva *  Use acessorios recomendados pela ARO.
podem arruinar o motor de uma ferramenta pneumstica, ¢ Esta Ferramenta nao foi concebida para trabalhos em

*  Nao lubrifique as ferramentas com liquidos inflamdveis atmosferas explosivas.
ou voliteis tais como querosene, diesel on combustivel de * Esta Ferramenta nio esti isolada contra choques
Jjactos. eléctricos.

AVISO

O uso de pegas de substituicio que nao sejam genuinamente da ARO podem resultar em riscos de seguranga, diminuicio do
desempenho da ferramenta, aumento da necessidade de manutengiio e pode invalidar todas as garantias.

As reparagoes devem ser feitas somente por pessoal treinado autorizado. Consulte 0 Centro de Servicos da ARO Tool Products
mais proximo.
Para obter informagoes sobre pegas e assisténcia, contacte o seu distribuidor local ARO.

ARO Tool Products

ingersoll-Rand Company AR
1725 U.S. No. 1 North, PO Box 8000, Southern Pines, NC 28388-8000 ®
G
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IDENTIFICACAO DO ROTULO DE ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

O NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS PODE RESULTAR EM FERIMENTO.

|A ADVERTENCIA | ADVERTENCIA ADVERTENCIA

b o et ——— e

m‘.‘:’.'e“m:x':m " o ruido :o ozmr esta ferra- alimeatacio de ar antes de insta-

sarvico de manutengao nes- meata scuvtrie st Teramenne on
ta ferramenta. antes de executar algam servigo

de ciio mesta lerr ta
AA TEN -

- Dy EB ,E Cll} ADVERTENCIA| oy ADVERTENCIA
;-elte podem vibrar em wso. Vi Néo carregue 2 lerraments Nio use masgueiras de ar on
braciio, movimeatos repetitivos on segurando na mangueira. adaptadores danificados, gastos
posicles desconfortiveis podem ser] ou deteriorados.
prejudiciais 3s miios e #0s bragos.

Pare de usar 2 ferramenta caso
ocorra algum desconforto, sea-
saclio de formigueiro ou dor . Pro-

cure assistéacia médica antes de re-
tormar ao trabalho.

A

DVERTENCIA

° !; ADVERTENCIA]
Maateaha a posiciio do corpo
F equilibrada ¢ firme. Niio exag-

ere quando operar esta fer-
ramenta. Torques de reacgiio
elevados podem ocorrer sob 2

%

Opere com pressiio do ar Méxima
de 90-100 psig(6,2-6,9bar).

G0 dear d

P

ADVERTENCIAS ESPECIFICAS SOBRE A ESMERILADORA

A ADVERTENCIA

Naio use esta ferramenta se a velocidade livre total
exceder a rpm indicada na placa de identificacgao.
Antes de montar o disco, depois de qualquer
reparaciao de ferramenta ou quando se pretende que
uma Esmeriladora seja colocada em funcionamento,
verifique a velocidade livre da Esmeriladora com um
tacometro para se certificar de que a sua velocidade
real a 6,2 bar/620kPa (90 psig) nao exceda a rpm
selada ou impressa na placa de identificacao. As
Esmeriladoras em funcionamento devem ser
similarmente verificadas pelo menos uma vez em cada
turno.

Use sempre o Protector do Disco da ARO fornecido
com a Esmeriladora

Nao use qualquer disco de esmerilamento, broca ou
outro acessoério que possua uma velocidade maxima de
operacao menor do que a velocidade livre da
Esmeriladora que esteja a ser usada. Respeite sempre
a maxima rpm nos adaptadores de disco de
esmerilamento.

Verifique todas os discos de esmerilamento para ver se
ha lascas ou rachaduras antes da montagem. Nao use
um disco que esteja lascado ou rachado ou de alguma
maneira danificado. Nao use um disco que tenha sido
encharcado com dgua ou qualquer outro liquido.
Verifique se o disco de esmerilamento se encaixa na
arvore de montagem. Nio use rolamentos redutores
para adaptar um disco na drvore de montagem a nio
ser que tais rolamentos tenham sido fornecidos ou
recomendados pelo fabricante do disco.

13

O NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS PODE RESULTAR EM FERIMENTO.

Depois de montar um novo disco, segure a
Esmeriladora sob uma bancada de aco ou dentro de
uma moldagem e coloque-a em funcionamento por 60
segundos. Verifique se nao héd ninguém dentro do
plano de operagao. Se o disco estiver com algum
defeito, inadequadamente montado ou se for do
tamanho errado ou tiver velocidade incorrecta, este é
0 momento em que ele normalmente falhara.

Quando iniciar um trabalho com um disco frio,
ponha-o a trabalhar lentamente até que o discor
aqueca gradualmente Faca um contacto suave com o
local a ser trabalhado e evite de executar qualquer
aciio de batimento ou pressao excessiva.

Reponha um protector do disco sempre que estiver
danificado, torto ou severamente gasto. Nao use um
protector do disco que tenha sido sujeito a uma falha
do disco.

Certifique-se de que as flanges da roda sejam pelo
menos 1/3 do didmetro do disco de esmerilamento,
livre de cortes, arestas e extremidades afiadas. Use
sempre flanges do disco fornecidas pelo fabricante.
Nunca use uma flange proviséria ou uma anilha plana.
Aperte bem a Porca da Flange.

A abertura do protector deve estar afastada do
operador. O fundo do disco nao deve se extender para
fora do protector.



ADVERTENCIAS ESPECIFICAS DA ESMERILADORA

* Use sempre uma pinga cuja dimensao seja ignal ao
encabadouro acessdrio.

¢ Insira sempre o encabadouro da ferramenta com
comprimento que nao seja inferior a 10mm no colete.
Aperte a Porca do Pinca seguramente para evitar que
o acessério se desajuste durante a operacio da

antes de operar a esmeriladora. Preste particular

atengio ao facto de que a velocidade permitida de um

esmeriladora. Verifique o aperto da Porca do Pinca

ponto montado é diminuida quando o comprimento do
eixo ¢ aumentado entre a extremidade da pinga e o
ponto montado. (pendurado)

ADVERTENCIA:Combinagées incorrectas de disco de esmerilamento, protectordo disco e velocidade da ferramenta pode
resultar em ferimento.
As combinacoes correctas estad especificadas abaixo:

Niémero de Pe¢a do Tipo do Disco Didmetro do Disco | Espressura Maxima | Velocidade Maxima
Protector mm (pol.) do Disco rpm
mm (pol.)
AG121-106-4 27 100 (4) 6,4 (1/4) 20000
L.A3-106-45 27 115 (4,5) 6,4 (1/4) 13200
LA3-106-5-EU 27 125 (5) 6,4 (1/4) 13 200

COLOCANDO A FERRAMENTA EM FUNCIONAMENTO

LUBRIFICAGAO

p o CON—— &

IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB
IRAX No. 6374 O TAMANHO DA ENTRADA DA
PARA SI- FERRAMENTA PNEUMATICA
Use sempre um lubrificador de ar de linha com estas STEMA

ferramentas. N6s recomendamos a seguinte Unidade
Filtro-Lubrificador-Regulador :

For USA - IRAX No. C22-04-G00

Depois de cada duas horas de operacao, se estiver usando
um lubrificador de ar de linha, injecte 1/2a 1 cc de Oleo
IRAX No. 10P na Entrada de Ar.

Depois de cada oito horas de operagio, injecte cerca de 3 cc
de Massa Lubrificante IRAX No 67 1LB ou no Adaptador de
Massa Lubrificante de Angulo. Lubrificacao excessiva
poderi fazer com que a massa lubrificante se espalhe em
volta da Arvore de Montagem.

CUIDADO

Nao marque as superficies nao metilicas desta ferramenta
com cédigos de identificacao do cliente. Tais ac¢des podem
afectar o desempenho da ferramenta.

14
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PART NUMBER FOR ORDERING_N

PART NUMBER FOR ORDERING ——w

Common parts for ALL 17 |FrontEndPlate ..................... LG2-11
GR10A and GRX10A Grinders 18 | Front End Plate Spacer ............... LG2-65
1 JInletAssembly ...................... LG2-A465 i 19 | Front Seal Cup Assembly ............. 61H-A32
2 Inlet Screen ..................... R1602-61 20 |FrontRotorBearing .................. LG2-24
. 3 InletSeal ....................... R18LF-21 21 JFlowRing .................... . ... L.G2-103-3
4 | Throttle Valve Spring Seat . ............ LG3-592 22 | High Profile Flange .................. LG2-23
5 |Throttle Valve Spring . . ............... 71.-51 #& 22A |ConcentricFlange ................... LG3R-23
6 |Throttle Valve ...................... LG3-302 23 |FlangeClamp.................. e LG2-29
7 | Throttle Valve Seat .................. LG3-303 @ 24 |Exhaust Hose Adapter ................ LG2-184
8 [|MotorHousing ...................... ALG3-40 ®  24A | Exhaust Hose Retainer................ 6WT-203
9 |Throttle Lever ...................... ALG2-273 @ 25 |ExhaustHose ....................... 3RL.-284
+ 9A | Locking Throttle Lever Assembly ...... LG2-A400 * Warning Label
* LeverLock ...................... LG1-402 for collet models ending in -EU .. | EU-99 §
* LockSpring ..................... LG1-405 for 4” diameter wheel models ~
* Lock Pin ..o, 5UT-757 endingin -EU ................ EU-64-99 <
10 [Throttle LeverPin ................... 61H-120 for 4-1/2” diameter wheel models Fﬂl
11 | Throttle Valve Plunger . ............... LG2-191 endingin-EU ................ EU-945-99 4
12 |RearRotorBearing .................. R120-127 for 5” diamter wheel models >
. 13 | Rear Rotor Bearing Spacer (2) ......... 400-25-191 endingin-EU ................ EU-95-99 S
. 14 | Rear Rotor Bearing Retainer ........... LG1-118 forall othermodels ............ ALG2-99 (9
15 Rotor ......coviiiiiiiii i, LG3-53-4 m
. 16 | Vane Packet (setof 4 Vanes) ........... DG31-42-4 W
* Not illustrated. m
* To keep downtime to a minimum, it is desirable to have on hand certain repair parts. We recommend that you stock one (pair or set) of each part 3
indicated by a bullet (*) for every four tools in service. -
@ Included with models that have a “P” in the suffix. g
+ Included with models that have a “L” in the suffix.
4 Included with models that have a “C” in the suffix.
# Always install a Locking Throttle Lever Assembly (9A) on a tool with a Low Profile Concentric Flange (22A). Installing a Concentric Flange on a tool

without a Locking Throttle Lever will allow the tool to continue running if the tool is dropped or set down on the standard non-locking Throttle Lever (9).

NOTICE

Front exhaust models by design also exhaust some air out the rear of the tool. Piped away exhaust should be requested if containment of rear exhaust air is
desired.

LLL
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PART NUMBER FOR ORDERING —W

PART NUMBER FOR ORDERING -—W

* | Nameplate 36 |ArborBearingCap..................... AG20-531
for GR10A models ending in -EU . | ALA312-EU-301 Additional parts for all GRX10A models
for all other GR10A models ...... ALA312-301 37 JArborCoupling ............... ... ... LE2-304
for all GRX10A models . ......... ALXA312-301 38 |ClampSleeve ..., LE2-176
Additional parts for all GR10A models 39 |Spindle BearingNut (2) ................. LE2-85
26 | Bevel Pinion and Bevel Gear 40 ] Coupling Retaining Ring (2) ............. RX3-729
(sold only as a matchedset) ............. LA2-A552-1.7 41 | Extension Housing ..................... LA3-20
27 | Angle Housing Assembly ............... LA2-AS550S 42 |Rear Spindle Bearing . .................. WFS182-22
28 ClampSpacer ...................... LA2-46 43 | Rear Spindle Bearing Washer (2) ......... 7AH-278
29 ClampNut ............. ... .. ..., LG2-27 44 [Spindle ... LA3-4
30 Grease Fitting . . .................... DOF9-879 45 |Front Spindle Bearing .................. LG2-24
31 Upper Atbor Bearing . ............... AG210-693 46 ] Bevel Pinion and Bevel Gear
32 Wick . ... LA2-560 (sold only as a matched set) ............. LA2-A552-1.7
33 |Bevel GearNut ....................... LA2-578 47 | Angle Housing Assembly ............... LA2-A5508
34 | Lower Arbor Bearing . .................. LA2-593 48 ClampSpacer . ..................... LA2-46
35 | Arbor 49 ClampNut .......... ... oooin. LG2-27
for Model GR10A-12RC-2 and 50 Grease Fitting . . .................... DOF9-879
GR10A-12RC-6M ............. AG220-4-64 51 Upper Arbor Bearing ................ AG210-693
for models GR10A-12RG-4 and 52 Wick ... LA2-560
GR10A-12RG-4M ............. AG220-4 53 |Bevel GearNut ....................... LA2-578
for model GR10A-12RG-5M . .... AG230-4-945
* Not illustrated.

+ The LA2-A550S Angle Housing Assembly is furnished with three Wicks. Use Wick (LA2-560) without the notch on GR10A and GRX10A.

NOILO3FS FONVNILNIVIN
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PART NUMBER FOR ORDERING—W

PART NUMBER FOR ORDERlNG_N

54 |Lower ArborBearing . ......................... LA2-593 61 | Guard Mounting Screw (3) .................... AG31-667
55 | Arbor © 62 | Wheel Flange
for models GRX10A-12RG-4 for models GR10A-12RG-4
and GRX10A-12RG-4M .................. AG220-4 and GRX10A-12RG-4 .................... R0A2D61-337
for model GRX10A-12RG-45 .............. AG230-4-1045 for model GRX10A-12RG-45 .............. AG230-337-5
56 JArborBearingCap................... ... AG20-531 for model GR10A-12RG-4M ............... AG31-337-4
Additional parts for all collet models and GRX10A-12RG-4M ..................
ST JCollet ... ..o i G160HD-700-1/4 for model GRIOA-12RG-5M ............... LG3-337-45M
S8 JColletNut .. ... DG120-699A © 63 ]Flange Nut ‘
Additional parts for all wheel models for models GR10A-12RG-4
59 | Wheel Guard and GRX10A-12RG-4 .................... AG21-337A-3
for models GR10A-12RG-4, for model GRX10A-12RG-45 .............. AG230-338-5
GR10A-12RG-4M and GRX10A-12RG-4 for model GR10A-12RG-4M ............... AG230-338-4
@orl02mm) ........ ... . ... AG121-106-4 for model GR10A-12RG-5M ............... AG230-338-45M
for models GRX10A-12RG-45 ............. LA3-106-45 B 64 |Flange Spacer
for model GR10AR-12RG-5M for models GR10A-12RG-4, GRX10A-12RG-4
(5or127mm) ......... .. ...l LA3-106-5-EU and GR10A-12RG-4M .................... LA2-111
60 |Guard Lock Washer(3) ........................ R2-320

+ The LA2-A550S Angle Housing Assembly is furnished with three Wicks. Use Wick (LA2-560) without the notch on GR10A and GRX10A models.
®  These Flange Spacers must be used on the specified models in addition to the Guard (59), Flange (62) and Nut (63) when mounting a Type 27 Depressed Center

Wheel less than 1/4” thick. For mounting Type 27 Depressed Center Wheels less than 1/4” thick on metric models, reverse the Flange Nut (63).

© These parts must be used for mounting Type 27 Depressed Center Wheels 4”, 4-1/2” or 5” diameter X 1/4” thick.

NOILO3S FONVNILNIVIN
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PART NUMBER FOR ORDEﬂlNﬁj

PART NUMBER FOR ORDERING j

64A

64B

65

66

67

Wheel Retaining Screw
for model GR10A-12RG-5M . ..
Wheel Retaining Screw Washer
for model GR10A-12RG-5M . ..
Accessories for all models
Collet Body/Arbor Wrench
(included with Collet Models using Type 27
Wheels except model GR10A-12RG-5M,
(double-end 1/2” x9/16”) ...............
Collet Nut Wrench (included with all
Collet Models) (double-end 5/8”x 3/4”) . . ..
Arbor Wrench
furnished with model
GRX10A-12RG-45
(3/16” hexwrench) ...........
furnished with model
GR10A-12RG-5M
(6/6” hexwrench) ............

LG2-219M

LG2-218

DG10-69

DG120-69

AG220-340

AG230-340M

68

69

70

* ¥ * K

Flange Nut Wrench (L-shaped)

(included with all models vsing Type 27
Wheels except model GR10A-12RG-5M ..
Flange Nut Wrench (adjustable spanner)
(included with model GR10A-12RG-5M ..
Clamp Nut Wrench (1-1/2”) .............
IRAX No. 10P Oil (4 oz. bottle) ..........
IRAX No. 6374 Oil (4 oz. bottle) .........
IRAX No. 671LB Grease (1 Ib.can) .......
IRAX No. 771LB Grease (11b.can) .......

D32-26

AG230-26M
LA2-253
10Z4

6374
67-1LB
77-1LB

*

Not illustrated.

NOILO3IS FONVNILNIVN
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MAINTENANCE SECTION

(Dwg. TPD1864)

PART NUMBER FOR ORDERING—W

+ Ergo Handle Assembly ......... ... ... . . . e LG2-A48A
100 Handle Arbor .. ... e e e LG2-48Y
101 Position Anchor Bolt . ... ... ... i LG2-373
102 Anchor ROl Pin . . ..o i i et e e RO0A2-120
103 Handle . ... o LG2-48X
104 Handle Lock SCIew . . ... oo i e et e e e Al -638
105 Lock Screw Washer . ... i i e et MF-37

106 Handle Grip .. ... o i i e LG2-48W
107 AnchorBolt Clamp . ....... ... i i i LG2-58
108 ALgnment NUE(2) ..o LG2-428

+ Included with models that have “D” in the suffix.

The Handle can be mounted for right or left hand operation and the angle between the Handle and the tool can be adjusted
by loosening the Alignment Nut (108) closest to the Dead Handle and threading the hande into or out of the Housing. The
Handle can be rotated to the most comfortable position by loosening theAlignment Nut (108) next to the Angle Head and
turning the Handle to any of the six available positions.

20
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MAINTENANCE SECTION

A\ WARNING

Always wear eye protection when operating or
performing maintenance on this tool.

Always turn off the air supply and disconnect the air
supply hose before installing, removing or adjusting
any accessory on this tool, or before performing any
maintenance on this tool.

LUBRICATION

Whenever one of these Grinders is disassembled for
overhaul or replacement of parts, lubricate as follows:
1. Always wipe the Vanes (16) with a light film of oil
before inserting them into the vane slots.
2. Lubricate the Front Seal Cup Assembly (19) with
IRAX No. 50P Oil. ’
3. Inject 0.5 to 1.0 cc of IRAX No. 10P Qil into the Air
Inlet Assembly (1) after assembly.

DISASSEMBLY

General Instructions

1. Do not disassemble the tool any further than
necessary to replace or repair damaged parts.

2. When grasping a tool or part in a vise, always use
leather-covered or copper-covered vise jaws to
protect the surface of the part or tool and help prevent
distortion. This is particularly true of threaded
members and housings.

3. Do not remove any part which is a press fit in or on a
subassembly unless the removal of that part is
necessary for repairs or replacement.

4. Do not disassemble the tool unless you have a
complete set of new gaskets and O-rings for
replacement.

5. Do not press any needle bearing from a part unless
you have a new needle bearing on hand for
installation. Needle bearings are always damaged
during the removal process.

Disassembly of all Collet Model Angle Heads

1. Grasp the tool in copper-covered or leather-covered
vise jaws with the Collet (57) upward. Using the
Collet Body Wrench (65) on the flats of the collet
Arbor (35) and the Collet Nut Wrench (66) on the
Collet Nut (58), unscrew the Collet Nut and remove
the Collet.

2. Using a spanner wrench, unscrew and remove the
Arbor Bearing Cap (36). This is a left-hand thread.
Rotate the spanner wrench clockwise to remove the

Cap.

21

NOTICE

In the following step, do not allow the Angle Head
to rotate when separating it from the Motor or
Extension Housing. Components may fall from the
Angle Head.

3. Using the Clamp Nut Wrench (70), loosen the Clamp
Nut (29) and pull the Angle Housing Assembly (27)
away from the Motor Housing (8). This is a
left-hand thread. Rotate the Nut Wrench clockwise
to loosen the Nut.

4. Remove the Flange Clamp (23) from the Angle
Housing or Flange (22).

5. Grasp the collet Arbor and pull the assembled Arbor
out of the Angle Head. The Wick is staked into
position and will be destroyed by removal. Make
certain a replacement Wick is available before
removing the old Wick.If the Wick (32) needs
replacement, pull it out of the Angle Housing.

6. If the Upper Arbor Bearing (31) needs replacement,
support the Angle Head on the table of an arbor press,
arbor end downward, and press the Bearing out of the
Angle Head.

7. Grasp the collet Arbor in copper-covered or
leather-covered vise jaws with the collet end
downward. Using an adjustable wrench, unscrew and
remove the Bevel Gear Nut (33) and lift the Bevel
Gear off the Arbor.

8. If the Lower Arbor Bearing (34) must be replaced,
use a piece of tubing to support the Bearing on the
table of an arbor press and press the Arbor from the

Bearing.
A\ WARNING

When removing the Clamp Nut in the following
procedure, take all precautions necessary to
prevent the Spacer from being forcefully ejected in
a manner or direction that is hazardous.

9. If the Clamp Nut must be removed from the Angle
Housing, insert the blades of two screwdrivers,
approximately 180 degrees apart, under the Clamp
Spacer (28) and pry the Spacer off the Housing.

Disassembly of all Wheel Model Angle Heads

1. Grasp the tool in copper-covered or leather-covered
vise jaws with the Flange Nut (63) upward.

2. For model GR10A-12RG-5M use a 4 mm hex
wrench to unscrew the Wheel Retaining Screw (64A).



3.

10.

11.
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Use the Arbor Wrench (65 or 67) to hold the Arbor
(35 or 55) and using the Flange Nut Wrench (68

or 69), unscrew and remove the Flange Nut. Remove
the Wheel Retaining Screw Washer (64B), the wheel,
Wheel Flange (62) and Flange Spacer (64) from the
Arbor.

Using a 1/8” hex wrench, unscrew and remove the
three Guard Mounting Screws (61), Guard Lock
Washers (60) and Wheel Guard (59).

. Using a spanner wrench, unscrew and remove the

Arbor Bearing Cap (36 or 56). This is a left-hand
thread. Rotate the spanner wrench clockwise to
remove the Cap.

NOTICE

In the following step, do not allow the Angle Head
to rotate when separating it from the Motor or
Extension Housing because components may fall
from the Extension Housing or Motor Housing.

. Using the Clamp Nut Wrench (70), loosen the Clamp

Nut (29 or 49) and pull the Angle Housing Assembly
(27 or 47) away from the Motor Housing (8) or
Extension Housing (41). This is a left-hand thread.
Rotate the Nut Wrench clockwise to loosen the Nut.
Remove the Flange Clamp (23) from the Angle
Housing or Flange (22).

Grasp the Arbor and pull the assembled Arbor out of
the Angle Head. TheWick is staked into position and
will be destroyed by removal. Make certain a
replacement Wick is available before removing the
old Wick. If the Wick (32 or 52) needs replacement,
pull it out of the Angle Housing.

. If the Upper Arbor Bearing (31 or 51) needs

replacement, support the Angle Head on the table of
an arbor press, arbor end downward, and press the
Bearing out of the Angle Head.

Grasp the Arbor in copper-covered or
leather-covered vise jaws with the wheel end
downward. Using an adjustable wrench, unscrew and
remove the Bevel Gear Nut (33 or 53) and lift the
Bevel Gear off the Arbor.

If the Lower Arbor Bearing (34 or 54) must be
replaced, use a piece of tubing to support the Bearing
on the table of an arbor press and press the Arbor
from the Bearing.

Disassembly of Extension Assembly on GRX10A
Models

1.

Being careful not to distort the Housing, grasp the
tool in copper-covered or leather-covered vise jaws
with the Spindle (44) upward. Using a 1-1/2” wrench
on the flats of the Extension Housing (41), unscrew
and remove the assembled Housing. This is a
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left-hand thread. Rotate the Housing clockwise to
remove it. Remove the Arbor Coupling (37), Clamp
Sleeve (38) and Flange Clamp (23).

Grasp the Bevel Pinion (46) and pull the assembled
Spindle from the Extension Housing. Remove the two
Rear Spindle Bearing Washers (43) from the Housing.
Using snap ring pliers, remove the Coupling
Retaining Ring (40) from the Spindle Bearing Nut
(39) on the assembled Spindle.

. Grasp a 5/32” diameter steel pin vertically in a set of

vise jaws and slide the crosshole of the assembled
Spindle down onto the pin.

Using a 1/2” wrench, unscrew and remove the Spindle
Bearing Nut.

Using a 9/16” wrench, unscrew and remove the Bevel
Pinion.

Using a bearing puller, pull the Rear Spindle Bearing
(42) off the Spindle.

Using a bearing puller or arbor press, pull or press the
Front Spindle Bearing (45) off the Spindle.

Disassembly of the Motor

1.

2.

w

Pull the Flange (22) and Flow Ring (21) off the front
of the Motor Housing (8).

Grasp the Bevel Pinion (26) or Spindle Bearing Nut
(39) and pull the assembled motor out of the Motor
Housing. Remove the two Rear Rotor Bearing
Spacers (13) from the bottom of the Housing.
Remove the Vanes (16) from the Rotor (15).

Grasp the Rotor in copper-covered or leather-covered
vise jaws with the Bevel Pinion or Spindle Bearing
Nut upward. Using a 1/2” wrench for the Nut or a
9/16” wrench for the Pinion, unscrew and remove the
Pinion or Nut.

If the Front Rotor Bearing (20) must be replaced,
support the Front End Plate (17) between two blocks
on the table of an arbor press. Place the blocks as
close to the body of the Rotor as possible and press
the Rotor from the Bearing and End Plate. Remove
the Front End Plate Spacer (18) and Front Seal Cup
Assembly (19) from the hub of the Rotor.

If the Rear Rotor Bearing (12) must be replaced, use
snap ring pliers to remove the Rear Rotor Bearing
Retainer (14).

Using a bearing puller, pull the Rear Rotor Bearing
off the hub of the Rotor.

Disassembly of the Inlet and Throttle

1.

2.

Using a 15/16” wrench or six point socket, unscrew
and remove the Inlet Assembly (1).

Remove the Inlet Seal (3) and Inlet Screen (2) from
the Inlet.
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Remove the Throttle Valve Spring Seat (4), Throttle
Valve Spring (5) and Throttle Valve (6) from the
Motor Housing (8).

If the Throttle Valve Seat (7) must be replaced, insert
a hooked tool through the central opening of the Seat
and, catching the underside of the Seat, pull it from
the Housing.

Press the Throttle Lever Pin (10) from the Housing
and remove the Throttle Lever (9). Remove the
Throttle Valve Plunger (11).

ASSEMBLY

General Instructions

1.

2.

Always press on the inner ring of a ball-type bearing
when installing the bearing on a shaft.

Always press on the outer ring of a ball-type bearing
when pressing the bearing info a bearing recess.

. Whenever grasping a tool or part in a vise, always use

leather-covered or copper-covered vise jaws. Take
extra care not to damage threads or distort housings.

. Except for bearings, always clean every part and wipe

every part with a thin film of oil before installation.

. Check every bearing for roughness. If an open bearing

must be cleaned, wash it thoroughly in clean solution
and dry with a clean cloth. Sealed or shielded
bearings should not be cleaned. Work grease into
every open bearing before installation.

. Apply a film of o-ring Iubricant to every o-ring

before installation.

Unless otherwise noted, always press on the stamped
end of a needle bearing when installing a needle
bearing into a recess.

Assembly of the Throttle and Inlet

1.

2.

Insert the Throttle Valve Plunger (11) into the Motor
Housing (8).

Position the Throttle Lever (9) on the Motor Housing
and using an arbor press, press the Throttle Lever Pin
(10) into the Housing and Lever. The Lever will
retain the Plunger in the Housing.

. If the Throttle Valve Seat (7) was removed, use a 5/8”

wooden dowel with a flat end to push the Seat into the
Motor Housing.

. Push the small end of the Throttle Valve Spring (5)

onto the end of the Throttle Valve (6) with the short
stem until the Spring snaps into position around the
hub and remains there. Install the dish end of the
Throttle Valve Spring Seat (4) onto the large end of
the Throttle Valve Spring.
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5. Holding the Housing with the Lever downward, make

sure the Plunger is out of the way and insert the
assembled Throttle Valve, long stem end leading, into
the housing recess.

. Push the Inlet Screen (2), closed end leading, into the

bushing of the Inlet Assembly (1). After moistening
the Inlet Seal (3) with o-ring lubricant and being
careful not to nick the Seal on the threads of the Inlet,
install the Seal on the Inlet.

. Thread the Inlet Assembly into the Housing and

tighten it between 20 and 25 ft-1b (27.1 and 33.9 Nm)
torque.

Assembly of the Motor

1. If the Rear Rotor Bearing (12) was removed, stand the

Rotor (15) upright on the table of an arbor press with
the threaded end downward. Place the threaded rotor
hub into a hole drilled into a flat, smooth block so that
the Rotor rests against the large rotor body. Press the
Rear Rotor Bearing onto the hub of the Rotor.
Install the Rear Rotor Bearing Retainer (14) in the
groove on the hub of the Rotor.
Install the Front End Plate (17), counterbored end
trailing, onto the threaded hub of the Rotor. Using
finger pressure, press the Front Seal Cup Assembly
(19), felt end trailing, onto the end of the Front End
Plate Spacer (18) that is opposite the the large internal
bevel. Continue pressing until the felt end is flush
with the end of the Spacer. Saturate the felt with
IRAX No. 50P Oil. Place the assembled Spacer, Seal
Assembly trailing, onto the threaded hub of the Rotor.
Make sure the Seal Assembly enters the recess in the
Front End Plate.

NOTICE

Before performing the next step, be aware that the
Front Rotor Bearing is a flush ground bearing and
must be installed in a specific manner. The end of
the Bearing with a black stain or hash marks
must be away from the Spacer.

. Stand the small hub of the Rotor on the table of an

arbor press with the threaded end upward and press
the Front Rotor Bearing (20) onto the hub of the
Rotor.



10.

11.

12.

171

MAINTENANCE SECTION

Grasp the assembled Rotor in copper-covered or
leather-covered vise jaws with the threaded rotor hub

upward.

Thread the Bevel Pinion (26) or Spindle Bearing

Nut (39) onto the Rotor and using a torque wrench,

tighten the Pinion or Nut between 14 and 19 ft-1b

(19.0 and 25.8 Nm) torque.

For GRX10A models, using snap ring pliers, install

the Coupling Retaining Ring (40) on the Spindle

Bearing Nut.

Inject approximately 1 cc of IRAX No. 68 1L.B

Grease into the small recess at the bottom of the

motor housing bore. Drop the two Rear Rotor Bearing

Spacers (13) into the bottom of the motor housing

bore.

Wipe each Vane (16) with a light film of oil and insert

a Vaze into each vane slot in the Rotor.

Grasp the Bevel Pinion or Spindle Bearing Nut and

insert the assembled Rotor into the Motor

Housing (8).

Assemble the Flow Ring (21) with the Flange (22)

before installing the Flange on the Housing. Mate the

Flow Ring to the end of the Flange without

perforations. The positioning of the Flow Ring is

dictated by the desired exhaust. To set the tool
exhaust, proceed as follows:

a. For front exhaust tools, align the notched
projection on the edge of the Flow Ring with the
letter “F” on the Housing.

b. For rear exhaust tools, align the notched
projection on the edge of the Flow Ring with the
letter “R” on the Housing.

Carefully install the assembled Flange, Flow Ring

leading, onto the front of the Motor Housing. Make

certain the Ring properly engages the Housing.

Assembly of the Extension Housing on GRX10A
Models

1.

If the Rear Spindle Bearing (42) was replaced, stand
the Spindle (44) on the table of an arbor press and
being careful not to damage the threads on the
Spindle, press the Bearing onto the Spindle until it
seats against the shoulder of the shaft.

. If the Front Spindle Bearing (45) was replaced, invert

the Spindle on the table of an arbor press and being
careful not to damage the threads on the Spindle,
press the Bearing, stained or marked end trailing, onto
the Spindle until it seats against the shoulder of the
shaft.

. Grasp a 5/32” diameter steel pin vertically in a set of

vise jaws and slide the crosshole of the Spindle down
onto the pin.

Using a 9/16” wrench on the flats of the Bevel Pinion
(46), thread the Pinion onto the Spindle against the
Bearing and tighten it between 14 and 19 ft-1b (19.0
and 25.8 Nm) torque.

Using a 1/2” wrench on one of the Spindle Bearing
Nuts (39), thread the Nut with the Coupling Retaining
Ring (40), counterbored end leading, onto the
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Spindle. Tighten the Nut between 14 and 19 ft-Ib
(19.0 and 25.8 Nm) torque.

- Install the two Rear Spindle Bearing Washers (43) in

the Extension Housing in the rear spindle bearing
cavity.

. Insert the assembled Spindle, Nut end leading, into

the small end of the Extension Housing. Push the
assembly into the Housing until the Rear Spindle
Bearing bottoms against the Rear Spindle Bearing
Washers.

. Grasp the assembled motor in copper-covered or

Leather-covered vise jaws with the Spindle Bearing

Nut upward. Coat the inside of the Arbor

Coupling (37) with approximately 1 cc of

IRAX No. 68 1LB Grease and install the Coupling

over the Bearing Nut. Position the Clamp Sleeve (38)

over the Coupling in the Motor Housing and the

Flange Clamp (23) over the Sleeve against the Flange
22

. Insert the Spindle Bearing Nut in the assembled

Extension Housing into the Arbor Coupling and
thread the Extension Housing onto the Motor
Housing. This is a left-hand thread; rotate the
Extension Housing counterclockwise to tighten it.
Tighten the Housing between 20 and 25 ft-1b (27.1
and 33.9 Nm) torque.

Assembly of the Angle Head

1. If the Upper Arbor Bearing (31 or 51) was removed

and a new Bearing must be installed, proceed as

follows:

a. Support the machined face of the Angle Head (27
or 47) on the table of an arbor press with the upper
arbor bearing bore upward.

NOTICE

When installing the Bearing in the next step,
always press on the stamped or closed end of
the Bearing.

NOTICE

Do not press the Upper Arbor Bearing flush
with the top of the Angle Housing. Press the
Bearing to the dimensions given in the following
step.

b. To insure proper clearance between the Upper
Arbor Bearing and the Arbor (35 or 55), press a
new Upper Arbor Bearing into the bore of the
Angle Housing to a dimension of 1.002 in -

:997 in. (24.4 mm-25.3 mm).

. If the Lower Arbor Bearing (34 or 54) is being

installed, it is necessary to note the identification
marks on the Lower Arbor Bearing. One side of the
Bearing has black stains or black hash marks across
the inner and outer races. Using a sleeve that contacts
the inner ring of the Lower Arbor Bearing, press the
Bearing, black stain or hash mark side leading, onto
the Arbor (35 or 55).
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10. Position the output end of the Angle Head upward and

NOTICE

The Bevel Gear and Bevel Pinion in the next step
are specially matched sets. Some sets are color
coded for manufacturing purposes only. Only the
Gear and Pinion set furnished as a replacement
part or the same Gear and Pinion set removed
from one tool, is a matched set. A Bevel Gear from
one tool used with a Bevel Pinion from another tool
with the same color code IS NOT A MATCHED
SET. Replace these parts only as a matched set.
Failure to do so will result in unsatisfactory tool
performance and damage to the Bevel Gear and
Bevel Pinion.

. Slidc the Bevel Gear (26 or 46), geared face trailing,
onto the small threaded end of the Arbor, aligning the
integral keys or spline of the Gear with the slotted
keyways or spline in the Arbor.

. Thoroughly clean the small threads on the Arbor
above the Bevel Gear and the threads in the Bevel
Gear Nut (33 or 53).

. Apply a thin coat of Loctite 271 w/t Primer* (M. L.
Hernon Grade 427) to the threads of the Bevel Gear
Nut. Thread the Bevel Gear Nut onto the Arbor to
retain the Bevel Gear and tighten the Nut between 8
and 9 ft-1b (10.8 and 12.2 Nm) torque.

. Form the Wick (32 or 52) into a horseshoe shape and
fully insert it into the U-shaped cavity in the Angle
Head. Make certain the Wick is positioned behind the
staking points in the Angle Head. If installing one of
the Wicks having a notch on one side, make certain
the notch enters the Housing first. Saturate the Wick
with approximately 1.5 cc of IRAX No. 6374 Oil. Do
not substitute any other oil.

. Inject 3 cc of IRAX No. 671LB Grease into the Upper
Arbor Bearing and Wick cavity in the Angle Head.
Do not substitute any other grease.

. Carefully grasp the assembled motor in copper-
covered or leather-covered vise jaws with the
Throttle Lever downward.

. Install the motor Clamp Nut (29 or 49), threaded end
trailing, onto the motor end of the Angle Head.
Spread the Clamp Spacer (28 or 48) and install it,
beveled end trailing, onto the motor end of the Angle
Head against the Clamp Nut.
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11.

12.

13.

14.

180 degrees opposite to the Throttle Lever and thread
the Clamp Nut onto the Motor Housing or Extension
Housing. Using the Motor Clamp Nut Wrench (70),
tighten the Nut between 20 and 25 ft-1b

(27 and 34 Nm) torque. This is a left-hand thread,
turn counterclockwise to tighten.

Thoroughly clean the internal threads of the Angle
Head and the threads on the Arbor Bearing Cap

(36 or 56).

Insert the assembled Arbor into the Angle Head, bevel
gear end first, making sure the teeth on the Bevel
Gear and Pinion mesh. Rotate the Arbor manually to
determine they are rotating smoothly.

Carefully apply a uniform coat of Vibra-Tite VC3
No. 205 ** to at least the first three threads of the
Arbor Bearing Cap and allow the compound to cure
for 12 to 15 minutes.

Using a spanner wrench, install the Arbor Bearing
Cap and tighten it between 12 and 15 ft-1b

(16.2 and 20.3 Nm) torque. The Bearing Cap has a
left-hand thread: turn counterclockwise to install.

Assembly Instructions for All Collet Models

1.
2.

Install the Collet (57) into the end of the Arbor (35).
Using the Collet Body Wrench (65) to hold the
Arbor, thread the Collet Nut (58) onto the Arbor.

Assembly Instructions for All Wheel Models

1.

Position the Wheel Guard (59) against the face of the
Angle Housing (27 or 47) and using a 1/8” hex
wrench, install the three Guard Mounting Screws (61)
and Lock Washers (60). Tighten the Screws between
3.0 and 3.5 ft-1b (4.1 and 4.7 Nm) torque.

Install the Flange Spacer (64), Wheel Flange (62),
Wheel Retaining Screw Washer (64B), wheel and
Flange Nut (63) on the Arbor. Use the Arbor Wrench
(65 or 67) to hold Arbor while tightening the Flange
Nut with the Flange Nut Wrench (68 or 69).

For mode]l GR10A-12RG-5M, install the Wheel
Retaining Screw (64A) and tighten it securely.
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TROUBLESHOOTING GUIDE

Trouble

Probable Cause

Solution

Low power or low free speed

Insufficient air pressure

Check air line pressure at the Inlet of the tool. It
must be 90 psig (6.2 bar/620 kPa).

Clogged muffler elements

Disassemble the tool and agitate bare Motor Hous-
ing and Flange in a clean, suitable, cleaning solu-
tion. If elements cannot be cleaned, replace the
Motor Housing and/or the Flange.

Plugged Inlet Screen

Clean the Inlet Screen in a clean, sutable, cleaning
solution or replace the Screen.

‘Worn or broken Vanes

Install a complete set of new Vanes.

Loose Clamp Nut or Arbor
Housing

Tighten the Nut or Housing between 20 and
25 ft-1b (27 and 34 Nm) torque.

Worn or broken Motor Housing

Replace the Motor Housing.

Internal air leakage in the Motor
Housing indicated by high air
consumption/low speed or air
leaking out the front and rear
exhaust simultaneously.

Replace the Motor Housing.

Grit buildup under the Throttle
Lever restricting full Throttle
Valve Plunger movement.

Remove the Throttle Lever and clean the groove
in the Motor Housing.

Bent stem on Throttle Valve

Replace the Throttle Valve.

Front Seal Cup Assembly
dragging against the shield of
the Front Rotor Bearing

Reposition the Front Seal Cup Assembly.

Excessive runout

Bent Arbor

Replace the Arbor.

Loose Collet Nut

Tighten the Collet Nut until snug.

Worn or damaged Collet or
Collet Nut

Replace the damaged component and retest.

Worn or damaged Upper Arbor
Bearing or Lower Arbor Bearing

Replace the worn or damaged Bearing.

Scoring of End Plate Worn Front End Plate Spacer or | Install a new Front End Plate Spacer and Front
Front End Plate End Plate.
Worn Front Rotor Bearing Install a new Front Rotor Bearing.

Leaky Throttle Valve Dirt accumulation on Throttle Disassemble, inspect and clean parts.

Valve or Throttle Valve Seat

Worn Throttle Valve or Throttle
Valve Seat

Replace the Throttle Valve and/or Throttle Valve
Seat.

Excessive dirt build-up beneath
the Throttle Lever

Clean out the slot area.

Bent Throttle Valve Plunger

Replace the Plunger.

Exhausts at wrong direction

Incorrect orientation of the Flow
Ring

Reverse the face of the Flow Ring against the
Motor Housing.
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MAINTENANCE SECTION

TROUBLESHOOTING GUIDE

Trouble

Probable Cause

Solution

Front Rotor Bearing runs hot

Incorrect installation of the Front

Seal Cup Assembly

Reposition the Front Seal Cup Assembly flush
with the face of the Front End Plate Spacer.

Front End Plate Spacer rubbing
the bore of the Front End Plate

Replace the Front End Plate and Front End Plate
Spacer combination.

Incorrect Front Rotor Bearing
installation orentation

If a black stain or black hashmarks are not visible
on the face of the Bearing when it is assembled
with the End Plate and Rotor, the Bearing is
installed backwards. If possible, remove the Bear-
ing and install it correctly or replace the Bearing.

Slow tool idle

Bent or leaky Throttle Valve

Replace the Throttle Valve.

Air leakage around Flow Ring

Damaged, mutilated or missing
Flange Clamp

Replace the Flange Clamp.

Damaged Flow Ring

Replace the Flow Ring.

Rough operation/vibration

Improper lubrication or dirt
buildup

Disassemble the tool and clean in a suitable clean-
ing solution. Assemble the tool and inject

3 cc of the recommended oil into the Inlet and run
the Grinder long enough to coat the internal parts
with the oil.

Worn or broken Rear Rotor
Bearing or Front Rotor Bearing

Replace the worn or broken Bearings. Examine the
Front End Plate, Front End Plate Spacer Front Seal
Cup Assembly and Rear Rotor Bearing Spacers
and replace any damaged parts. If the rear end
plate is damaged, replace the Rotor.

Worn or broken Upper Arbor
Bearing or Lower Arbor Bearing

Replace the worn or broken Bearing.

Worn or broken Bevel Gear or
Bevel Pinion

Examine the Bevel Gear and Bevel Pinion. If
cither is worn or damaged, replace both the Gear
and the Pinion because they are a matched set and
must not be used separately.

NOTICE

SAVE THESE INSTRUCTIONS. DO NOT DESTROY.
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Service Centers

Centres d’entretien

Niederlassungen

Centri di Assistenza
Centros de Servicio

Ingersoll-Rand Company
510 Hester Drive

White House

TN 37188

USA

Tel: 1 800 TOOL HLP

Ingersoll-Rand

Sales Company Limited
Chorley New Road
Horwich Bolton
Lancashire BL6 6JN
England

UK

Tel: (44) 1204 690690
Fax: (44) 1204 690388

Ingersoll-Rand
Equipements de Production
111 avenue Roger Salengro
BP 59

F - 59450 Sin Le Noble
France

Tél: (33) 27 93 0808
Fax: (33) 27 93 0800

Ingersoll-Rand GmbH
Gewerbeallee 17
45478 Miilheim/Ruhr
Deutschiand

Tel: (49) 208 89940
Fax: (49) 208 9994445

Ingersoll-Rand Htaliana SpA
Casella Postale 1232
20100 Milano

Italia

Tel: (39) 2 950561

Fax: (39) 2 95360159

ingersoll-Rand Ibérica
Camino de Rejas 1, 2-18
28820 Coslada (Madrid)
Espafia

Tel: (34) 1 6695850

Fax: (34) 1 6696054

ARO.

Service Centra

Ingersolli-Rand Nederland
Produktieweg 10

2382 PB Zoeterwoude
Nederland

Tel: (31) 71 452200

Fax: (31) 71 5218671

Ingersoll-Rand Company SA

PO Box 3720

Alrode 1451

South Africa

Tel: (27) 11 864 3930
Fax: (27) 11 864 3954

Ingersoll-Rand
Scandinavian Operations
Kastruplundgade 22, |
DK - 2770 Kastrup
Danmark

Tif: (45) 32 526092

Fax: (45) 32 529092

Ingersoll-Rand SA
The Alpha Building
Route des Arsenaux 9
CH -1700 Fribourg
Schweiz/Suisse

Tel: (41) 37 205111
Fax: (41) 37 222932

Ingersoll-Rand Company
Kuznetsky Most 21/5
Entrance 3

103698 Moscow

Russia

Cls

Tel: (7) 501 882 0440
Fax: (7) 501 882 0441

Ingersoll-Rand Company
16 Pietro

Ul Stawki 2

00193 Warsaw

Poland

Tel: (48) 2 635 7245
Fax: (48) 2 6357332
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Tool Products

SERIES GR10A-EU AND GRX10A-EU ANGLE GRINDERS

NOTICE

Series GR10A-EU and GRX10A-EU Angle Grinders are designed for close—quarter work in the

metal facricating industry, shipyards, pipe fabrication and limited space applications. They are
particularly good where conduits, pipes, ducts, etc. pass through bulkheads or frames. These

small Angle Grinders are very efficient at grinding weld bead and leaving a fine finish.

ARO is not responsible for customer modification of tools for applications on which ARO was

not consulted.

IMPORTANT SAFETY INFORMATION ENCLOSED.
READ THIS MANUAL BEFORE OPERATING TOOL.
IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PLACE THE INFORMATION
IN THIS MANUAL INTO THE HANDS OF THE OPERATOR.
FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

PLACING TOOL IN SERVICE USING THE TOOL
¢ Always operate, inspect and maintain this tool in ¢ Always wear eye protection when operating or
accordance with all regulations (local, state, federal performing maintenance on this tool.
and country), that may apply to hand held/hand e  Always wear hearing protection when operating
operated pneumatic tools. this tool.
¢  For safety, top performance, and maximum s Keep hands, loose clothing and long hair away from
durability of parts, operate this tool at 90 psig rotating end of tool.
(6.2 bar/620 kPa) maximum air pressure at the inlet e Anticipate and be alert for sudden changes in
with 3/8” (10 mm) inside diameter air supply hose. motion during start up and operation of any power
e Always turn off the air supply and disconnect the tool.
air supply hose before installing, removing or ¢ Keep body stance balanced and firm. Do not
adjusting any accessory on this tool, or before overreach when operating this tool. High reaction
performing any maintenance on this tool. torques can occur at or below the recommended air
e Do not use damaged, frayed or deteriorated air pressure.
hoses and fittings. + Tool accessories may continue to rotate briefly after
e Be sure all hoses and fittings are the correct size throttle is released.
and are tightly secured. See Dwg. TPD905-1 for a e Air powered tools can vibrate in use. Vibration,
typical piping arrangement. repetitive motions or uncomfortable positions may
s  Always use clean, dry air at 90 psig maximum air be harmful to your hands and arms. Stop using any
pressure. Dust, corrosive fumes and/or excessive tool if discomfort, tingling feeling or pain occurs.
moisture can ruin the motor of an air tool. Seek medical advice before resuming use.
e Do not lubricate tools with flammable or volatile e  Use accessories recommended by ARO.
liquids such as kerosene, diesel or jet fuel. e  This tool is not designed for working in explosive
¢ Do not remove any labels. Replace any damaged atmospheres.
label. o This tool is not insulated against electric shock.

NOTICE

The use of other than genuine ARO replacement parts may result in safety hazards, decreased tool performance, and
increased maintenance, and may invalidate all warranties.

Repairs should be made only by authorized trained personnel. Consult your nearest ARO Tool Products Authorized
Servicenter.

For parts and service information, contact your local ARO distributor.
ARO Tool Products

Ingersoli-Rand Company ARO

SWAN LANE e HINDLEY GREEN e WIGAN, UK WN2 4EZ

0942-57131 ® FAX 0942-55045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY
PRINTED IN U.SA. Part of worldwide Ingersoll-Rand




WARNING LABEL IDENTIFICATION

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

A WARNING AWARNING AWARNING
Always wear eye protect} Always wear hearing Always turn off the air sup-
wh tin, perform- ply and disconnect the air

.: : :ggrﬂ\.mﬁ.ng.ﬁn his .{ ; Brotection when operating H ;‘u‘,pp:mlonl;o;?r:dl':m’l‘;
’ any accessory on this tool,
or before performing any
maintenance on this tool.
AWARNING AWARNING c%ﬂ/ 2| AWARNING
Do not carry the tool by ¥ Do not use damaged, f: d
.‘,‘,"u;’,‘f"';,’;,‘:,,';’,‘,’":.p.“’:,‘.',l‘,"‘“ the hose. or deteriorated alf hoses.
I or table po- and fittings.
sitions may be harmfui to your
hands and arms. Stop using
any tool if discomfort, tingling
feeling or pain occurs. Seek
medical advice before resum- A WARNING International Warning Label:
- Operate at 90 psig (6.2 bar/
Sz%e kPa) Maxlr&u%(nlr pressure. Order Part No.

AWARNING
Kesp body stance balanced [ m ]
and firm. Do not overreach
when operating this tool.

GRINDER SPECIFIC WARNINGS

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

Do not use this tool if actual free speed exceeds the
nameplate rpm.

Before mounting a wheel, after any tool repair or
whenever a Grinder is issued for use, check free
speed of Grinder with a tachometer to make certain
its actual speed at 90 psig (6.2 bar/620 kPa) does not
exceed rpm stamped or printed on the nameplate.
Grinders in use on the job must be similarly
checked at least once each shift.

Always use the recommended ARO Wheel Guard
furnished with the Grinder.

Do not use any grinding wheel, bur or other
accessory having a maximum operating speed less
than the free speed of the Grinder in which it is
being used. Always conform to maximum rpm on
grinding wheel blotters.

Inspect all grinding wheels for chips or cracks prior
to mounting. Do not use a wheel that is chipped or
cracked or otherwise damaged. Do not use a wheel
that has been soaked in water or any other liquid.
Make certain grinding wheel properly fits the
arbor. Do not use reducing bushings to adapt a
wheel to any arbor unless such bushings are
supplied by and recommended by the wheel
manufacturer.

After mounting a new wheel, hold the Grinder
under a steel workbench or inside a casting and run
it for at least 60 seconds. Make certain no one is
within the operating plane of the grinding wheel.

If a wheel is defective, improperly mounted or the
wrong size and speed, this is the time it will usually
fail.

When starting with a cold wheel, apply it to the
work slowly until the wheel gradually warms up.
Make smooth contact with the work and avoid

any bumping action or excessive pressure.

Always replace a damaged, bent or severely worn
wheel guard. Do not use a wheel guard that has
been subjected to a wheel failure.

Make certain wheel flanges are at least 1/3 the
diameter of grinding wheel, free of nicks, burrs and
sharp edges. Always use wheel flanges furnished by
the manufacturer; never use a makeshift flange or a
plain washer. Tighten Flange Nut securely.

Guard opening must face away from operator.
Bottom of wheel must not project beyond guard.



GRINDER SPECIFIC WARNINGS

Always match collet size with accessory shank size.
Always insert tool shank no less than 10 mm in the
collet. Tighten Collet Nut securely to prevent
accessory from working out during operation of the
Grinder. Check tightness of Collet Nut before

operating the Grinder. Pay particular attention to
the fact that allowed speed of a mounted point is
lowered when the length of the shaft is increased
between end of collet and mounted point (overhang).

WARNING: Incorrect combinations of grinding wheel, wheel guard and tool speed could result in injury.

Correct combinations are specified below:

Guard Part Number Wheel Type Wheel Diameter Maximum Wheel Maximum Speed
in. (mm) Thickness rpm
in. (mm)
AG121-1064 27 4 (100) 1/4 (6.4) 20 000
LA3-10645 27 4.5 (115) 1/4 (6.4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 5(125) 1/4 (6.4) 13 200
PLACING TOOL IN SERVICE
LUBRICATION

b cBRN" —— &Y

IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB
IRAX No. 50P IRAX No. 68 1LB
IRAX No. 63Z4

Always use an air line lubricator with these tools.
We recommend the following Filter-Lubricator-Regulator
Unit:

For International - IRAX No. C26-C4-A29

After each two hours of operation, if an air line lubricator is
not used, inject 1/2 to 1 cc of IRAX No. 10P Oil into the Air
Inlet.

After each eight hours of operation, inject approximately

3 cc of IRAX No. 67 1LB Grease into the Angle Grease
Fitting. Excessive lubrication will cause grease to work out
around the Arbor.

CAUTION

Do not mark any nonmetallic surface of this tool with
customer identification codes. Such action could affect tool
performance.

MAIN LINES 3 TIMES

AIR TOOL INLET SIZE

R

SYSTEM
TO

AIR
TOOL

LUBRICATOR
REGULATOR

BRANCH LINE 2 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE

DRAIN REGULARLY

FILTE

PN

1q

COMPRESSOR

(Dwg. TPD905-1)



PLACING TOOL IN SERVICE

SPECIFICATIONS
Model Free Speed Spindle mSound Level ¢ Vibrations
- rpm Thread dB (A) Level
Pressure ePower m/s2
GR10A-12RG4M-LPD-EU 12 000 3/87-24 86.7 99.7 1.2
GR10A-12RG-5M-LPD-EU ﬁ 12 000 M14 x 2.0-6g 86.2 99.2 24

®  Tested in accordance with ANSI S5.1-1971 at free speed
¢ Tested in accordance with ISO8662~1 with artificial unbalanced load at 50% of rated speed for ungoverned tools and at

80% rated free speed for governed tools.

e 1SO3744



DECLARATION OF CONFORMITY

We Ingersoll-Rand, Co.
(supplier's name)
Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(address)

declare under our sole responsibility that the product,

Series GR10A-EU and GRX10A-EU Angle Grinders

to which this declaration relates, is in compliance with the provisions of
89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC AND 93/68/EEC Directives.

By using the following Principle Standards: 1808662

Serial No. Range: (1996 — ) XUA XXXXX —

A L %ﬂ/mé

J. Cattwright ﬂ James T. Shandersky
Name and signature of authorised persons Name and signature of authorised p son.\'
June, 1996 June, 1996
Date Date
R M

NOTICE

SAVE THESE INSTRUCTIONS. DO NOT DESTROY.

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.
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ARO INFORMATION GENERALE

MEULEUSES D’ANGLE DES SERIES GR10A ET GRX10A

Les meuleuses d’angle des séries GR10A-EU et GRX10A-EU sont destinées aux travaux dans des
espaces restreints dans l'industrie de fabrication, les chantiers navals, la fabrication de tuyauteries et les
applications a espace limités. En particulier, elles sont idéales dans les endroits ou les tubes, tuyauteries,
gaines, etc. passent a travers des cloisons ou des chassis. Ces petites meuleuses sont trés efficaces
pour le meulage des cordons de soudure lorsqu’une bonne finition est requise.

ARO ne peut étre tenu responsable de la modification des outils par le client pour les adapter a des
applications qui n’ont pas été approuvées par ARO.

A ATTENTION

D’IMPORTANTES INFORMATIONS DE SECURITE SONT JOINTES.
LIRE CE MANUEL AVANTD’UTILISER L'OUTIL.

’ NI EQ RIFARNIIATIAMLA
S - EMPLOYEUR EST TENU A COMMUNIQUER LES INFORMATIONS

DE CE MANUEL AUX EMPLOYES UTILISANT CET OUTIL.
cT

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

= EEWrIN s S ames ~ At me? S AV BmS E 5 IS WS A IO R Al W WIVIINEID T WAVILIT Wik Dhhovuneno

MISE EN SERVICE DE L'OUTIL *  Ne retirer aucune étiquette. Remplacer toute étiquette
e Cet outil doit toujours étre exploité, inspecté et endommaggée,
entretenu conformément a toutes les réglementations UTILISATION DE L’OUTIL
(locales, départementales, fédérales et nationales), e Porter toujours des lunettes de protection pendant
applicables aux outils pneumatiques tenus/commandés Putilisation et I’entretien de cet outil.
a la main. ¢  Porter toujours une protection acoustique pendant
¢  Pour la sécurité, les performances optimales et la Putilisation de cet outil.
durabilité maximale des piéces, cet outil doit étre ¢  Tenir les mains, les vétements flous et les cheveux
connecté a une alimentation d’air comprimé de longs, éloignés de ’extrémité rotative de I’outil.
6,2 bar (620 kPa) maximum a I’entrée, avec un flexible e Prévoir, et ne pas oublier, que tout outil motorisé est
de 10 mm de diamétre intérieur. susceptible d’a—coups brusques lors de sa mise en
e  Couper toujours Palimentation d’air comprimé et marche et pendz.n.lt son u.ti.lisa‘tion.
débrancher le flexible d’alimentation avant d’installer, *  Garder une position équilibrée et ferme. Ne pas se

pencher trop en avant pendant ’utilisation de cet
outil. Des couples de réaction élevés peuvent se
produire a, ou en dessous, de la pression d’air

déposer ou ajuster tout accessoire sur cet outil, ou
d’entreprendre une opération d’entretien quelconque

sur Poutil. recommandée,
¢ Ne pas utiliser des flexibles ou des raccords e La rotation des accessoires de I’outil peut continuer
endommagés, effilochés ou détériorés. pendant un certain temps aprés le relichement de la
e S’assurer que tous les flexibles et les raccords sont gﬁchettg. . .
correctement dimensionnés et bien serrés. Voir Plan * I:es outils pneumatiques peuvent vibrer pendant
TPD905-1 pour un exemple type d’agencement des Pexploitation. Les vibrations, les mouvements

répétitifs et les positions inconfortables peuvent causer
des douleurs dans les mains et les bras. N’utiliser plus
d’outils en cas d’inconfort, de picotements ou de
douleurs. Consulter un médecin avant de
recommencer a utiliser outil.

tuyauteries.

e Utiliser toujours de Pair sec et propre a une pression
maximum de 6,2 bar. La poussiére, les fumées
corrosives et/ou une humidité excessive peuvent

endommager le moteur d’un outil pneumatique. e  Utiliser les accessoires recommandés par ARO.

e Ne jamais lubrifier les outils avec des liquides ° Cet outil n’est pas concu pour fonctionner dans des
inflammables ou volatiles tels que le kéroséne, le gasol atmosphéres explosives,
ou le carburant d’aviation. »  Cet outil n’est pas isolé contre les chocs électriques,

Lutilisation de rechanges autres que les pi¢ces d’origine ARO peut causer des risques d’insécurité, réduire les performances de
Poutil et augmenter Pentretien, et peut annuler toutes les garanties.

Les réparations ne doivent étre effectuées que par des réparateurs qualifiés autorisés. Consultez votre Centre de Service
ARO Tool Products le plus proche.

Pour les informations relatives aux piéces et au service, contactez votre distributeur ARO.

ARO Tool Products

Ingersoll-Rand Company ARO

SWAN LANE & HINDLEY GREEN & WIGAN, UK WN2 4EZ -
0942-57131 & FAX 094255045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY Membre du groupe mondial ingersoll-Rand
Imprimé aux E.U. :




SIGNIFICATION DES ETIQUETTES D’AVERTISSEMENT

A ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

A ATTENTION

A ATTENTION

A ATTENTION

Porter toujours des lunettes
de protection pendant
Iutllisation et I'entretien de

Porter toujours une
protection acoustique
pendant I'utilisation de cet

Couper toujours I'alimentation

d’air comprimé et débrancher le

fiexible d'alimentation avant

d'Installer, déposer ou ajuster
1]

les mouvements répétitifs ot les
positions inconfortables

p des doul

dans les mains et les bras.

cet outll. outll. tout accessoire sur cet outil, ou
:;mn(lon qu;I?:g:\qac sur I'ou-

A  ATTENTION =

Les outils pneumatiques -

paviar rrponcert A ATTENTION g3 [ & ATTENTION

Ne pas transporter I'outil
par son flexible.

¥ ) Ne pas utiliser des fiexibles ou
des raccords endommageés,
effllochés ou détériorés.

N'utiliser plus d’'outils en cas
d’'inconfort, de picotements ou

de douleurs. Consulter un
édecin avant de r

A ATTENTION

Etiquette d’avertissement

& utlliser Poutil.

A ATTENTION

Garder une position équilibrée et
ferme. Ne pas se pencher trop
en avant pendant

Putilisation de cet outil.

Utlliser de I'alr comprimé
& une pression maximum
de 6,2 bar (620 kPa).

internationale:
Commander Piéce No.

® U@

AVERTISSEMENTS SPECIFIQUES AUX MEULEUSES

A ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES

Ne pas utiliser cet outil si la vitesse a vide réelle
dépasse celle indiquée sur la plaque signalétique.
Avant de monter une meule, aprés toute réparation de
I’outil ou avant de fournir une meuleuse pour
utilisation, vérifier la vitesse a vide de la meuleuse
avec un tachymétre pour s’assurer que la vitesse réelle
a 6,2 bar (620 kPa) ne dépasse pas celle poingonnée ou
imprimée sur la plaque signalétique. Les meuleuses
sorties sur chantier doivent étre vérifiées de la méme
facon au moins une fois par poste.

Utiliser toujours le protége—meule ARO fourni avec la
meuleuse.

Ne jamais utiliser une meule, une fraise ou tout autre
accessoire ayant une vitesse de service inférieure a la
vitesse a vide de la meuleuse sur laquelle il est monté.
Respecter toujours la vitesse maximum inscrite sur les
disques en papier de la meule.

Inspecter toutes les meules avant de les monter pour
vérifier qu’elles ne présentent pas d’éclats ou de
fissures. Ne jamais utiliser une meule écaillée, fissurée
ou ayant un endommagement quelconque. Ne jamais
utiliser une meule qui a été trempée dans I’eau ou tout
autre liquide.

S’assurer que Ia meule se monte correctement sur
I’arbre. Ne pas utiliser de bagues réductrices, # moins
que ces bagues soient recommandées et fournies par le
fabricant de la meule.

Apreés avoir monté une nouvelle meule, tenir la
meuleuse sous un établi en acier ou dans une piece

coulée et la faire tourner pendant au moins 60
secondes. S’assurer que personne ne se tient dans le
plan de rotation de la meule. Toute meule défectueuse,
mal montée ou de dimension et vitesse incorrectes se
cassera généralement a ce moment 13,

Pour commencer le travail avec une meule froide,
I’appliquer lentement contre la piéce jusqu’a ce que la
meule s’échauffe progressivement. Mettre la meule en
contact avec la piéce en douceur en évitant tout choc
ou pression excessive.

Remplacer toujours un protége-meule endommagé,
tordu ou tres usé. Ne pas utiliser un protége-meule qui
a été soumis a la rupture d’une meule.

S’assurer que les flasques de meule couvrent au moins
1/3 du diameétre de la meule, et qu’ils sont exempts
d’entailles, de bavures et d’arétes vives. Utiliser
toujours les flasques fournis par le fabricant; ne
Jjamais utiliser un flasque de fortune ou une rondelle
plate. Serrer fermement 1’écrou du flasque.
L’ouverture du protége-meule doit étre orientée coté
opposé a ’opérateur. Le bas de la meule ne doit pas
dépasser le protége—meule.



AVERTISSEMENTS SPECIFIQUES AUX MEULEUSES

Toujours choisir une pince adaptée & la dimension de
la queue de P’accessoire.

La queue de P’outil doit toujours étre insérée dans la
pince sur au moins 10 mm. Serrer fermement ’écrou
de pince pour éviter tout desserrage de I’accessoire
pendant I’emploi de la meuleuse. Vérifier le serrage de

I’écrou de pince avant de mettre la meuleuse en
marche. Ne jamais oublier que la vitesse admissible
d’une meule sur tige doit 8tre réduite lorsque la
longueur de la tige entre le bout de la pince et la meule
(porte—a—faux) est augmentée.

ATTENTION: Une mauvaise combinaison de roue d’affiitage, de protection de roue et de vitesse de I’outil peut provoquer un

accident corporel. Les combinaisons correctes sont spécifiées ci-dessous:

Référence de la Type de roue Diamétre de roue Epaisseru maximale Vitesse maximale
protection de roue (t/min)
mm (po.) mm (po.)
AGI121-1064 27 4 (100) 1/4 (6.4) 20 000
LA3-106-45 27 4.5 (115) 1/4 (6.4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 5 (125) 1/4 (6.4) 13200
MISE EN SERVICE DE L’OUTIL
LUBRIFICATION
5= a\ TUYAUTERIE PRINCIPALE
AU MOINS 3 FOIS LA DIMEN-
IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB SION DE L'ADMISSION D'AIR
IRAX No. 50P IRAX No. 68 1LB VERSLE DE L'OUTIL
RESEAU D’AIR

Utiliser toujours un lubrificateur avec ces outils. Nous
recommandons I’emploi du filtre-régulateur—lubrificateur
suivant :

International -IRAX No. C26-C4-A29

Toutes les deux heures de fonctionnement, si un
lubrificateur de ligne n’est pas utilisé, injecter 1/2 2 1 cm3
d’huile IRAX No. 10P dans le raccord d’admission.

Toutes les huit heures de fonctionnement, injecter 3 cm3 de

graisse IRAX No. 67 1LB dans le raccord de graissage du

renvoi d’angle. Tout graissage excessif causera I’extrusion

de la graisse autour de ’arbre.

AVERTISSEMENT

Ne pas marquer les codes d’identification client sur les
surfaces non métalliques de cet outil. De telles actions
pourraient affecter les performances de Poutil.

<
VER!

L'OUTIL
PNEU-
MATIQUE

%

|

LUBRIFICATEU FILTR
REGULATEUR /

LIGNE SECONDAIRE AU

MOINS 2 FOIS LA DIMEN-

SION DE LADMISSION
D’AIR DE L'OUTIL

. VIDANGER
REGULIEREMENT

COMPRESSEUR

(Plan TPD905-1)



MISE EN SERVICE DE L’OUTIL

SPECIFICATIONS
" Modele Vitesse Filetage de mNiveau de son ¢ Niveau de
. d’exploitation broche dB (A) vibration
maximum
Pression sPuissance m/s?
GR10A-12RG4M-LPD-EU 12 000 3/87-24 86.7 99.7 12
GR10A-12RG-5M-LPD-EU 12 000 M14 x 2.0-6g 86.2 99.2 24

8  Testé conformément 8 ANSI S§5.1-1971 en vitesse libre
¢ Testé conformément 2 ISO8662-1 avec charge artificielle déséquilibrée a 50% de la vitesse nominale pour outils non-contrdlés

et 2 80% de la vitesse libre nominale pour outils contrdlés.
1S03744



CERTIFICAT DE CONFORMITE

3 Sa

Nous Ingersoll-Rand, Co.

(nom du fournisseur)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(adresse)

déclarons sous notre seule responsabilité que le produit:

Meuleuses d’Angle des Séries GRIOA-EU et GRX10-EU

objet de ce certificat, est conforme aux prescriptions des Directives:

89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/68/EEC

en observant les normes de principe suivantes: 1508662
N°. Serie: (1996 — ) XUA XXXXX —
Mn‘wn'ght James T. Shandersky
Nom et signature des chargés de pouvoir Nom et signature des chargés de po
Juin, 1996 Juin, 1996
Date Date
e I O

CONSERVEZ SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS. NE PAS LES DETRUIRE.

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter I'outil, de dégraisser les piéces et de les séparer en
fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.
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Tool Products @

DER BAUREIHEN GR10A-EU UND GRX10A-EU

HINWEIS

Winkelschleifmaschinen Baureihe GR10A-EU und GRX10A-EU wurden entwickelt fiir den
Einsatz in der Metallindustrie, auf Schiffswerften, bei der Rohrherstellung und fiir
Anwendungen auf engem Raum. Sie sind vor allem dort von Vorteil, wo Kandle, Rohre,
Leitungen usw. unter Stiitzwénden oder Tragern entlangfiihren. Die kleinen
Winkelschleifmaschinen sind duBerst leistungsstark beim Schleifen von SchweiBraupen und
hinterlassen eine glatte Obetflache.

ARO lehnt jede Haftung fiir Verdnderungen an Werkzeugen ab, die ohne vorherige Riicksprache

mit ARO vorgenommen werden.
A ACHTUNG

NACHFOLGEND WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE.
DIESES HANDBUCH VOR INBETRIEBNAHMEDES WERKZEUGES UNBEDINGT LESEN.
DER ARBEITGEBER IST VERPFLICHTET, DIE IN DIESEM HANDBUCH GEGEBENEN
INFORMATIONEN DEM BEDIENER ZUGANGLICH ZU MACHEN. -
DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES WERKZEUGEINSATZ

¢ Das Werkzeug stets nach den értlich und landesweit . . .
geltenden Vorschriften fiir handgehaltene ¢  Beim Betreiben oder Warten dieses Werkzeuges stets
handbetriebene Druckluftwerkzeuge betreiben. Augenschutz tragen. B

¢  Zur Erzielung hochster Sicherheit, Leistung und ¢ Beim Betreiben dieses Werkzeuges stets Gehorschutz
Haltbarkeit der Teile sollte dieses Werkzeug mit einem tragen. . .
maximalen Luftdruck von 6,2 bar/620 kPa (90 psig) *  Hiinde, lose Bekleidungsstiicke und lange Haare vom
am LufteinlaB und einem Luftzufuhrschlauch 10 mm rotierenden Ende des Werkzeuges fernhalten.

¢ Bei Start und Betrieb eines Werkzeuges auf
Riickschlag achten und darauf vorbereitet sein.

*  Wihrend des Betreibens fiir festen Halt sorgen und
den Korper nicht zu weit nach vorne beugen. Bei

Innendurchmesser betrieben werden.
¢ Vor Montage, Demontage oder Verstellung von
Aufsetzteilen bzw. Wartungsarbeiten dieses

Werkzeugs die Druckluftversorgung allse}tlg Betrieb mit empfohlenem oder niedrigerem Luftdruck
abschalten und Druckluftschlauch abschlieBen. konnen hohe Reaktionsdrehmomente auftreten.
*  Keine beschidigten, durchgescheuerten oder * Nach dem Loslassen des Driickers kann das Werkzeug
abgenutzten Luftschliuche und Anschliisse noch kurz weiterschlagen.,
verwenden. *  Druckluftbetriebene Werkzeuge kinnen wihrend des
e  Darauf achten, daB alle Schliiuche und Anschliisse die Betriebs vibrieren. Vibrationen, hiiufige gleichformige
passende Grifie haben und korrekt befestigt sind. In Bewegungen oder unbequeme Positionen kiénnen
Zeichnung TPD905-1 ist eine typische Rohrleitungs schidlich fiir Hinde und Arme sein. Bei Unbehagen,
anordnung abgebildet. Kribbeln oder Schmerzen das Werkzeug nicht mehr

benutzen. Vor dem erneuten Arbeiten mit dem
Werkzeug irztliche Hilfe aufsuchen.
e  Stets von ARO empfohlenes Zubehor verwenden.
*  Das Werkzeug ist nicht fiir die Arbeit in explosiven
Atmosphiiren geeignet.

¢  Stets saubere, trockene Luft verwenden und einen
Luftdruck ven 6,2 bar verwenden. Staub, ditzende
Dampfe und/oder Feuchtigkeit kénnen den Motor
eines Druckluftwerkzeuges beschiidigen.

*  Die Werkzeuge nicht mit brennbaren oder fliichtigen ¢  Dieses Werkzeug ist nicht gegen elektrischen Schlag
Fliissigkeiten wie Kerosin und Diesel schmieren. isoliert.

¢  Keine Aufkleber entfernen. Beschiidigte Aufkleber
austauschen.

HINWEIS

Die Verwendung von nicht Original-ARO Ersatzteilen kann Sicherheitsrisiken, verringerte Standzeit und erhihten
Wartungsbedarf nach sich ziehen und alle Garantieleistungen ungiiltig machen.

Reparaturen sollen nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihre niichste ARO Tool Products—
Niederlassung oder den autorisierten Fachhandel.

Fir Informationen zu Teilen und Dienstieistungen wenden Sie sich bitte an die ARO-Vertretung in Ihrer Néhe.

ARO Tool Products

Ingersoli-Rand Company ARO

SWAN LANE ¢ HINDLEY GREEN ® WIGAN, UK WN2 4EZ

0942-57131 @ FAX 094255045 © 1296 INGERSOLL-RAND COMPANY ———
Gedruckt in den U.S.A. Zugehérig zur weltweiten Ingersoll-Rand-Gruppe




ANWEISUNGEN AUF WARNSCHILDERN

A ACHTUNG

DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

A ACHTUNG A ACHTUNG A ACHTUNG
Belm Betreiben oder Warten Beim Betreiben dieses Vor Wartungsarbeiten oder
dieses Werkzeuges stets Werkzeuges stets dem Austausch von Zubehér
Augenschutz tragen. Gehdrschutz tragen. ist das Werkzeug von der
Druckiuftversorgung ab-
zuschalten.

A ACHTUNG

Druckiuttbetriebens Werkzeuge ACHTUN -

kdnnen wiihrend des Betriebs A TUNG NtV A ACHTUNG
vibrieren. Vibrationen, hiufige ¥ )

gleichférmige Bewegungen oder Das Werkzeug nicht am Keine beschiidigten,
unbequeme Positionen kénnen Schlauch tragen. durchgescheuerten oder
schiidiich fiir Hinde und Arme abgenutztoq Luftschiduche
sein. Bel Unbehagen, Kribbein und Anschliisse verwenden.
oder Schmerzen das Werkzeug

nicht mehr bonutnnl. ::r dem

erneuten Arbelten mit dem

Werizaug Arztiiche Hitte sut- A ACHTUNG Internationales Warnschild:

Teile Nr.
Mit einem maximalen

A ACHTUNG Luftdruck von 6,2 bar/620

Wiihrend des Betrelbens fir kPa (90 psig) betrelben. [ m q
festen Halt sorgen und den

Kdrper nicht zu weit nach vorne

beugen.

SCHLEIFMASCHINEN-SPEZIFISCHE WARNHINWEISE

A ACHTUNG

DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

Das Werkzeug nicht einsetzen, wenn die tatséichliche
freie Drehzahl die auf dem Typenschild angegebene
Drehzahl iiberschreitet.

Vor dem Aufsetzen einer Schleifscheibe, nach jeder
Werkzeugreparatur oder vor dem Ersteinsatz einer
Schleifmaschine ist stets mit einem Tachometer sicher
zu stellen, daB die tatsiichliche freie Drehzahl der
Schleifmaschine bei 6,2 bar/620 kPa (90 psig) die auf
dem Typenschild eingestempelte oder gedruckte
Drehzahl nicht iiberschreitet. Ebenso miissen im
Einsatz befindliche Schleifmaschinen mindestens
einmal pro Schicht iiberpriift werden.

Stets die empfohlene, mit der Schleifmaschine
gelieferte ARO hleifscheibenschutzvorrichtung
verwenden.,

Niemals eine Schleifscheibe, einen Grat oder sonstiges
Zubehor verwenden, dessen
Héchstbetriebsgeschwindigkeit geringer als die freie
Drehzahl der eingesetzten Schleifmaschine ist. Stets
die Hochstdrehzahl des Schleifscheibenpapieres
beachten.

Vor dem Aufsetzen alle Schleifscheiben auf Lécher
und Risse iiberpriifen. Keine Schleifscheiben
verwenden, die Locher, Risse oder sonstige Schiiden
aufweisen. Keine Schleifscheiben verwenden, die iiber
lingere Zeit mit Wasser oder einer anderen
Fliissigkeit in Kontakt waren.

Darauf achten, daB die Schleifscheibe richtig auf der
Spindel sitzt. Keine Reduzierhiilsen verwenden, um
eine Schleifscheibe an eine Spindel anzupassen, es sei
denn, eine entsprechende Hiilse wurde vom
Scheibenhersteller mitgeliefert und empfohlen.
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Nach bem Aufsetzen einer neuen Schleifscheibe die
Schleifmaschine unter einer Stahlwerkbank oder
hinter einem Metallschutz mindestens 60 Sekunden
lang laufenlassen. Darauf achten, daB sich niemand in
Reichweite der Schleifmaschine aufhilt. Ist eine
Schleifscheibe defekt, unsachgemiB aufgesetzt oder
hat die falsche GréBie und Drehzahl, wird sich dies
hier gewshnlich herausstellen.

Beim Starten mit einer kalten Schleifscheibe ist diese
vorsichtig an das Werkstiick heranzufiihren, bis sie
sich auf Betriebstemperatur erwiirmt hat. Der
Kontakt mit dem Werkstiick sollte glatt und ohne
StoBbewegungen oder zu hohen Druck erfolgen.
Beschiidigte, verbogene oder stark verschlissene
Schleifscheibenschutzvorrichtungen stets auswechseln.
Keine Schleifscheibenschutzvorrichtungen
verwenden, unter deren Einsatz ein
Schleifscheibenausfall auftrat.

Darauf achten, daB die Schleifscheibenflansche
mindestens ein Drittel des Durchmessers der
Schleifscheibe haben und keine Kerben, Grate oder
scharfen Kanten aufweisen. Stets die empfohlene, mit
der Schleifmaschine gelieferte ARO
Schleifscheibenflansche verwenden. Keinen
provisorischen Flansch oder eine Schleifscheibe ohne
Flansch verwenden. Die Flanschmutter festziehen.
Die Offnung der Schutzvorrichtung mufl vom
Bediener abgewandt sein. Der untere Rand der
Schleifscheibe darf nicht iiber die Schutzvorrichtung
hinausragen.




SCHLEIFMASCHINEN-SPEZIFISCHE WARNHINWEISE

¢ Die SpannfuttergriBe muB stets mit der Schaftgriofie
des Werkzeugvorsatzes iibereinstimmen.

¢ Den Schaft des Werkzeugvorsatzes mindestens 10 mm
in das Spannfutter einfiihren. Die Spannmutter
festziehen, so daf} sich der Werkzeugvorsatz wihrend

der Spannmutter iiberpriifen. Es ist zu beachten, da§

sich die zulissige Drehzahl eines Werkzeugvorsatzes

des Betriebs der Schleifmaschine nicht l6sen kann.
Vor dem Betreiben der Schleifmaschine die Festigkeit

mit zunehmender Schaftlinge zwischen
Spannfutterende und Werkzeugvorsatz verringert
(Ausladung).

ACHTUNG: Falsche Kombination von Schleifscheiben, Schutzverkleidungen und Werkzeugdrehzahl kann Verletzungen
zur Folge haven. Korrekte Kombinationen werden unten angegeben:

Schutzverkleidung Scheibentyp Scheibendurchmesser | Scheibenbreite max. Héchstdrehzahl
Teilnummer mm (Zoll) mm (Zoll) (U/min.)
AGI121-1064 27 4 (100) 1/4 (6,4) 20 000
LA3-106-45 27 4.5 (115) 1/4 (6,4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 5(125) 1/4 (6,4) 13 200
INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES
SCHMIERUNG
ﬁy“ a\ ZUM HAUPTROHRLEITUNG MIT DREIFACHEM
DRUCKLUFT- DURCHMESSER DES

IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB SYSTEM LUFTEINLASSES

IRAX No. 50P IRAX No. 68 1LB ‘L -

IRAX No. 63Z4

Das Werkzeug stets mit einem Leitungsoler verwenden. Es
wird folgende Filter-Regler—Oler—Kombination empfohlen:

Ingersoll-Rand Modell-IRAX Nr. C26-C4-A29

Wird kein Leitungsoler verwendet, nach jeweils zwei
Betriebsstunden 0,5 ~ 1 ccm IRAX O1 Nr. 10P in den
LufteinlaB des Werkzeuges geben.

Nach jeweils acht Betriebsstunden etwa 3 ccm IRAX Fett
Nr. 67 1LB oder in den Schmiernippel im Winkelgehiuse
einspritzen. Bei zu starker Schmierung kann Fett um die
Spindel herum austreten.

VORSICHT

Die nicht-metallische Oberfliche des Werkzeugs ist
keinesfalls mit Kunden-Identifikations~Merkmalen zu
versehen. Dies kann die Leistung des Werkzeuges
beeintrichtigen.
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INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES

TECHNISCHE DATEN
Modell Frei Drehzahl, | Spindelgewinde ESchallpegel ¢ Schwingungs—
U/min dB (A) intensitiit
Druck | eLeistung m/s?
GR10A-12RG4M-LPD-EU 12 000 3/87-24 86.7 99.7 1.2
GR10A-12RG-5M-LPD-EU 12 000 M14 x 2.0-6g 86.2 99.2 24

®  GemiB ANSI 85.1-1971 bei freier Drehzahl getestet
¢ GemiB ISO8662~1 mit einer kiinstlichen, unsymmertischen Belastung bei 50% der Nenndrehzahl fiir ungeregelte

Werkzeuge und 80% der freien Nenndrehzahl fiir geregelte Werkzeuge getestet.

e 1SO3744
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KONFORMITATSERKLARUNG

Wir Ingersoll-Rand, Co.

(Name des Herstellers)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(Adresse)

erkliren hiermit, gemdf3 unserer alleinigen Verantwortung, daf3 die Gerite:

Winkelschleifmaschinen der Baureihe GR10A-EU und GRX10A-EU

auf die sich diese Erklirung bezieht, den Richtlinien:

89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/68/EEC

unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen

entsprechen: 1S08662

Serien—Nr.—Bereich: (1996 — ) XUA XXXXX —

Q”::Mr Sy 7 bty

anrzght ﬂ James T. Shandersky
Name und Unterschrift der Bevollmachngten Name und Unterschrift der BevollmiMtigten
Juni, 1996 Juni, 1996
Datum Datum
R —————————— e h

DIESE ANWEISUNGEN SIND SORGFALTIG AUFZUBEWAHREN. NICHT ZERSTOREN.

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstindig zu demontieren, zu entfetten und nach Materialarten
getrennt der Wiederverwertung zuzufiihren.
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ARO INFORMAZIONI DI CARATTERE GENERALE

Tool Products

6 — 1996

@

SMERIGLIATRICI AD ANGOLO SERIE GR10A—EU E GRX10A-EU

Le smerigliatrici ad angolo delle serie GR10A-EU e GRX10A-EU sono state progettate per il lavoro in
ambienti ristretti nell’industria metallurgica, nei cantieri navali, nelle aziende produttrici di tubi, e nelle
applicazioni in cui lo spazio & limitato. Sono particolarmente efficienti nei casi di condotte, tubazioni e
condutture passanti attraverso paratie o telai. Queste piccole smerigliatrici ad angolo sono molto
efficienti nell’asportare bave di saldatura e produrre una rifinitura di elevata qualita.

La ARO non & responsabile delle modifiche apportate agli attrezzi dai clienti per adattarli ad applicazioni

per le quali la ARO non sia stata interpellata.

A AVVERTENZA

MPORTANTE INFORMAZIONE DI SICUREZZA ACCLUSA.
. LEGGERE IL PRESENTE MANUALE PRIMA DI USARE L’ATTREZZO.
E RESPONSABILITA DEL DATORE DI LAVORO DI METTERE QUEST' INFORMAZIONE
NELLE MANI DELL'OPERATORE. _
LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVVERTENZE PUO CAUSARE LESIONI FISICHE

MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO COME USARE L'ATTREZZO

e Usare, ispezionare e mantenere sempre quest’attrezzo * Indossare sempre degli occhiali protettivi quando si
secondo tutti i regolamenti (locali, statali, federali e adopera questo attrezzo o se ne esegue la
nazionali), che possano essere applicabili agli attrezzi manutenzione,
a mano pneumatici. ® Indossare sempre delle cuffie protettive quando si

e Per sicurezza, massime prestazioni e massima adopera questo attrezzo.
durabilita delle parti, usare quest’attrezzo ad una ¢  Tenere le mani, gli indumenti sciolti ed i capelli lunghi
massima pressione d’aria di 90 psig (6,2 bar/620 kPa) distanti dall’estremita battente dell’attrezzo.
all’ingresso con un flessibile di alimentazione dell’aria *  Fare attenzione e cercare di anticipare improvvise
con diametro interno di 3/8” (10 mm). variazioni di movimento durante ’avviamento e I’uso

¢ Disinserire sempre I’alimentazione aria e staccare il di qualsiasi utensile pneumatico.
relativo tubo dall’attrezzo, prima di installare, togliere *  Nell’usare I’attrezzo, mantenere con il corpo una
o regolare qualsiasi accessorio, oppure prima di posizione salda e ben bilanciata. Non sbhilanciarsi
eseguire qualsiasi operazione di manutenzione durante I’uso di questo attrezzo. Delle elevate reazioni
dell’attrezzo. di coppia si possono verificare alla pressione d’aria

* Non adoperare tubi e raccordi danneggiati, consunti o raccomandata o inferiore.
deteriorati. *  Laccessorio dell’utensile potrebbe continuare a

®  Assicurarsi che tutti i tubi ed i raccordi siano delle f,';nmz:l;’i';:_l:n:revemente dopo che & stata disinserita

ione,

corrette dimensioni e saldamente serrati. Consultare il
disegno TPD905-1 per una tipica disposizione dei
tubi.

®  Usare sempre aria pulita ed asciutta alla pressione
max di 90 psig. Polvere, fumi corrosivi e/o un eccesso

*  GIi attrezzi pneumatici possono vibrare durante I’uso.
Le vibrazioni, i movimenti ripetitivi o le posizioni
scomode possono risultare dannosi per le mani e le
braccia. Interrompere I’uso dell’utensile se si
avvertono sintomi di disagio fisico, formicolio o

di umidita possono rovinare il motore di un attrezzo dolore. Interpellare un medico prima di riprendere il
pneumatico. lavoro.

®  Non lubrificare gli utensili con liquidi infiammabili o e  Usare accessori raccomandati dalla ARO.
volatili come kerosene, gasolio o combustibile per *  Questo utensile non & stato progettato per operare in
aviogetti. atmosfere esplosive.

e Non togliere nessuna etichetta. Sostituire eventuali ¢ Questo utensile non & isolato contro le scosse
etichette danneggiate. elettriche.

L’uso di ricambi non originali ARO potrebbe causare condizioni di pericolosita, compromettere le prestazioni dell’attrezzo ed
aumentare la necessita di manutenzione, inoltre potrebbe invalidare tutte le garanzie.

Le riparazioni devono essere effettuate soltanto da personale autorizzato e qualificato. Rivolgersi al piit vicino centro di
assistenza tecnica ARO Tool Products.

Per informazioni sulle parti di ricambio ed assistenza, contattare il distributore ARO.

ARO Tool Products

Ingersoll-Rand Company ARO

SWAN LANE ¢ HINDLEY GREEN & WIGAN, UK WN2 4EZ

0942-57131 @ FAX 094255045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY Parte delia IngersoII—Rand Mondiale
Stampatoin U.S.A.




IDENTIFICAZIONE DELLE ETICHETTE DI AVVERTENZA

A AVVERTENZA

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVVERTENZE PUO CAUSARE LESIONI FISICHE

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

indossare sempre degli
occhliali protettivi quando sl
adopera questo attrezzo o se
ne esegue ia manutenzione.

Indossare sempre delle
cuffie protettive quando si
adopera questo attrezzo.

Disinserire sempre
'alimentazione aria e staccare il
relativo tubo, prima di Installare,
togliere o regolare quaisiasi
accessorio, oppure prima dl

<7

A AVVERTENZA

eseguire quaisiasi operazione di
manutenzione dell’attrezzo.

Gli attrezzi pneumatici possono

A AVVERTENZA

vibrare durate I'uso. Le
vibrazioni, | movimenti ripetitivi
o le posizioni scomode possono
risultare dannosi per le mani e le
braccla. Interrompere I'uso

Non trasportare |'attrezzo
tenendolo per il tubo.

A AVVERTENZA

Non adoperare tubl e raccordi
danneggiati, consunti o
deteriorati.

dell’'utensile se si avvertono
sintomi di disaglo fisico,
formicolio o dolore. Interpeliare

\l‘iﬁg p

un medico prima di riprendere I
lavoro.

A AVVERTENZA

[Etichette di avvertenza

A AVVERTENZA

Neli'usare I'sttrezzo, mantenere
con I corpo una posizione salda
o ben bllanciata. Non sbilanclarsi
durante I'uso di questo atirezzo.

Lavorare con massima
pressione aria di 90 psig
(6,2 bar/620 kPa).

internazionali:
Ordine Parte Nr.

©® W@

AVVERTENZE SPECIFICHE PER LE SMERIGLIATICI

A\ AVVERTENZA

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVVERTENZE PUO CAUSARE LESIONI FISICHE

Non utilizzare questo attrezzo se la velocita libera
effettiva supera il valore indicato sulla targhetta dei
dati.

Prima di montare una mola, dopo una qualsiasi
riparazione dell’attrezzo, oppure ogni qualvolta una
smerigliatrice viene consegnata all’operatore per
Puso, controllare con un contagiri la velocita libera
della smergliatrice onde accetarsi che la sua velocita
effettiva alla pressione di 90 psig (6,2 bar/620 kPa)
non supera il valore in giri/min. Le smerigliatrici in
uso sul luogo di lavoro devono essere sottoposto a un
controlio analogo almeno ad ogni turno di lavoro.
Usare sempre la cuffia di protezione ARO consigliata
e fornita insieme alla smerigliatrice.

Non adoperare alcuna mola, fresa o altro accessorio
avente una velocita operativa massima inferiore alla
velocita libera della smerigliatrice su cui tale
accessorio deve essere montato. Attenersi sempre alla
massima velocita indicata sull’etichetta delle mole.
Controllare che tutte le mole non presentono
scheggiature o incrinature prima di montarle
sull’attrezzo. Non utilizzare una mola scheggiata,
incrinata o altrimenti danneggiata. Non adoperare
una mola scheggiata, incrinata o altrimenti
danneggiata. Non utilizzare una mola che sia stata
tenuta a bagno nell’acqua o in altro liquido.
Assicurarsi che la mola calza correttamente
sull’albero. Non utilizzare delle boccole di riduzione
per adattare una mola ad un albero, a meno che tali
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boccole nen siano state fornite e consigliate dal
fabbricante della mola.

Dopo aver montato una nuova mola, posizionare la
smerigliatrice sotto un banco di lavoro in acciaio, o
all’interno di un pezzo fuzo ed azionarla per almeno
60 secondi. Assicurarsi che nessuno si trova nel piano
operativo della smerigliatrice. Se una mola disco &
difettosa, montata erroneamente o della dimensione o
velocita sbagliata, essa, generalmente, si rompera
durante questo collaudo.

Quando si inizia a lavorare con una mola fredda
applicarla alla superficie di lavoro lentamente, finché
non si riscalda gradualmente. Portare la mola a
contatto con la superficie di lavoro un maniera
progressiva, evitando gli urti e la pressione eccessiva.
Sostituire sempre una cuffia di protezione
danneggiata, piegata o gravemente usurata. Non
utilizzare una cuffia di protezione che sia stata soggeta
ad una rottura della mola.

Assicurarsi che le flange della mola siano pari ad
almeno 1/3 del dimetro della mola, non presentano
tacche, sfidi e bordi affilati. Usare sempre le flange
della mola fornita dal fabbricante; noon adoperare
mai una flangia improvvisata, oppure una rondella
liscia. Serrare saldamente il dado della fangia.
L’apertura della cuffia di protezione deve essere
rivolta in direzione opposta all’operatore. La parte
inferiore della mola non deve sporgere oltre la cuffia
di protezione.



AVVERTENZE SPECIFICHE PER LE SMERIGLIATICI

e  Assicurarsi sempre che la dimensione della pinza
corrisponda a quella del gambo dell’accessorio.

o Inserire sempre il gambo dell’attrezzo nella pinza in
misura non inferiore a 10 mm. Serrare accuratamente
il dado della pinza, onde impedire la fuoriuscita
dell’accessorio durante 1’azionamento della
smerigliatrice. Controllare il serraggio del dado della

pinza prima di azionare la smergliatricie. Prestare
particolare attenzione al fatto che la velocita
consentita di una mola a gambo viene diminuita
quando la lunghezza dell’albero tra I’estremita della
pinza e la mola viene incrementata (sporgenza).

AVVERTENZA: Tombinazioni scorrette di mola, coprimola e velocita dell’attrezzo possono risultare in infortuni.
Le combinazioni corrette sono specificate qui di seguito:

Codice pezzo del Tipo di mola Diametro della mola Spessore massimo Velocita massima
coprimola della mola (giri al minuto)

mm (pollici) mm (pollici)
AGI121-1064 27 4 (100) 1/4 (6,4) 20 000
LA3-10645 27 4.5 (115) 1/4 (6,4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 5(125) 1/4 (6,4) 13 200

MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO

LUBRIFICAZIONE

Y el

IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB

IRAX No. 50P IRAX No. 68 1LB ,

IRAX No. 6374 ALL'IMPIANTO
) PNEUMATICO

Con questi attrezzi usare sempre un lubrificatore di linea. Si

TUBAZIONE
PRINCIPALE, 3 VOLTE
LA DIMENSIONE
DELL'ENTRATA ARIA

<«

raccomanda I'uso del seguente gruppo

filtro—regolatore-lubrificatore:

<

DELL'UTENSILE /g

B |

per gli altri paesi — IRAX Nr. C26-C4-A29 ALLUTENS|

Dopo ogni due ore di funzionamento, se non viene usato un PNEUMATIC

lubrificatore di linea, iniettare da 1/2 a 1 cc di olio IRAX

LUBRIFICATORE
Nr. 10P nell’entrata aria. )

Dopeo ogni otto ore di funzionamento, iniettare circa 3 cc di
grasso IRAX Nr. 67 1LB opp nell’ingrassatore della testa
d’angolo. Una lubificazione eccessiva determinera

REGOLATORE

DIRAMAZIONE, 2 VOLTE

.

FILTRO

s . , LA DIMENSIONE COMPRESSORE
Paccumulo di grasso attorno all’albero. DELL'ENTRATA ARIA
ATTENZIONE DELL'UTENSILE SYUOTARE
REGOLARMENTE

Non contrassegnare alcuna superficie non metallica di
questoattrezzo con i codici di identificazione del cliente.
Cid potrebbe comprometter le prestazioni dell’attrezzo.
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(il disegno TPD905-1)



MESSA IN SERVIZIO DELL’ATTREZZO

SPECIFICA
Modello Velocita libera Albero mLivello suono ¢ Livello di
giri/min., dB (A) vibrazione
Pressione ePotenza m/s2
GR10A-12RG-4M-LPD-EU 12 000 3/87-24 86.7 99.7 1.2
GR10A-12RG-SM-LPD-EU 12 000 M14 x 2.0-6g 86.2 99.2 2.4
8 Collaudato secondo i criteri ANSI $5.1-1971 a velocita libera

¢ Collaudato secondo i criteri ISO8662~1 con carico artificiale non bilanciato a 50% della velocith nominale per attrezzi

[ ]

non regolamentari e a velocita libera nominale dell’80% per attrezzi regolamentari.

TQMATTAA

DU /144
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi Ingersoll-Rand, Co.

(nome del fornitore)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(indirizzo)

dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto:

Smerigliatrici ad Angolo Serie GR10A-EU e GRX10A-EU

a cui si riferisce la presente dichiarazione é conforme alle normative delle direttive:

89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/68/EEC

secondo i seguenti standard: 1508662

(1996 — ) XUA XXXXX —

Numeri di Serie:

N e 7’%@4

I Churtwright James T. Shandersky

Nome e firma delle persone autorizzate Nome e firma delle persone autortzza
Giugno, 1996 Giugno, 1996

Data Data

CONSERVARE QUESTE INSTRUZIONI. NON DISTRUGGERLE.

Quando Pattrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i componenti secondo i
materiali in modo da poterli riciclare.
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AMOLADORAS ANGULARES MODELOS GR10A-EU Y GRX10A-EU

NOTA

Las Amoladoras Angulares Serie GR10A-EU y GRX10A-EU estan disefiadas para trabajo de
cercania en la industria de fabricacién de metales, astilleros, fabricacion de tuberias y
aplicaciones en espacios reducidos. Estas amoladoras resultan especialmente eficaces para
aquellas situaciones en las que los conductos, tuberias, etc. atraviesan tabiques o bastidores.
Estas pequefias Amoladoras Angulares son muy eficaces para amolar cordones de soldadura y
obtener un acabado fino.

ARO no aceptara responsabilidad alguna por la modificacion de las herramientas efectuada por
el cliente para las aplicaciones que no hayan sido consultadas con ARO.

A AVISO

SE ADJUNTA INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD.
LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA.
ES RESPONSABILIDAD DE LA EMPRESA ASEGURARSE DE QUE EL OPERARIOJ
ESTE AL TANTO DE LA INFORMACION QUE CONTIENE ESTE MANUAL.
EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN USO DE LA HERRAMIENTA

SERVIQIO . . ) ¢ Use siempre proteccién ocular cuando maneje, o

¢  Use, inspeccione y mantenga esta herramienta siempre realice operaciones de mantenimiento en esta
de acuerdo con todas las normativas (locales, estatales, herramienta.
federales, nacionales), que apliquen a las herramientas *  Use siempre proteccién para los oidos cuando maneje
neumaticas de operacion y agarre manual. esta herramienta.

*  Para seguridad, méximo rendimiento y vida de * Mantenga las manos, la ropa suelta y el cabello largo
servicio de las piezas, use esta herramienta a una alejados del extremo giratorio de la herramienta.
presion de aire maxima de 90 psig (6,2 bar/620 kPa) *  Anticipe y esté alerta sobre los cambios repentinos en
en la manguera de suministro de aire con didmetro el movimiento durante la puesta en marcha y el
interno de 10 mm. ) manejo de toda herramienta motorizada.

o  Corte siempre el suministro de aire y desconecte la ¢  Mantenga una postura de cuerpo equilibrada y firme.
manguera de suministro de aire antes de instalar, No estire demasiado los brazos al manejar la
desmontar o ajustar cualquier accesorio de esta herramienta. Pueden ocurrir reacciones de alto par a,
herramienta, o antes de realizar cualquier operacién 0 a menos de, la recomendada presién de aire.
de mantenimiento de la misma. . - *  Los accesorios de la herramienta podrian seguir

*  No utilice mangueras de aire y accesorios daiiados, girando brevemente después de haber soltado la
desga'stados ni deteriorados. . palanca de estrangulacion.

¢ Asegirese de que todas las mangueras y accesorios * Las herramientas neumiticas pueden vibrar durante
sean del tamaiio correcto y estén bien apretados. Vea el uso. La vibracién, repeticién o posiciones incémodas
Esq. TPD905-1 para un tipico arreglo de tuberias. pueden daiiarle los brazos y manos. En caso de

o Use siempre aire limpio y seco a una presion maxima incomodidad, sensacién de hormigueo o dolor, deje de
de 90 psig. El polvo, los gases corrosivos y/o el exceso usar la herramienta. Consulte a un médico antes de
de humedad podrian estropear el motor de una volver a usarla otra vez.
herramienta neumitica. o e Utilice dnicamente los accesorios ARO recomendados.

¢ No lubrique Ias herramientas con liquidos inflamables ¢  Esta herramienta no ha sido diseiiada para trabajar
o voldtiles tales como queroseno, gasoil o combustible en ambientes explosivos.
para motores a reaccién. *  Esta herramienta no estd aislada contra descargas

¢ No saque ninguna etiqueta. Sustituya toda etiqueta eléctricas.
daiiada.

NOTA

Eluso de piezas de recambio que no sean las auténticas piezas ARO podria poner en peligro Ia seguridad, reducir el rendimiento
de la herramienta y aumentar los cuidados de mantenimiento necesarios, asi como invalidar toda garantia.

Las reparaciones sélo serdn realizadas por personal cualificado y autorizado. Consulte con el centro de servicio ARO Tool
Products autorizado mas préximo.

Por informacién sobre piezas y servicio, sirvase ponerse en contacto con el distribuidor ARO de su zona.

ARO Tool Products

Ingersoli-Rand Company ARO

SWAN LANE e HINDLEY GREEN ® WIGAN, UK WN2 4EZ .
0942-57131  FAX 0942-55045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY Parte del grupo mundial Ingersoll-Rand
Impreso en EE.UU.




ETIQUETAS DE AVISO

A AVISO

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Usar slempre proteccion ocular
al manejar o reallzar opera-
clones de mantenimiento en
esta herramienta.

Usar siempre proteccion
para los ofdos al manejar
esta herramienta.

Cortar siempre of suministro
de aire y desconectar la man-
guera de suministro de aire
antes de instalar, retirar o ajus-
tar cualquler accesorio de esta
herramienta, o antes de realizar

G

A ADVERTENCIA

cualquier operacién de man-
tenimiento de ia misma.

Las herramientas neuméticas

A ADVERTENCIA

pueden vibrar duranteiel uso.
La vibraclén, los movimientos
repetitivos o las posiciones
incémodas podrian dafiarie los
brazos y las manos. En caso

No coger la herramienta
por la manguera para le-
vantarla.

A ADVERTENCIA '\Rﬁ', D

No utliizar mangueras de aire
y accesorios daflados, des-
gastados ni deteriorados.

de incomodidad, sensacién de
hormigueo o dolor, dejar de

usar la herramienta. Consultar
al médico antes de volver a utl-

A ADVERTENCIA

Etiqueta de Aviso

lizarla,

A  ADVERTENCIA

Mantener una postura del cuerpo
equilibrada y firme. No estirar de-
masiado los brazos al manejar la
herramienta.

Manejar la herramienta a una
presién de aire méxima de 90
psig (6,2 bar/620 kPa).

Internacional:
Pida Pieza No.

(@ O ®)

AVISOS ESPECIFICOS PARA AMOLADORA

A AVISO

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

No use esta herramienta si la velocidad libre real
excede la indicada en la placa de identificacién.
Antes de montar una muela, y después de todas las
reparaciones de herramienta y siempre que se
proporcione una Amoladora para su uso, compruebe
la velocidad libre de dicha Amoladora con un
tacometro para asegurarse que su velocidad real a
90 psig (620 bar/6,2 kPa) no exceda las rpm
estampadas o impresas en la placa de identificacién.
Las Amoladoras usadas en trabajos deberan ser
examinadas similarmente como minimo una vez en
cada jornada de trabajo.

Use siempre el Cubremuela ARO recomendado y
suministrado con la Amoladora.

No use nunca una muela, taladro rotatorio dental o
cualquier otro accesorio que tenga una velocidad
méxima de funcionamiento menor que la velocidad
libre de la Amoladora en la que se esté usando.
Cumpla siempre las rpm méximas indicadas en los
distanciadores de la muela.

Inspeccione todas las muelas antes de su montaje para
ver si tienen grietas o roturas. No use una muela que
esté rota o agrietada o dafiada de cualquier otra
forma. No use una muela que haya estado a remojo en
agua o en cualquier otro liquido.

Asegiirese de que la muela esté bien puesta en la
espiga. No use anillos reductores para adaptar una
muela a la espiga a menos que estos hayan sido
suministrados y recomendados por el fabricante de
muelas.
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Después de haber montado una muela nueva, sujete la
Amoladora bajo un banco de acero o en un molde y
hdgala funcionar durante 60 segundos como minimo.
Asegiirese que no haya nadie en el entorno de
operaci6én de muela. Si la muela es defectuosa, esti
mal montada o es del tamaiio y velocidad incorrectas,
normalmente fallara en este momento.

Cuando ponga en marcha una muela en frio, apliquela
lentamente al trabajo hasta que se caliente
gradualmente. Contacte la zona de trabajo
suavemente, y evite golpes o exceso de presién.
Cambie siempre un cubremuela dafiado, torcido o
muy desgastado. No use un cubremuela que haya
experimentado un fallo de muela.

Asegiirese que las bridas de muela sean de un
didmetro minimo de 1/3 de Ia muela y que estén libres
de marcas, abrasiones y bordes afilados. Use siempre
las bridas de muela suministradas por el fabricante;
no use nunca una brida casera o arandela normal.
Apriete la Tuerca de Brida de manera segura.

La apertura del cubremuela debera estar orientada
hacia afuera del operario. La parte inferior de la
muela no debera proyectarse fuera del cubremuela.



AVISOS ESPECIFICOS PARA AMOLADORA

¢  Empareje siempre el tamaifio de pinza con el tamaiio

de vistago de accesorio.

¢ Inserte siempre el vastago de herramienta en la pinza
un minimo de 10 mm. Apriete la Tuerca de Pinza de
manera segura para evitar que se salga el accesorio
durante el funcionamiento de la Amoladora.

Compruebe el apriete de Tuerca de Pinza antes de

usar la Amoladora. Preste especial atencién al hecho

de que la velocidad permitida de un punto de montaje
disminuye cuando se incrementa la longitud de eje
entre extremo de pinza y punto de montaje (saliente).

AVISO: Combinaciones incorrectas de rueda de rectificacidn, protector de rueda y velocidad de herramienta puedan
resultar en lesionamientos. Las combinaciones correctas se especifican a continuacién:
Nimero de Pieza del Tipo de Rueda Diametro de Rueda Grosor Miximo de Velocidad Maxima
Protector mm (in.) Rueda (rpm)
mm (in.)
AGI121-1064 27 4 (100) 1/4 (6,4) 20 000
LA3-106-45 27 4.5 (115) 1/4 (6,4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 5(125) 1/4 (6,4) 13 200
PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO
LUBRICACION
TUBERIAS PRINCIPALES 3
VECES EL TAMANO DE
IRAX N° 10P IRAX N° 67 1LB ENTRADA DE HERRAMIENTA
IRAX N° 50P IRAX N° 68 1LB AL SISTEMA NEUMATICA

Utilice siempre un lubricador de aire comprimido con estas
herramientas. Recomendamos la siguiente unidad de
Filtro-Lubricador-Regulador:

Internacional - IRAX N° C26-C4-A29

Después de cada dos horas de uso, si no se usa un lubricante
de linea de aire comprimido, inyecte 1/2 — 1 cc de Aceite
IRAX N° 10P en la Admis6n de Aire.

Después de cada ocho horas de uso, inyecte unos 3 cc de
Grasa IRAX 67 1LB or Angular. El exceso de lubricacién
causari que caiga grasa en la espiga.

PRECAUCION

No marque ninguna superficie no metilica de esta
herramienta con los cédigos de identificacién de cliente.
Tal accion podria afectar al rendimiento de Ia
herramienta.
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PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

ESPECIFICACIONES
Modelo Velocidad | Rosca estriada uNivel de Sonido ¢ Nivel de
Libre, rpm dB (A) Vibraciones
Presion ePotencia m/s?
GR10A-12RG-4M-LPD-EU 12 000 3/87-24 86.7 99.7 1.2
GR10A-12RG-5M-LPD-EU 12 000 M14 x 2.0-6g 86.2 99.2 24

& Probado en conformidad con ANSI $5.1-1971 a velocidad libre
¢ Probado en conformidad con ISO8662—1 con carga desequilibrada artificial a 50% de la velocidad nominal para las
herramientas sin reguladores y a 80% de la velocidad libre nominal para las herramientas reguladas.

e IS03744
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

Los abajo firmantes Ingersoll-Rand, Co.

(nombre del proveedor)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(domicilio)

Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto:

Amoladoras Angulares Modelos GRIOA-EU y GRX10A-EU

a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las
directivas:

89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/68/EEC

conforme a los siguientes estdndares: 1S08662

Gama de No. de Serie: (1996 —> ) XUA XXXXX —

| ol e Toberis

JY?ézrtwnght ¢/ James T. Shandersky

Nombre y firma de las personas autorizadas Nombre y firma de las personas autonzadas
Junio, 1996 Junio, 1996

Fecha Fecha

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES. NO DESTRUYA.

Una vez vencida la vida util de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta, desengrasaria y separar
las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para reciclarias.
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TYPEN GR10A-EU EN GRX10A-EU HAAKSE SLIJPMACHINES

LET WEL

De Typen GR10A-EU en GRX10A-EU Slijpmachines zijn bedoeld voor gebruik bij werk op korte afstand in
metaal verwerkende industrieén, scheepswerven, fabricage van pijpen en buizen en toepassingen in
beperkte ruimten. Zij zijn uitermate geschikt waar leidingen, pijpen en buizen door schotten en frames
gaan. Deze kieine slijpmachines zijn uitermate efficiént bij het slijpen van lasrupsen en het verzorgen van
een perfecte afwerking.

ARO is niet aansprakelijk voor door de klant aangebrachte veranderingen aan de gereedschappen voor
toepassingen waarover met ARO geen voorafgaand overleg werd gepleegd.

A WAARSCHUWING

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE IS INGESLOTEN.
EERST DIT HANDBOEK LEZEN, DAN HET GEREEDSCHAP BEDIENEN.

HET BEHOORT TOT DE VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE WERKGEVER DE IN DIT
HANDBOEK GEGEVEN INFORMATIE AAN DE GEBRUIKER TER HAND TE STELLEN.
EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELIK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

INGEBRUIKNEMING VAN HET *  Geen typeplaatjes verwijderen. Beschadigde
GEREEDSCHAP typeplaatjes moeten worden vervangen.
»  Dit gereedschap altijd bedienen, controleren en GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

onderhouden in overeenstemming met alle
voorschriften (plaatselijk, staat, federaal en land), die
betrekking hebben op hand-gehouden/hand-bediende
pneumatische gereedschappen.

*  Voor veiligheid, topprestatie, en maximale
bestendigheid van de onderdelen dit gereedschap laten
werken bij een maximale luchtdruk van 90 psig (6.2
bar/620 kPa) bij de inlaat met een luchttoevoerslang,
die een inwendige diameter van 3/8” (10 mm) heeft.

¢ Men dient te allen tijde de luchtinlaat af te sluiten en
de luchttoevoerslang te ontkoppelen voordat enig deel .
aan dit gereedschap wordt aangebracht, verwijderd of
afgesteld, of voordat enig onderhoud aan dit
gereedschap mag worden uitgevoerd.

* U moet te allen tijde oogbeschermers dragen wanneer
u dit gereedschap bedient of er
onderhoudswerkzaamheden aan uitvoert.

¢ Altijd oorbeschermers dragen wanneer dit
gereedschap wordt bediend.

¢ Houd handen, losse kleding of lang haar weg van het
draaiende eind van het gereedschap.

® Letop en anticipeer op plotselinge veranderingen in

de werking van enig perstuchtgereedschap zowel

tijdens de start als gedurende het in bedrijf zijn.

Steeds in een goede houding staan. Als u het

gereedschap bedient mag u zich niet te ver

uitstrekken. Hoge reactickoppels kunnen voorkomen
bij of beneden de aanbevolen luchtdruk.

e Geen peschadigdg, gerafelde of versleten luchtslangen e  De hulpstukken van het gereedschap kunnen even
of fittingen gebruiken. . .. blijven draaien nadat de bediening is losgelaten.

*  Zorg ervoor dat alle slangen en fittingen de Juiste *  Persluchtgereedschappen kunnen tijdens gebruik
afmetingen hebben en goed zijn vastgemaakt. Zie ervan trillen. Trillingen, zich herhalende bewegingen,
tekening TPD905-1 voor een ty pisch leidingnet. . of ongemakkelijke houdingen kunnen schadelijk zijn

e  Altijd schone, droge.lucht gebruiken bij een maximum voor uw handen en armen. Stop met bediening van
luchtdruk van 90 psig. Stof, corroderende enig gereedschap wanneer u ongemak, een tintelend
uitwasemingen en/of te grote vochtigheid kan de gevoel of pijn ervaart. Zoek medisch advies alvorens
motor van een drukluchtgereedschap ruineren. het werk te hervatten.

*  De gereedschappen niet smeren met ontvlambare of ¢  Uitsluitend de door ARO aanbevolen bijbehorende
vluchtige vloeistoffen als petroleum, diesel of (straal) hulpstukken gebruiken.
vliegtuigbrandstoffen

LET WEL

Het gebruiken van andere dan originele ARO onderdelen kan gevaar opleveren voor de veiligheid, en een vermindering met zich
brengen van het prestatievermogen van het gereedschap en een toeneming van het onderhoud ervan; het kan een vervallen van
alle garantie-bepalingen tot gevolg hebben.

Reparaties mogen uitsluitend worden uitgevoerd door hiertoe gemachtigd en geschoold personeel. Raadpleeg uw
dichtstbezijnde erkende ARO Tool Products Servicenter.

Voor onderdelen en onderhoudsinformatie verzoeken wij u contact op te nemen met uw lokale ARO dealer.

‘ARO Tool Products
Ingersoli-Rand Company ARO

SWAN LANE ¢ HINDLEY GREEN e WIGAN, UK WN2 4EZ
0942-57131 @ FAX 0942-55045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY Onderdeel van wereldomspannend Ingersoll-Rand
Gedruktin U.S.A, ‘




LABELS MET WAARSCHUWINGSINSTRUCTIES

A

WAARSCHUWING

EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELIJK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

A WAARSCHUWING

A WAARSCHUWING

A WAARSCHUWING

Men dient te alien tijde de

U moet te alien tijde oog— luchtiniaat af te siuiten en de

beschermers dragen wanneer :::"d no:ra?"?;o;ﬂm rs luchttoevoersiang te

u dit geresdschap bedient of gorg:dschap wordt be- ontkoppelen voordat enig deel

or onderhoudswerkzaamheden diend aan dit gereedschap wordt

aan uitvoert. . L aangebracht, verwijderd of
afgesteld, of voordat enig
onderhoud aan dit gereedschap
mag worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING A\ WAARSCHUWING

Persluchtgereedscappen kunnen
tljdens gebruik ervan trillen.
Trillingen, zich herhalende
bewegingen, of ongemakkelijke hou

A WAARSCHUWING ?_f\'l /N

Het gereedschap niet aan
de slang dragen.

Geen beschadigde, gerafelde
of versieten luchtsiangen of
fittingen gebruiken.

A

dingen kunnen schadelijk zijn voor
uw handen en armen. Stop met
bedlening van enig gereedschap

Internationale

wannesr u ongemak, een tintelend

A WAARSCHUWING

waarschuwingslabel:

gevoel of pijn ervaart. Zoek medisch
advies alvorens werk te hervatten.

| AA WAARSCHUWING

Steeds in een goede houding
staan, Als u het gersed—
schap bedient mag U zich nlet
te ver uitstrekken.

Bedlenen tot een maximum
luchtdruk van 80 psig (6.2
bar/620 kPa),

Bestel onderdeel nr.

® W ®)

SPECIFIEKE WAARSCHUWINGEN VOOR SLIJPMACHINES
A WAARSCHUWING

EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELIJK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

U mag dit gereedschap niet gebruiken wanneer het
onbelaste toerental het rpm op het naamplaatje
overschrijdt.

Voordat een schijf wordt aangebracht, na enig
reparatiewerk aan het gereedschap of wanneer een
Slijpmachine in gebruik is geweest, moet het onbelaste
toerental van de Slijpmachine met een toerenteller
worden gecontroleerd teneinde er zeker van te zijn dat
het feitelijke toerental bij 90 psig (6.2 bar/620 kPa) het
rpm niet overschrijdt dat in het naamplaatje is
gestampt of op het naamplaatje is gedrukt.
Slijpmachines, die op een werk worden gebruikt,
moeten tijdens elke werkgang tenminste een maal op
gelijke wijze worden gecontroleerd.

U moet te allen tijde de door ARO aanbevolen en
meegeleverde Beschermkap voor de Schijf gebruiken.
U mag nooit een slijpschijf, freesje of enig ander
hulpstuk gebruiken dat een maximum
bedrijfssnelheid heeft dat minder is dan het onbelaste
toerental van de Slijpmachine waarin het wordt
gebruikt. Het moet altijd overeenkomstig het
maximum rpm vermeld op de stickers op de slijpschijf
zijn,

Viordat ze worden gemonteerd eerst alle slijpschijven
op afgespatte schilfers of barsten controleren. U mag
in geen geval een schijf gebruiken die geschilferd,
gebarsten of op andere wijze beschadigd is. U mag in
geen geval een schijf gebruiken die in water of een
andere vloeistof doornat is geworden.

Zorg ervoor dat de slijpschijf goed op de as past. U
mag geen verloopbussen gebruiken om een schijf op
een as te laten passen tenzij deze bussen zijn geleverd
en aanbevolen door de fabrikant van de schijf.

27

Nadat een nieuwe schijf is aangebracht de
Slijpmachine onder een stalen werkbank of in een
gietstuk houden en tenminste 60 seconden laten lopen.
Let erop dat er zich niemand binnen het werkbereik
van de slijpschijf bevindt. Wanneer een schijf kapot is,
onjuist is gemonteerd of een verkeerde afmeting en
toerental heeft, is dit meestal het moment dat dit zal
blijken.

Wanneer een werk met een koude schijf wordt
begonnen breng deze dan langzaam op het werk aan
tot de schijf geleidelijk opwarmt. Maak een vlak
contact met het werk en vermijd een stotende werking
of te hoge druk.

Een beschadigde, verbogen of erg versleten
Beschermkap voor de Schijf moet te allen tijde
worden vervangen. U mag in geen geval een
beschermkap voor de schijf gebruiken die betrokken
is geweest bij een storing van een schijf.

Let erop dat de flenzen voor de schijven ten minste 1/3
van de diameter hebben van de slijpschijf, vrij zijn
van knikken, bramen en scherpe kanten, Te allen tijde
de flenzen voor de schijven gebruiken die door de
fabrikant werden meegeleverd; nooit een aangepaste
flens of een vlakke vulring gebruiken. De Moer voor
de Flens goed aandraaien.

De opening van de beschermkap moet van de
operateur af zijn gericht. De onderkant van de schijf
mag niet onder de beschermkap uitsteken.



SPECIFIEKE WAARSCHUWINGEN VOOR SLIJPMACHINES

® U moet te allen tijde een spantang—afmeting gebruiken
die overeenkomt met de afmeting van de schacht.

*  Deschacht van het gereedschap moet te allen tijde
tenminste 10 mm in de spantang worden ingevoerd.
Draai de Moer voor de Spantang goed vast om te
voorkomen dat het hulpstuk zich niet naar buiten
werkt wanneer de Slijpmachine wordt gebruikt.

Voordat de Slijpmachine in gebruik wordt genomen
eerst nagaan of de Moer voor de Spantang goed is
aangedraaid. Speciale aandacht moet worden besteed
aan het feit dat het toegestane toerental van een
slijpstift minder wordt wanneer de lengte van de
schacht tussen het eind van de spantang en de slijpstift
(overhang) toeneemt.

WAARSCHUWING: Onjuiste combinaties van slifpsteen, wielbescherming en gereedschapsnelheid kunnen verwondingen
" veroorzaken. Juiste combinaties zijn hieronder gespecificeerd:

Bescherming Wieltype Wieldiameter Maximale Wieldikte | Maximale Snelheid
Stuknummer ' mm (in.) in. (mm) (tpm)
AGI121-1064 ‘ 27 4 (100) 1/4 (6,4) 15 000
LA3-106-45 27 4.5 (115) 1/4 (6,4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 5(125) 1/4 (6,4) 13 200
INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP
DE SMERING

p i OO I

HOOFDLEIDINGEN
3 MAAL AFMETING

IRAX Nr. 10P IRAX Nr. 67 ILB VAN INLAAT
IRAX Nr. 50P IRAX Nr. 68 1LB NAAR VOOR DRUKLUCHT~
IRAX Nr. 63Z4 LUCHTSYSTEEM GEREEDSCHAP,
Men moet bij deze gereedschappen steeds een in-lijn ‘p
aangesloten drukluchtsmeerinrichting gebruiken. Wij bevelen
u de volgende Filter—Smeerinrichting—Regeleenheid aan: ‘ -
Voor Internationaal — IRAX Nr. C26-C4-A29 NAAR |
DRUKLUCH Dz%
Na elke twee bedrijfsuren, wanneer er geen in-lijn GEREED- ]
olienevelaar wordt gebruikt, 1/2 tot 1 cc IRAX SCHAP
.. . . FILTER
Nr. 10P Olie in de Luchtinlaat spuiten. REGELAAR
Na elke acht bedrijfsuren, ongeveer 3 cc IRAX Nr. 67 1LB SMEERINRICHTING

Vet in de Smeernippel voor de Haakse Kop spuiten. Te veel
smering zal vet op het werk rond de As veroorzaken.

AFTAKKENDE COMPRESSOR
OPPASSEN LEIDING
2 MAAL AFMETING
U mag geen enkel niet-metaal oppervlak van dit VAN INLAAT VOOR  REGELMATIG
gereedschap merken met een identificatiecode van de DRUKLUCHT~ AFTAPPEN .
GEREEDSCHAP (Tekening TPD905-1)

klant. Dit kan de prestatie van het gereedschap
beinvloeden.
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INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

SPECIFICATIES
Type Onbelast Schroefdraad 8Geluidsniveau ¢ Trillingsniveau
toerental rpm Spindel dB (A)
Deuk eVermogen m/s2
GR10A-12RG-4M-LPD-EU 12 000 3/87-24 86.7 99.7 1.2
GR10A-12RG-5M-LPD-EU 12 000 M14 x 2.0-6g 86.2 99.2 24

®  Getest volgens ANSI $5.1-1971 bij vrije snelheid

¢ Getest volgens ISO8662-1 met kunstmatige onevenwichtige belasting van 50% van de nominale snelheid voor onbestuurde
werkuigen en 80% van de nominale vrije snelheid voor bestuurde werktuigen.
o 1SO3744
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SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

VVij Ingersoll-Rand, Co.

(naam leverancier)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(adres)

verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt:

Typen GR10A-EU en GRX10A-EU Haakse Slijpmachines

waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen
van directieven:

89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/68/EEC

overeenkomstig de volgende hoofdstandaards: 1508662
Serienummers: (1996 — ) XUA XXXXX —
J.t“a)twn'ght James T. Shandersky
Naam en handtekening van gemachtigde personen Naam en handtekening van gemach ‘de personen
Juni, 1996 Juni, 1996
Datum Datum

LET WEL

DEZE INSTRUCTIES GOED BEWAREN. NIET VERNIETIGEN.

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedschap te demonteren en
ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.
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Service Centers

Centres d’entretien

Niederlassungen

Centri di Assistenza
Centros de Servicio

Ingersoll-Rand Company
510 Hester Drive

White House

TN 37188

USA

Tel: 1 800 TOOL HLP

Ingersoll-Rand

Sales Company Limited
Chorley New Road
Horwich Bolton
Lancashire BL6 6JN
England

UK

Tel: (44) 1204 690690
Fax: (44) 1204 690388

Ingersoll-Rand
Equipements de Production
111 avenue Roger Salengro
BP 59

F — 59450 Sin Le Noble
France

Tél: (33) 27 93 0808

Fax: (33) 27 93 0800

Ingersoli-Rand GmbH
Gewerbeallee 17
45478 Milheim/Ruhr
Deutschland

Tel: (49) 208 99940
Fax: (49) 208 9994445

Ingersol-Rand italiana SpA
Casella Postale 1232
20100 Milano

Italia

Tel: (39) 2 950561

Fax: (39) 2 95360159

Ingersoli-Rand Ibérica
Camino de Rejas 1, 2-18
28820 Coslada (Madrid)
Espana

Tel: (34) 1 6695850
Fax: (34) 1 6696054

Service Centra
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Ingersoll-Rand Nederland
Produktieweg 10

2382 PB Zoeterwoude
Nederland

Tel: (31) 71 452200

Fax: (31) 71 5218671

Ingersoll-Rand Company SA

PO Box 3720

Alrode 1451

South Africa

Tel: (27) 11 864 3930
Fax: (27) 11 864 3954

Ingersoil-Rand
Scandinavian Operations
Kastruplundgade 22, |
DK - 2770 Kastrup
Danmark

TIf: (45) 32 526092

Fax: (45) 32 529092

Ingersoll-Rand SA
The Alpha Building
Route des Arsenaux 9
CH —1700 Fribourg
Schweiz/Suisse

Tel: (41) 37 205111
Fax: (41) 37 222932

Ingersoli-Rand Company
Kuznetsky Most 21/5
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103698 Moscow

Russia

CIS

Tel: (7) 501 882 0440
Fax: (7) 501 882 0441

Ingersoll-Rand Company
16 Pietro

Ul Stawki 2

00193 Warsaw

Poland

Tel: (48) 2635 7245
Fax: (48) 2 635 7332
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ARO GENERELLE OPLYSNINGER 6 1995

Tool Products
VINKELSLIBERE AF SERIE GR10A-EU OG GRX10A-EU

BEMAERK

Vinkelslibere af serie GR10A-EU og GRX10A-EU er designet til brug under trange pladsforhold i
metalforarbejdningsindustrien og pa skibsvaerfter, samt under rerfremstilling. De er isaer velegnede til
bearbejdning af rorgennemforinger gemmen skotter og spanter. Disse sma vinkelslibere er sardeles
effektive til bortslibning af svejsesem, s& man far en god finish.

ARO pétager sig intet ansvar for eventuelle &endringer af vaerktajer udfert af brugeren i forbindelse
med anvendelsesomrader, som ARO ikke pa forhand er blevet konsulteret om.

A ADVARSEL!

INDEHOLDER VIGTIG SIKKERHEDSINFORMATION.
DENNE VEJLEDNING SKAL LASES FOR BETJENING AF VEERKTQJET.
DET ER ARBEJDSGIVERENS ANSVAR AT SORGE FOR, AT INDHOLDET
AF DENNE VEJLEDNING BRINGES TIL OPERATORENS KUNDSKAB.
MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

IBRUGTAGNING AF VAEERKTQJET ANVENDELSE AF VERKTQJET

e Dette vaerktgj skal altid betjenes, kontrolleres og *  Der skal altid bruges beskyttelsesbriller under betjening
vedligeholdes i overensstemmelse med de geldende eller vedligeholdelse af vaerktajet.
lokale og nationale regler for manuelle trykluft- *  Der skal altid bruges hgrevaern under betjening af
varktgjer. dette veerktgj.

»  Af sikkerhedshensyn og for at opné den bedst mulige

ydelse og levetid for vaerktgjskomponenterne, skal *  Hzender, lpstsiddende tgj og langt hir skal holdes borte

. . . 2 fra den roterende ende af vaerktgjet.
vaerktgjet bruges ved et maksimalt iny k " .
62 bar og med en hutllrselange, dor tar en | '+ Under opstart og betjening af rykluftverktajes skal
indvendig diameter pa 10 mm. man forsgge at forudse og vere sa!:l"deles opmarksom
e Der skal altid lukkes for lufttilfgrslen, og over for pludselige bevaegelseseendringer.
lufttilfgrselsslangen skal afmonteres for installation, *  Der skal hele tiden holdes en kropsstilling med god
afmontering eller justering af tilbeher til dette vaerktgj, balance og godt fodgreb. Som operatgr skal man undga
eller for der udferes vedligeholdelsesarbejde pa at streekke sig for langt under brug af dette verktgj.
varktgjet. Der kan forekomme voldsomme reaktionsmomenter
e Der mi ikke bruges beskadigede, flossede eller ved eller under det anbefalede lufttryk.
nedslidte luftslanger og tilbehgr. *  Verktgjsindsatsen kan fortsztte med at rotere et kort
¢ Det skal sikres, at alle slanger og alt tilbehgr er af den stykke tid, efter man har sluppet hindtaget.
korrekte stgrrelse og er sikkert monteret. Der henvises o  Trykluftverktgjer kan vibrere under brug, Vibration,
til tegning TPD905-1, som viser en typisk rerfering, hyppigt gentagne bevaegelser og ubekvemme stillinger
e  Der skal altid bruges ren, tgr huft ved et maksimalt kan vaere skadelige for operatgrens hander og arme.
lufttryk pa 6,2 bar. Stgv, korroderende dampe og/eller Brug af vaerktgjet ber ophgre, hvis man feler nogen
for hgj fugtighed kan gdelzegge motoren i et form for gener, en snurrende fornemmelse i kroppen
trykluftvaerktgj. eller smerter. Der skal soges lzegehjzlp, for brug af
e Vearktgjer ma ikke smgres med breendbare eller vaerktgjet genoptages.
flygtige vaesker sa som petroleum, dieselolie eller ¢ Der mé kun bruges tilbehgr, som anbefales af ARO.
flybraendstof. *  Dette vaerktgj er ikke designet til brug i eksplosive
e Mzrkater ma ikke fjernes. Eventuelt beskadigede arbejdsmilijeer.
maerkater skal udskiftes. o Dette vaerktgj er ikke isoleret mod elektriske stgd.

BEMAERK

Brug af reservedele, som ikke er originale ARO produkter, kan resultere i sikkerhedsrisici, forringet vaerktgjsydelse samt ekstra
vedligeholdelse, og kan gere alle garantier ugyldige.

Reparationsarbejde mé kun udfgres af autoriseret og korrekt uddannet personale. Kontakt venligst det nzermeste autoriserede
ARO Tool Products servicecenter.

For bestilling af dele og indhentning af yderligere oplysninger bedes De venligst kontakte Deres lokale ARO—distributar.
ARO Tool Products

Ingersoll-Rand Company

SWAN LANE e HINDLEY GREEN ¢ WIGAN, UK WN2 4EZ ARO

0942-57131 @ FAX 0942-55045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY ————
Trykti USA : Part of worldwide Ingersoll-Rand



ADVARSELSM/ERKATER

A ADVARSEL!

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

A ADVARSEL!

A ADVARSEL!

A ADVARSEL!

Der skal aitid bruges
beskyttelsesbriller under
betjening eller vedlige-
holdeise af vaerktojet.

Der skal altid bruges
herevsern under betjening
af dette veerktef.

Der skal altid lukkes for
tufttiifersien, og luftslangen skal
afmonteres for installation,
afmontering eller justering af

t tilbehor til dette vasrktgj, eller far

der udfores vedligeholdelses-

A ADVARSEL!

arbejde pA veerktojet.

Trykluftveerktojer kan vibrere

A ADVARSEL!

under brug. Vibration, hyppigt
gentagne beveegelser og
ubekvemme stillinger kan vasre
skadelige for operatarens
heender og arme. Brug af

Veerktojet ma Ikke Ioftes i
luftslangen.

w3 A ADVARSEL!

¥ Der ma Ikke bruges
beskadigede, flossede eller
nedslidte iuftsianger og
tilbehor.

veerktgjet bor ophere, hvis man
foler nogen form for gener, en

snurrende fornemmeise | kroppen
eller smerter. Der skal soges
ieegehjelp, for brug af veerktojet

A ADVARSEL!

International advarselsmaarkat:

genoptages.

A ADVARSEL!

Der skal hele tiden holdes en
kropsstilling med god baiance og
godt fodgreb. Som operater ska!
man undga at straskke sig for langt
under brug af dette vasrkte|.

Lufttrykket ma ikke overstige
6,2 bar under brug af dette
vaerkto].

Bestillingsnr.

@ @ ®]

S/ERLIGE ADVARSLER FOR SLIBEMASKINER

A ADVARSEL!

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

Dette veerktaj ma ikke bruges, hvis den faktiske
arbejdshastighed overskrider det pa
fabriksmarkaten angivne omdrejningstal.

Fgr en slibemaskine udleveres til personale samt
for montering af en slibeskive og efter
reparationsarbejde, skal maskinens fri hastighed
altid kontrolleres ved hjzlp af en
omdrejningsteller for at sikre, at vaerktgjets
faktiske omdrejningstal ved et lufttryk pa 6,2 bar
ikke overstiger det pa fabriksmearkaten stemplede
eller trykte omdrejningstal. Slibemaskiner, der er i
varig brug under en arbejdsopgave, skal ligeledes
kontrolleres pa denne made mindst én gang pr.
skift.

Den anbefalede beskyttelsesskzerm fra ARO, der
leveres sammen med slibemaskinen, skal altid
benyttes.

Der ma ikke anvendes slibeskiver, —filer eller andet
tilbehgr, hvis maksimale arbejdshastighed er
lavere end slibemaskinens fri hastighed. Det
maksimale omdrejningstal angivet pa bagskiven
skal altid overholdes.

Alle slibeskiver skal efterses for eventuelle hak og
revner fgr montering. Der m4 ikke anvendes
slibeskiver med hakker eller revner eller
slibeskiver, som er beskadiget pa anden vis. Der
ma ikke anvendes slibeskiver, som har vaeret lagt i
blgd i vand eller anden vaeske.

Det skal sikres, at slibeskiven og akslen passer
ngjagtigt sammen. Der ma ikke anvendes
reduktionsbgsninger til at tilpasse en slibeskive til
en aksel, medmindre disse er leveret og anbefalet
af slibeskiveproducenten.

Efter montering af en slibeskive, skal
vinkelsliberen holdes under en arbejdsbank eller
inden i en udstgbning og holdes i gang i mindst ét
minut. Det skal sikres, at der ikke er andre
personer inden for slibeskivens raekkevidde. Hvis
en slibeskive er defekt, forkert monteret eller har
en forkert stgrrelse eller hastighed, vil den normalt
svigte pa dette tidspunkt.

Nar der startes med en kold slibeskive, skal den
holdes mod arbejdsstykket i kort tid ad gangen til
at begynde med, indtil den gradvist bliver varmet
op. Nar slibeskiven holdes mod arbejdsstykket,
skal det gores med en blgd bevagelse, og man skal
undga stgdvise bevagelser eller for kraftigt tryk.
En beskadiget, bgjet eller staerkt nedslidt
beskyttelsesskaerm skal altid udskiftes. Der ma
ikke anvendes beskyttelsesskaerme, som har varet
udsat for slibeskivesvigt.



S/ERLIGE ADVARSLER FOR SLIBEMASKINER

e Detskal altid sikres, at flangerne har en
diameter pa mindst en tredjedel af slibeskiven,
og at der ikke er nogen form for hak, slibestifter
eller skarpe kanter pa skiven. Der skal altid
anvendes flanger leveret af producenten;
hjemmelavede flanger eller almindelige
sp®ndeskiver ma aldrig bruges. Lasemgtrikken
skal altid spandes forsvarligt.

. Abningen i beskyttelsesskaermen skal pege veek
fra operatgren. Den nederste del af slibeskiven
ma ikke stikke uden for beskyttelsesskzrmen.

¢ Vinkelslibere af serieGR10A har en fri hastighed
pé 9.000 omdrejninger i minuttet, og
vinkelslibere af serie GR10A og GRX10A har en
fri hastighed pa 12.000 omdrejninger i minuttet
ved et lufttryk pa 6,2 bar. Hvis der bruges et
hgjere lufttryk, vil arbejdshastigheden blive for
hgj.

ADVARSEL:

* Stgrrelsen pa spendepatronen skal altid passe til
tilbehgrets skaftstgrrelse.

¢ Verktgjsskaftet skal altid skydes mindst 10 mm ind
i spendepatronen. Omlgberen skal spendes
forsvarligt for at undga, at slibeskiven arbejder sig
fri under brug af slibemaskinen. Tilspzndingen af
omlgberen skal kontrolleres fgr brug af
slibemaskinen. Det er iser vigtigt at huske, at den
tilladte omdrejningshastighed for en monteret
slibestift/fil reduceres, nir aksellzengden forpgges
mellem enden af spendepatronen og den monterede
(kastning).

Forkerte kombinationer af slibeskive, beskyttelsesskerm og verktgjets arbejdshastighed kan

forarsage personskade. De korrekte kombinationer er vist i tabellen herunder.

Reservedelsnr. for Slibeskivetype Slibeskivediameter Maks. Maks. hastighed
beskyttelsesskaerm tommer (mm) slibeskivetykkelse o/min.
tommer (mm)
AGI21-1064 27 4 (100 1/4 (6,4) 20.000
LA3-106-45 27 4,5 (115) 1/4 (6,4) 13.200
LA3-106-5-EU 27 5(125) 1/4 (6,4) 13.200
IBRUGTAGNING AF VERKTOJET
SMORING
=7 v—_
IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB HOVEDRZR 3 GANGE
IRAX No. 6374 VARKTQJETS
Der skal altid bruges luftledningssmgring til disse LUFTTILSLUTNING
varktgjer. Vi anbefaler fglgende filter—, smgreanordnings— H}FT- [ N
og reguleringsenhed: SYSTEM
Internationalt - IRAX nr. C26-C4-A29 mw ¢ 2
TRYKLUFT- r

Efter hver anden driftstime, skal der sprgjtes mellem 0,5
og 1 kubikcentimeter olie af typen IRAX nr. 10P ind i
lufttilslutningen, medmindre der anvendes
luftledningssmgring.

Efter hver 8. driftstime, skal der sprgjtes ca. 3 kubik-
centimeter fedt af typen IRAX nr. 67 1LB ind i
vinkelsmgreanordningen. Indsprgjtes der for meget fedt,
vil noget af det arbejde sig ud omkring akslen.

FORSIGTIG
Der ma ikke sattes kundeidentifikationsmarker pade

af vaerktgjets overflader, der ikke er af metal. Dette kan
forringe vaerktgjets levetid.

VARKTQJ J&J ~P__Jﬁ,

SM@REANORDNIN -
REGULATOR N'LTE

GRENR@R DOBBELT

SA STORT SOM

VAERKTOJETS
LUFTTILSLUTNING

KOMPRESSOR

REGELMASSIG
DRAENING

(Tegning TPD905-1)



IBRUGTAGNING AF VA ERKTOJET

SPECIFIKATIONER
Model Fri hastighed, Spandepatron sLydniveau ¢ Vibrations—
o./min. dB (A) niveau
Tryk eEffekt ny/s?
GR10A-12RG4M-LPD-EU 12.000 3/87-24 86,7 99,7 1,2
GR10A-12RG-5M-LPD-EU 12.000 M14 x 2.0-6g 86,2 99,2 24

= Afprgvet i overensstemmelse med ANSI S5.1-1971 ved fri hastighed

¢ Afprgveti overensstemmelse med ISO8662—1 med kunstig, ubalanceret vagt pi 50% af dimensioneret hastighed for
varktgjer uden hastighedsregulator, og ved 80% af dimensioneret hastighed for varktgjer med hastighedsregulator.

e ISO3744



FABRIKATIONSERKLARING

Vi Ingersoll-Rand, Co.

(leverandgrens navn)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(adresse)

erklerer som eneansvarlig, at nedenstdende produkt,

Vejledning til vinkelslibere af serie GR10A~EU og GRX10A-EU

som denne erklering vedrorer, overholder bestemmelserne i Jolgende direktiver

89/392/EQF, 91/368/EDF, 93/44/EQF OG 93/68/EQF

ved at vere i overensstemmelse med fplgende hovedstandard( er):

1508662
Serienr (1996 —) XUA XXXXX —
nght James T. Shandersky
Ansvarltges navn og underskrift Ansvarliges navn og underskrift
Juni, 1996 Juni, 1996
Dato Dato

BEM/ERK

DENNE VEJLEDNING BOR GEMMES. MA IKKE DESTRUERES.

Efter veerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte komponenter ud fra
materialetypen, sa de kan genbruges.
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ARO ALLMAN INFORMATION

Tool Products

VINKELSLIPMASKINER,
SERIER GR10A-EU OCH GRX10A-EU

Vinkelslipmaskiner, serier GR10A-EU och GRX10A-EU, ar utformade fér arbeten i tranga
utrymmen inom metallindustri, skeppsvarv, rortillverkning samt anvéandning i begransade
utrymmen. Dessa sma vinkelslipmaskiner ar mycket effektiva nar det géller att slipa
svetsstringar, samt for att astadkomma en fin yta.

ARO ér inte ansvarigt fér verktyg som har modifierats av kunden fér att anpassas till andra
anvéndningar, om inte kunden har konsulterat ARO.

A VARNING

VIKTIG SAKERHETSINFORMATION MEDFOLJER.
LAS DENNA HANDBOK INNAN VERKTYGET ANVANDS.
DET ALIGGER ARBETSGIVAREN ATT SE TILL ATT DE ANSTALLDA SOM SKALL
ANVANDA VERKTYGEN AR FORTROGNA MED HANDBOKENS INNEHALL.
UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA VARNINGARNA | DETTA INSTRUKTIONSHAFTE KAN

MEDFORA PERSONSKADOR.

INNAN VERKTYGET ANVANDS VERKTYGETS ANVANDNING

o  Anviindning, inspektion och underhall av verktyget ¢  Anvind alltid skyddsglaségon nir du anvinder eller
skall alltid ske i enlighet med pa anvindningsplatsen utfor service pa detta verktyg.
radande myndigheters giillande regler for handhallna e Anvind alltid horselskydd nér du anvinder detta
mutterdragare. verktyg.

e For siikerhet, biista effektivitet och maximal e  Hall hinder, losa klider och langt har pa avstind frin
varaktighet bor detta verktyg anviindas med ett den roterande verktygsdelen.
maximalt lufttryck pa 6,2 bar/620 kPa (90 pund/tum?) Forutse och var uppmiirksam pi plotsliga
vid intaget och med en matarslang med en rorelseforindringar vid start och drift av alla
innerdiameter pa 10 mm (3/8 tum). motordrivna verktyg. L

e  Stiing alltid av lufttillforseln och koppla bort *  Stastadigt, med god balans. Striick dig inte for lingt

over verktyget niir du arbetar. Higa
reaktionsvridmoment kan intréiffa vid det
rekommenderade lufttrycket.

e  Verktygstillbehiren kan fortsitta att rotera under en
kort stund efter det att padraget slippts.

e  Tryckluftsdrivna verktyg kan vibrera under
anviandningen. Vibrationer, monotona rorelser eller en
obekvim stillning kan vara skadligt for hiinder och

matarslangen innan du monterar, avligsnar eller
justerar nagra tillbehor till detta verktyg och innan du
utfor service pa verktyget.

¢ Anviind aldrig skadade, slitna eller trasiga luftslangar
och kopplingar.

o  Se till att alla slangar och kopplingar ér av ritt storlek
och ordentligt fastsatta. Se bild TPD905-1 for en

typisk installation. . armar. Upphor att anviinda ett verktyg om det bérjar
*  Anviind alltid ren, torr luft och ett maximalt lufttryck sticka eller viirka i hiinder och armar. Sok likare
pa 6,2 bar (90 pund/tum2). Damm, friitande angor innan du ater anvinder verktyget.
och/eller for mycket fuktighet kan forstéra motorn pa e Anvind sadana tillbehér som rekommenderats av
en mutterdragare. ARO.
o  Smirj aldrig verktygen med littantindliga eller flyktiga e  Detta verktyg ir ej avsett att anviindas i explosiv
viitskor, som t.ex. fotogen, diesel- eller flygbriinsle, atmosfar.
e  Avligsna ej etiketterna. Byt ut skadade etiketter. e  Detta verktyg ir ej isolerat mot elektrisk chock.

Om andra reservdelar én de fran ARO anviinds, kan detta medfora en siikerhetsrisk, minskad verktygsprestanda och ett okat
servicebehov. Det kan dessutom f3 till foljd att alla garantier blir ogiltiga.

Reparationer far endast utféras av legitimerad, utbildad personal. Ridfraga niirmaste legitimerade ARO Tool Products
servicecenter.

For information om reservdelar och service, ta kontakt med narmaste ARO-aterfdrsaljare.

ARO Tool Products

Ingersoli-Rand Company ARO

SWAN LANE e HINDLEY GREEN e WIGAN, UK WN2 4EZ
0042-57131 ® FAX 0942-55045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY -
Tryckt i USA Ingar i globala Ingersoll-Rand




IDENTIFIERING AV VARNINGSETIKETTER

A\ VARNING

UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA FOLJANDE VARNINGAR KAN MEDFORA PERSONSKADA.

A VARNING

StA stadigt med god balans.
Striick dig inte fér iAngt dver
verktyget néir du arbetar.

A VARNING AVARNING AVARNING
Anviind alitid i I i Anvéind alitid harseiskydd Stiing alltid av lufttiliférseln
kyddsglasdgon nér d ) Yy och koppia bort
.: : :nzindgr.ollagr utfér u:'vlce . c::k(:;:ganvander detta Ima::'rltlange‘r'\' Lnnan c:luI e
A g 18 nstallerar, aviigsnar eller
PA detta veridyg justerar nagra agv verktygets
tillbehér samt innan du utfdr
service.
AVARNING AVARNING \‘Rd/ 2| AVARNING
Luftdrivna verktyg kan vibrera :i:‘ l;; verktyget | *, ) 2’.‘::1".‘.’..:1":?3,7;‘:"“’"
vwld "::",g,'::.".%,‘:.‘?.’,’",:"" obe- P~ ) luttsiangar och kopplingar.
kviim stilining, kan vara skad-
ligt 18r héinder och amar. Sluta
att anviinda ett verktyg om det
sticker eller viirker | hiinder och
armar. S0k ko innar c ter AVARNING Internationell varingsetikett:
Max arbetstryck 6,2 bar/620 kPa Bestﬁ"ningsnummer
(90 pundtum?

(@ T @]

SARSKILDA VARNINGAR FOR SLIPMASKINEN

A VARNING

UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA FOLJANDE VARNINGAR KAN MEDFORA PERSONSKADA.

Anvind inte detta verktyg om verklig fri hastighet
overstiger mirkskyltens varvtal per minut.
Kontrollera slipmaskinens fria hastighet med en
varvriiknare innan en slipskiva monteras, efter det att
verktyget har reparerats eller niir helst en slipmaskin
utfiirdas for anvindning sa att dess aktuella hastighet
vid 90 6,2 bar/620 kPa (pund/tum?) ej dverstiger det
varvtal per minut som finns stiimplat eller tryckt pa
miirkskylten. Slipmaskiner som ir i anviindning pa
arbetsplatsen maste kontrolleras pa liknande sitt,
atminstone en ging under varje arbetspass.

Anviind alltid rekommenderat ARO skydd for
slipskivan, vilket medféljde slipmaskinen.

Anvind ej nagon slipskiva, fil eller annat tillbehor
vars hogsta driftshastighet understiger slipmaskinens
fria hastighet i vilken det anviinds. Se ocksa till att
hogsta varvtal pa underliiggsskivor dverensstimmer
med maskinens varvtal.

Kontrollera alla slipskivor sé att de inte har nigra
sprickor eller repor fore monteringen. Anvind ej en
slipskiva som har repats eller spruckit eller pa annat
vis skadats. Anviind ej en slipskiva som har nedsiinkts
i vatten eller i annan viitska.

Se till att slipskivan passar axeln ordentligt. Anviind €ej
forminskande bussningar for att anpassa en slipskival

till ndgon axel om inte sidan bussning har levererats av
och rekommenderats av slipskivans tillverkare.

Efter det att en ny slipskiva har monterats, bér
slipmaskinen hallas under en arbetsbink av stal eller
inuti en gjuten behallare och kiras i minst 60
sekunder. Se till att ingen befinner sig inom
slipskivans driftsomrade. Det iir vid denna tidpunkt
som en skiva kommer att visa huruvida den ir defekt,
oriktigt monterad eller av fel storlek eller hastighet.
Di man bérjar att anviinda en Kall skiva skall den forst
anbringas pa arbetet lingsamt sa att den gradvis far
virmas upp. Se till att fa en jimn kontakt med arbetet
och undvik hackig funktion eller for stort tryck.

Byt alltid ut ett skadad, béjt eller mycket utslitet
slipskydd. Anviind ej ett slipskydd som har varit med
om funktionsfel pa hjulet.

Se till att slipfliinsarna iir minst 1/3 av slipskivans
diameter samt att de ér fria frin hack, taggar och
vassa kanter. Anvind alltid de slipfliinsar som
tillhandahallits av tillverkaren; anvind aldrig en
temporir flins eller en vanlig mellankiggsskiva. Dra
at flinsmuttern ordentligt.

Skyddséppningen maste vara riktad bort fran
anvindaren. Skivans undersida far ej skjuta ut
bortom skyddet.



SARSKILDA VARNINGAR FOR SLIPMASKINEN

o Passa alltid ihop spiinnhylsans storlek med storleken
pa tillbehérets skaft.

e  Fir alltid in verktygets skaft minst 10 mm i
spinnhylsan. Drag at spinnhylsans mutter ordentligt
for att forhindra att tillbehoret arbetar sig loss da
slipmaskinen kirs. Kontrollera spannhylsans mutter

innan slipmaskinen kérs. Var sirskilt uppmiirksam
pa att tillaten hastighet for en monteringspunkt siinks
da skaftets liingd 6kas mellan spinnhylsans dnde och
monteringspunkten (éverhing).

VARNING:En inkorrekt kombination av slipskiva, slipskydd och verktygshastighet kan leda till kroppsskada. Korrekkta
. kombinationer specificeras nedan:

Bestiillningsnummer Skivtyp Skivans diameter Maximal tjocklek pd | Maximal hastighet
for slipskydd mm (tum) skivan - mm (tum) varv/min.
AGI121-1064 27 100 (4) 6.4 (1/4) 20 000
LA3-10645 27 115 4.5) 6.4 (1/4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 125 (5) 6.4 (1/4) 13 200
INNAN VERKTYGET ANVANDS
SMORJNING

Y ek

IRAX nr. 10P TRAX nr. 67 1ILB
IRAX nr. 50P IRAX nr. 68 1LB
IRAX nr. 63Z4

Anvind alltid tryckluftssmorjare med dessa verktyg.
Vi rekommenderar féljande enhet som filtersmérjarregulator:

Internationelit -IRAX nr. C26—C4-A29

Efter varje tva timmars drift, om en tryckluftssmorjare ¢j
anvinds, skall 1/2 till 1 cm3 IRAX olja nr. 10P sprutas in i
luftintaget.

Efter atta timmars drift, skall cirka 3 cm3 IRAX morjmedel
nummer 67 1LB eller i vinkelfettnippeln. Overdriven
smérjning kommer att medféra att smérjmedlet arbetar

sig ut runt axeln.

Inga av detta verktygs icke~-metalliska ytor fir miirkas
med kundens identifieringskod. Detta kan medfora att
verktygets effektivitet paverkas.

MATARLEDNINGAR, TRE
GANGER SA STORA
SOM LUFTVERKTYGETS
INTAG\

TILL‘L
LUFT
SYSTEMET

TILL ‘

LUFT
|
RKTYG D=%
VERKTY ETJ(J -

11—

SMORJARE L
. REGULATOR F'HTE
FORGRENINGAR,
DUBBELT SA STORA SOM
LUFTVERKTYGETS INTAG
TOM REGELBUNDET KOMPRESSOR
(Bild. TPD905-1)



INNAN VERKTYGET ANVANDS

SPECIFIKATIONER
Modell Fri hastighet Spindel- w1 judstyrkeniva ¢ Vibra-
varv per min. ginga dB (A) tionsniva
Tryck eKraft m/s2
GR10A-12RG4M-LPD-EU 12 000 3/87-24 86.7 99.7 1.2
GR10A-12RG-SM-LPD-EU 12 000 M14 x 2.0-6g 86.2 99.2 24

®  Testad i enlighet med ANSI S5.1-1971 vid fri hastighet.

¢ Testad i enlighet med ISO8662-1 med en artificellt obalancerad last med 50% av den godk#nda hastigheten for verktyg utan
regulator, samt med 80% av den godkinda hastigheten for verktyg med regulator.

e 1S03744
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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi Ingersoll-Rand, Co.
(leverantorens namn)
Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(adress)

intygar hdrmed, i enlighet med vart fullstindiga ansvar, att produkten,

Vinkelslipmaskiner serier GR10A-EU och GRX10A-EU

som detta intyg avser, uppfyller kraven i
89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC OCH 93/68/EEC Direktiven.

Genom at anvanda foljande principstandard: 1508662

(1996 — ) XUA XXXXX —

Serienummer, mellan:

Q\' o m %7’%/‘“’6

J. Cartwright James T. Shandersky /

Auktoriserade personers namn och underskrift Auktoriserade personers namn oc underskrift
Juni, 1996 Juni, 1996

Datum Datum

SPARA ANVISNINGARNA. FAR EJ FORSTORAS.

D4 verktyget ir utslitet, rekommenderar vi att det tas isir och avfettas,
samt att de olika delarna sorteras for itervinning.

10
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@™

SERIENE GR10A-EU OG GRX10A-EU VINKEL SLIPEMASKINER

Seriene GR10A-EU og GRX10A~EU vinkelslipemaskiner er konstruert for arbeide i trange
forhold i jern og metallindustrien, skipsverft, rarfabrikasjon og andre arbeidsomrader med liten
plass. De er spesielt godt egnet til arbeider hvor ledningskanaler, ror, andre kanaler, osv. gar
gjennom skott og rammeverk. Disse sma vinkelslipere er meget effektive til & slipe
sveisestrenger og vil etterlate en fin overflate.

ARO er ikke ansvarlig for verktoymodifikasjoner som utferes av kunden hvor ARO ikke er

radspurt.
A ADVARSEL

INNEHOLDER VIKTIGE SIKKERHETSINFORMASJONER.
LES DENNE INSTRUKSJONSHANDBOKEN FOR VERKTQYET TAS | BRUK.
DET ER ARBEIDSGIVERENS PLIKT A GI INFORMASJONENE | DENNE
INSTRUKSJONSBOKEN TIL BRUKEREN.
PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE FOLGENDE ADVARSLER BLIR ETTERKOMMET.

FORSTEGANGSBRUK AV VERKTQY BRUK AV VERKTOY
e  Bruk, inspiser og vedlikehold alltid dette verktgyet i e  Bruk alltid vernebriller under arbeid med eller
falge eksisterende lokale og nasjonale forskrifter for vedlikehold av dette verktgy.
handholdt trykkluftverktgy. ¢ Bruk alltid hgrselvern under arbeid med dette
e  For best sikkerhet, topp ytelse og maksimal levetid pa verktgy.
deler bgr dette verktgyet brukes ved maksimalt ¢ Hold hender, lgse klzr og langt har unna
lufttrykk pa 6.2 bar/620 kPa (90 psig) malt ved rotasjonsdelen pa verktgyet.
luftinntaket nar en 10 mm (3/8”) innvendig diameter ¢ Forutse, og vaer forberedt pa plutselige
trykkslange brukes. bevegelsesforandringer ved oppstart og bruk av
e  Steng alltid av lufttilfgrselen og koble fra ethvert trykkluftverktgy.
lufttilfgrselslangen fgr installering, fjerning eller ¢  Hold kroppen i en balansert og fast stilling. Len deg
justering av tilbehgr, eller for vedlikehold blir utfert ikke for langt forover under bruken av dette
pa dette verktgyet. verktgyet. Hgye reaksjonsmomenter kan forekomme
¢  Bruk ikke en skadet, sprukket eller slitt ved lavere lufttrykk enn det som er anbefalt.
luftslange/kobling. s Verktgytilbehgret kan fortsette & rotere etter at av/pa
¢  Sgrg for at alle slanger og koblinger er av riktig handtaket er sluppet.
stgrrelse og er tette, Se tegning TPD905-1 for et ¢  Trykkluftverktgy kan vibrere under bruk. Vibrasjon,
typisk koblingsarrangement. gjentatte bevegelser eller ubekvemme stillinger kan
e  Bruk alltid ren, tgrr luft ved 90 psig maksimalt vaere skadelig for hender og armer. Stans bruken av
lufttrykk. Stgv, etsende gasser og/eller for mye ethvert verktgy ved ubehag, stikkende falelser eller
fuktighet kan gdelegge motoren pa et hvis du fir smerter. Sgk rad fra lege for videre arbeid
trykkluftverktgy. gjenopptas.
¢  Smgr ikke verktgyene med brennbare eller ustabile o  Bruk tilbehgr som er anbefalt av ARO.
vaesker som parafin, diesel eller flybensin. o  Dette verktgyet er ikke beregnet til bruk pa steder der
o Fjern ikke noen identifikasjonsmerker. Skift ut det er fare for eksplosjon.

skadete merker. Dette verktgyet er ikke isolert mot elektriske stgt.

Bruk av andre deler enn originale ARO reservedeler kan fgre til sikkerhetsrisiko, redusert verktgyytelse og gkt vedlikehold, og
kan fare til at garantien blir ugyldig.

Reparasjoner bgr bare utfgres av autorisert personell. Spgr hos ditt nzrmeste autoriserte ARO Tool Products
reparasjonssenter.

For opplysninger om deler og service vennligst kontakt din lokale ARO—distributar.

ARO Tool Products

Ingersoll-Rand Company
SWAN LANE e HINDLEY GREEN e WIGAN, UK WN2 4EZ ARQ
0942-57131 @ FAX 0942-55045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY Del av verdensomspennende Ingersol-Rand

Trykti U.S.A.



VARSELSYMBOLER

A\ ADVARSEL

ALVORLIGE PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE
FOLGENDE ADVARSLER BLIR TATT TIL FOLGE.

Hold kroppen | en balansert
og fast stilling. Len deg ikke
for langt forover under bru-

ken av dette verktay.

A ADVARSEL A ADVARSEL A ADVARSEL
Bruk alitid vernebriller unde Steng alltid av lufttilforselen
arbeid med, o:?or vedllrkeholc; :e“rlz:lile'llg :""::':;:" un- :ﬁ kobl'e 1r'a sllang:lrln :clar lutt-
def ktoy. orselen for instaliering,
d n»o verkiey. verktoy. i fierning eller justering .3 til-
behaor, eller tor vediikehold
blir utfert pa dette verkteyet.
ADVARSEL
‘tm — A ADVARSEL A ;ﬂ/ 2| A WARNING
Tryk erkloy kan vibrere Baor ikke verkioyet etter ¥ mhdﬂe sprukne
;’::‘;:";:;‘elv::::ﬂ;nl’lgﬁ?' luftslangen. sller slitte luftslanger/ ko-
vemme stillinger kan veere ska- blinger.
delig for hender og armer.
Stans bruken av ethvert
verktoy ved ube|hag, 's‘ﬂkkende
folelser elier hvis du far smert-
er. Sk rkd ta g for vidore A ADVARSEL Internasjonalt varselssymbol:
2 FONoPpIas. Brukes ved 6.2 bar/620 kPa (20 Bestill deinummer
psig) maksimait lufttrykk.
A ADVARSEL

& L@

SPESIELLE ADVARSLER FOR SLIPEMASKINER

A\ ADVARSEL

PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE DE FOLGENDE ADVARSLER BLIR TATT TIL FOLGE.

Bruk ikke dette verktgyet hvis den frie
rotasjonshastigheten er hgyere enn den rpm som star
pa navneskiltet.

Fgr en slipeskive blir satt pa, etter en
verktgyreparasjon eller nar som helst en slipemaskin
er utlevert til bruk, sjekk den frie hastigheten pa
slipemaskinen med en turteller for 4 vzre sikker pa at
den aktuelle rotasjonshastighet ved 6.2 bar/620 kPa,
(90 psig) ikke overstiger den rotasjonshastighet som
star stemplet eller trykket pa navneplaten.
Slipemaskiner som er i bruk pi jobben ma4 likeledes
sjekkes minst en gang per skift.

Bruk alltid det anbefalte ARO beskyttelsesdeksel som
er levert med slipemaskinen.

Bruk ikke en slipeskive, eller annet tilbehgr som har
en maksimal arbeidshastighet som er lavere enn den
frie hastigheten pa slipemaskinen som den brukes p3.
Tilpass alltid maksimal rotasjonshastighet pa
slipeskiven.

Inspiser alle slipeskiver for skar eller sprekker for de
blir montert. Bruk ikke en slipeskive som har skar, er
sprukket eller gdelagt pa annet vis. Bruk ikke en
slipeskive som har ligget i vann eller annen vaeske.
Veer sikker pa at slipeskiven er festet ordentlig pa
akselen. Bruk ikke en reduseringsforing til 4 tilpasse
en slipeskive til en aksel unntatt der hvor
slipeskivefabrikanten har levert og anbefalt sidann.

12

Etter at en ny slipeskive er blitt montert, hold
slipemaskinen under en stilbenk eller inne i et stgpt
avlukke og kjgr den i minst 60 sekunder. Ver sikker
pé at ingen befinner seg innenfor rekkevidden pa
slipeskiven. Hvis en slipeskive er defekt, ikke skikkelig
montert eller har feil stgrrelse og hastighet, er dette
tidspunktet da den vil ga i stykker.

Nér man starter med en ny slipeskive, begynn &
bearbeide materialet forsiktig slik at slipeskiven
varmes opp gradvis. Sett slipeskiven forsiktig an,
unngi stgt eller for stort trykk.

Skift alltid ut en beskyttelsesdeksel som er gdelagt,
bgyd eller slitt for mye. Bruk ikke en
sikkerhetsskjerm som har vaert brukt i et
slipeskivehavari.

Ver sikker pa at flensen har minst en diameter som er
1/3 av diameteren pa slipeskiven, at den er uten hakk,
grader og skarpe kanter. Bruk alltid flenser som er
levert av fabrikanten; bruk aldri en hjemmelaget flens
eller en enkel stilskive. Skru flensmutteren forsvarlig
fast.

Apningen pa sikkerhetsskjermen ma monteres bort
fra operatgren. Bunnen pi slipeskiven ma ikke ga
utenfor skjermen.



SPESIELLE ADVARSLER FOR SLIPEMASKINER

e Tilpass alltid riktig spennhylsedimensjon med skaftet
pa tilbehgret.

o  Sett alltid verktgyskaftet minst 10 mm inn i
spennhylsen. Skru fast spennhylsemutteren slik at
verktgyet ikke arbeider seg lgs under arbeid med

slipemaskinen. Sjekk at mutteren sitter fast for
slipemaskinen brukes. Ver spesielt oppmerksom p3 at
den tillatte hastighet reduseres nir skaftlengden
(overhenget) mellom enden pa spennhylsen og
slipespissen gkes.

ADVARSEL: Ukorrekte kombinasjoner av slipeskive, sikkerhetsskjermen og hastighet pa verktgyet kan fare til
personskalde. Riktige kombinajoner er angitt nedenfor:

Delenummer pa Slipeskivetype Diameter pa Maks. Maks. hastighet
sikkerhetsskjerm slipeskive slipeskivetykkelse o/min
mm (tommer) mm (tommer)
AG121-1064 27 100 (4) 6.4 (1/4) 20 000
LA3-106-45 27 115 4,5) 6.4 (1/4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 125 (5) 6.4 (1/4) 13 200

FORSTEGANGSBRUK AV VERKTOY

SMORING
T r— iy
HOVEDR@RET ER 3 GANGER

IRAX nr. 10P IRAX nr. 67 1LB STGRRE ENN INNTAKET TIL
IRAX nr. 50P IRAX nr. 68 ILB VERKTOYET.
IRAX nr. 63Z4

TIL L

LUFTKRETSEN

Bruk alltid en smgrepotte sammen med disse verktgyene.
Vi anbefaler fglgende filter-smgre-regulator enhet:

<
m
3
Q
<
m
-
|t I

Internasjonalt-IRAX nummer C26-C4-A29

Etter hver 2 timers bruk, hvis ikke et smgreapparat er brukt,
fyll 1/2 til 2 cc IRAX olje nr. 10P inn i luftipningen.

SMOREENHET

REGULATOR "ILTE

Etter hver 8 timers bruk, injiser ca. 3 cc IRAX nummer
67 1LB eller pa albuen. For mye fett vil resultere i at fettet
setter seg pa akselen.

Sett ikke noe kundeidentifikasjoner pa noen del av dette
verktgyet som ikke er metall. Hvis det gjgres kan dette
virke inn pa ytelsen av verktgyet.
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AVGRENINGSR@GR ER 2
GANGER STORRE ENN
INNTAKET TIL VERKTQYET,

DRENER MED JEVN
MELLOMROM.

KOMPRESSOR

(Tegning TPD905-1)



FORSTEGANGSBRUK AV VERKTOY

SPECIFIKASJONER
Modell Fri hastighet | Gjenge dim- BLydniva ¢ Vibra-
rpm ensjon pa dB (A) sjonsniva
spindellen
Pressure ePower m/s?
GR10A-12RG4M-LPD-EU 12 000 3/8 tomme-24 86,7 99,7 1,2
GR10A-12RG-5M-LPD-EU 12 000 M14 x 2.0-6g 86,2 99,2 2,4
m  Testeti fplge ANSI §5.1-1971 ved fri hastighet
4 Testet i fglge ISO8662-1 med kunstig, ubalansert belastning p& S0% av nominel! hastighet for verktgy
uten hastighetsregulator, og ved 80 % nominell fri hastighet for verktgy uten hastighetsregulator.
o ISO3744
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KONFORMITETSERKLAERING

Vi Ingersoll-Rand, Co.
(leverandgrens navn)
Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(adresse)

erkleerer pd cere og samvittighet at produktet,

Seriene GR10A-EU og GRX10A-EU vinkelslipere

som denne erkleringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i
89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC OG 93/68/EEC directivene.

ved d bruke fplgende prinsipielle standarder: 1503662
Serienr: (1996 — ) XUA XXXXX —
A A >)
J. Cartwright James T. Shandersky /
Navn og underskrifttil autoriserte personer Navn og underskrifttil autoriserté’personer
Juni, 1996 Juni, 1996
Dato Dato

OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE. @DELEGG DEM IKKE.

Nér verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktoyet blir demontert,
rengjort for olje og sortert etter materialer i giennvinningsgyemed.
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ARO  YLEISTIETOJA

Tool Products

6 — 1996

OHJEITA GR10A-EU JA GRX10A-EU -SARJAN
KULMAHIOMAKONEISIIN

GR10A-EU- ja GRX10A-EU -sarjan kulmahiomakoneet on tarkoitettu ahtaissa paikoissa
tapahtuvaan tyéstéon metalliteollisuudessa, telakoilla, putkistojen valmistuksessa ja muissa
sovelluksissa, joissa tydstétila on hyvin ahdas. Tydkalut ovat erityisen kayttokelpoisia
rakenteissa, joissa putket, johdinkanavat, ilmastointitorvet tms. kulkevat laipioiden tai muiden
kantawen tuklrakente|den lapi. Namé pienet hiomakoneet ovat hyvin tehokkaita mm.

"llSIsaLIIﬂ(Jjeﬂ VlImBlbltﬂyabd
ARO ei ole vastuussa tydkalujen mahdollisista modifikaatioista muihin sovelluksiin, joista ARO

dille ei ole tiedoitettu.
A VAROITUS

OHJEISSA ON MUKANA TARKEITA TURVAOHJEITA.
LUE TAMA OHJEKIRJA ENNENKUIN ALAT KAYTTAA TYOKALUJA.
TYONANTAJAN VELVOLLISUUS ON SAATTAA TAMA
OHJEKIRJA TYONTEKIJOIDEN TIETOON.
SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

TYOKALUJEN KAYTTOONONOTTO o Al poista mitiiin tydkalussa olevia tarroja. Vaihda
vahingoittuneet tarrat.

o Kiiyti, tarkasta ja huolla tiita tyokalua aina kaikkien TYOKALUN KAYTTO
kisikiiyttoisiin ilmanpaineella toimiviin tyokaluihin . . L o
liittyvien sdéinnosten mukaisesti *  Kiiytii aina suojalaseja tydkalua kiiyttiessiisi tai
(Tyéturvallisuuslaitoksen miiriykset yms.) huoltaessasi. L L

e Kiiyti tyokalua enintiin 6,2 barin tyopaineella ja liiti se o Kiyti aina kuulosuojaimia tydokalua kiyttiessisi.
10 mm (3/8”) paineilmaletkuun, jotta tyokalu toimisi *  Pidi kiidet, irtonainen vaatetus ja hiukset loitolla
mahdollisi tehokkaasti, turvallisesti ja pitkiikiisesti tyokalun pyorivista padsti.

¢  Ennakoi ja varo tyskalun kaynnistyksen Jja kiiyton aikana
tyokalun liikkeiden ja voimien ikkiniiisii muutoksia.
Seiso tukevassa asennossa hyviissi tasapainossa. Ali

o  Kytke paineilma aina pois piiiilti ja irroita
paineilmaletku ennen kuin asennat, poistat tai sdidit

mitéiin timéin tySkalun lisdlaitetta tai ennen kuin alat kurkota Kiiyttiessisi tyokalua. Tyokaluun saattaa
huoltaa tyikalua. yllittien tulla voimakkaita viintoliikkeits seki

e Al kiiytd vahingoittuneita, hankautuneita tai suositellulla ilmanpaineella etté sitii pienemmalla
kuluneita paineilmaletkuja tai —liittimiz. paineella toimittaessa.

e  Tyokalun lisilaitteet saattavat pyorii vield hetken
aikaa kiynnistimesti irtipiastimisen jalkeenkin,

¢  Paineilmatyokalut voivat tiristii toimiessaan. Tirini,
toistuvat liikesarjat tai epimiellyttiivit asennot
saattavat olla vahingollisia kiisillesi ja kisivarsillesi,
Lopeta tyokalun kiytto, jos alat tuntea kihelméintii ja
kipua. Kédnny lddkirin puoleen ennen kuin jatkat

¢  Varmistu, ettd kaikki paineilmaletkut ja -liittimet
ovat oikeaa kokoa ja ne ovat tiiviisti kiinni. Katso
kuvasta TPD905-1 kaaviota tavanomaisesta
paineilmakytkenniisti.

e  Kiiyti aina puhdasta, kuivaa paineilmaa, jonka paine
on enintéin 6,2 bar. Poly, ruostehoyryt ja/tai liika

kosteus saattavat vahingoittaa tyékalun tyokalun kiyttoa.
paineilmamoottoria. e Kiyti ARO suosittelemia lisiilaitteita.

e Al voitele tyokalua tulenaroilla tai helposti e Tiimi tyikalu ei ole suunniteltu kiytettiviksi
haihtuvilla nesteilli, kuten dieseléljylld, kerosiinilla tai rijihdysalttiissa ympiiristoissa.
Jet-A—polttoaineella. e Timi tyckalu ei ole eristetty sihkoiskujen varalta,

Muiden kuin ARO alkuperiisvaraosien kiytto saattaa johtaa vaaratilanteisiin, heikentyneisiin tyokalun suoritusarvoihin,
kasvavaan huollontarpeeseen ja se saattaa mitéitoida kaikki takuut.

Ainostaan valtuutetun, koulutetun henkildston tulisi korjata tyékalua. Lisitietoja saat lihimmiisti ARO Tool Products
merkkihuoltokeskuksesta,

Varaosiin ja huoltoon liittyviin kysymyksiin vastaa paikallinen ARO—edustaja.

ARO Tool Products

ingersoli-Rand Company ARO
SWAN LANE ¢ HINDLEY GREEN ® WIGAN, UK WN2 4EZ

0942-57131 @ FAX 0942-55045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY
Painettu Amerikan Yhdsysvalloissa Osa maailmanlaajuista Ingersoll-Rand —ryhméaéa




VAROITUSTARROJEN TULKINTAOHJEITA

A\ VAROITUS

SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

A VAROITUS AVAROITUS AVAROITUS
Kiyth aina suojalase)a K ina kuul imi Kytke paineiima aina pois
;th::skfsylnh'“ﬂ ol wﬁy&:‘n&;;:::&l: i zfmll:\l'::?l?: ennen kuin
) n asennat, poistat tai sdidit
mitéin tAmén tySkalun
lisAlaltetta tal ennen kuin
alat huoitaa tyGkalua.
A VAROITUS A VAROITUS e[ A VAROITUS
Paineilmaty®kalut volvat i
it e T A sy st % e oyt ngotunate
oistuvat llikesarjat tal epdmiel- painelimalatkuja tat
Iyttiiviit asennot saattavat olla —iittimia.
vahingollisla kisillesi }a kiisi-
varsillesl. Lopeta tySkalun
uygglrtl'ﬁ.]h:(:um.:(;:nn
h a kipua.
Iii.i'kirln _pu(lrloeg ennen kulyn A VAROITUS Kansainvilinen varoitustarra:
jatkat ty kiyttda, Kiiyta enintisin 6,2 barin Osanumero
limanpaineella.
A VAROITUS
Selso tukevassa asennossa [ m J
hyviissi 1asapainossa. Ala
kurkota kiyttiessiisi
tySkalua.

ERITYISESTI HIOMAKONEISIIN LITTYVAT VAROITUKSET

A VAROITUS

SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

Al kiiyti titi tyokalua, jos tyokalun vapaa nopeus
ylittéd nimikilvessii mainitun kierrosnopeuden.
Ennen kuin asennat koneeseen tyostopaan (laikan
tms.), aina korjausten jilkeen ja kun kone
ensimmiiseksi otetaan kidyttoon, tarkasta koneen
vapaa kierrosnopeus kierrostukumittarilla. Varmistu,
ettii vapaa nopeus 6,2 barin ilmanpaineella ei yliti
koneen nimikilvessid mainittua kierrosnopeutta.
Kiytossi olevat koneet on tarkastettava samalla
tavalla vihintdan kerran tyovuoron aikana.

Kiiyti aina koneen kanssa ARO in suosittelemaa
tyostopéin suojaa.

Ali kayta viilaa, laikkaa tai muuta liséilaitetta, jonka
maksimi kidyttokierrosnopeus on alempi kuin siti
kiiyttiivin koneen vapaa kierrosnopeus (eli lisilaite
kévisi ylikierroksilla). Noudata aina tyostolaikoille
annettuja maksimikierrosnopeuksia.

Tarkasta aina ennen tyon aloittamista tydstélaikoissa
olevat siirot ja halkeamat. Ali kiyta laikkaa, joka on
halkeillut, siréontynyt tai jossa nikyy muita
vaurioita. Ald kiyti laikkaa, joka on kastunut vedessi
tai muussa nesteessé,

Varmistu siiti, ettii tydstolaikka sopii asianmukaisesti
koneen istukkaan. Ald kiyti ylimairiisia sovitteita
saadaksesi laikan Kiinnitetyksi eri kokoiseen
istukkaan, elleiviit tiillaiset sovitteet ole laikan
valmistajan suosittelemia ja niiti ole toimitettu laikan
mukana.
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Uuden laikan asentamisen jilkeen kiiyti konetta
yhden minuutin ajan tyépenkin alla tai jonkun
terisrakenteen sisilli. Varmistu, etti kukaan ei ole
laikan tydstotasossa téiné aikana. Jos laikka on
viallinen, huonosti asennettu, viirin kokoinen tai siti
kaytetiin vaarilld nopeundella, se yleensi hajoaa
ensimmiiisen kidyttominuutin aikana.

Kun aloitat tyoston kylmalli laikalla, tyostii pienelli
paineella ja kitkalla, kunnes laikka vihitellen
limpenee. Koeta saada aikaan pehmei kontakti laikan
Jja tyokappaleen viililld ja viltii takovaa liiketti ja
kovaa painetta.

Vaihda aina vahingoittuneen, taipuneen tai hyvin
kuluneen tydstopéin suojan tilalle uusi. Ali kiyti
suojaa, joka on joskus ollut kiytissi laikan
hajoamisen yhteydessi.

Varmistu, etti laikkojen laippojen ldpimitta on
vahintiin 1/3 laikan lipimitasta ja ettii laipoissa ei ole
iskujilkid, syvid naarmuja tai terivii sirmii. Kiyti
aina laikan valmistajan toimittamia laippoja; ili
koskaan kiytd itse tehtyji laippoja tai tavallisia
aluslevyji. Kiristi laipan mutteri lujasti.

Tyostopiiin sucjan avoimen osan tiytyy aina olla
poispiiin koneen kiyttiijéistd. Laikan alaosa ei saa tulla
ulos suojasta.



ERITYISESTI HHOMAKONEISIIN LIITTYVAT VAROITUKSET

* Kiyti aina oikean kokoista kiristysistukkaa, Jjoka kiyttid konetta. Kiinnitii erityistii huomiota siihen,
vastaa tyokalun varren kokoa. ettéi kiinnekohdan maksimi sallittu kierrosnopeus

¢  Tyonni tydkalu aina vihintiéin 10 mm kiristysistukan alenee, kun kiristysistukan ja kiinnekohdan vilisen
sisiidin. Kiristi istukan mutteri lujasti, jotta tyokalu ei varren pituus kasvaa (ylitys).

piisisi kiyton aikana valumaan ulospiin istukasta.
Tarkasta kiristysmutterin tiukkuus ennen kuin alat

VAROITUS: Viiiiri hiomalaikan, laikansuojuksen Jja pyérimisnopeuden yhdistelmii voi johtaa loukkaantumiseen.
Oikeat yhdistelmiit on eritelty alla olevassa tanlukossa.

Suojuksen Laikan Laikan ldpimitta Laikan Maksiminopeus
osanumero tyyppi mm (tuumaa) maksimipaksuus V/min
tuumaa (mm)
AGI121-1064 27 100 (4) 6,4 (1/4) 20 000
LA3-106-45 27 115 4,5) 6,4 (1/4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 125 (5) 6,4 (1/4) 13 200

TYOKALUN KAYTTOONOTTO

VOITELU
= — N

IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB . .

IRAX No. 50P IRAX No. 68 1LB PAAPAINEILMALINJA LAPIMITALTAAN

IRAX No. 6374 KOLME KERTAA PAINEILMATYOKALUN

0. LITINAUKON KOKOINEN
Kdytd aina paineilmavoitelua tyokalujen yhteydessi. PAINEI MMARJESTELMAAN\
Suosittelemme seuraavaa suodatin-voitelu—paineensists L -
~yhdistelmiilaitetta:
Kansainvilisessi kiiytossi -IRAX C26-C4-A29 (‘ —
PAINEILMA-

Ruiskuta 1/2 - 1 kuutiosenttimetrid IRAX 10P-6ljyi TYOKALUUN

mikili paineilmajirjestelmissd ei ole paineilmavoitelua. VOITELUYKSIKK U

paineilman tuloaukkoon aina kahden kiyttotunnin vilein,
PAINEENSAADIN SUODATIN

Ruiskuta noin 3 kuutiosenttimetrii IRAX 67 1LB —Oljyd tai PAINEILMAN HAARALINJA
kulmarasvanippaan aina kahdeksan kiyttétunnin vilein. LAPIMITALTAAN KAKSI KER- ;{J
Liian runsas voitelu aiheuttaa rasvan pursumisen ulos TAA PAINEILMATYOKALUN

LITINAUKON KOKOINE
TYHJENNA

A VAROITUS SAANNOLLISESTI

Al tee mihinkiiéin timiin tyokalun epimetallisista
materiaaleista valmistettuun pintaan merkintijii (esim.
sydvytetyt tai kaiverretut asiakastunnukset). Tiillaisilla
merkinnéilli saattaa olla vaikutus tyikalun suoritusarvoihin,

akselin ympiirilti. KOMPRESSOR!

(Kuva TPD905-1)
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TYOKALUN KAYTTOONOTTO

ERITTELY
Malli ‘Vapaa nopeus Akselin uMelutaso ¢ Virini
1/min kierre dB (A)
Paine eTeho nv/s?
‘"GR10A-12RG-4M-LPD-EU 12 000 3/87-24 86.7 99.7 1.2
GR10A~12RG-5M-LPD-EU 12 000 Mi14 x 2.0-6g 86.2 99.2 24

Koestettu ANSI $5.1-1971 mukaisesti vapaalla kierrosnopeudelia.

Koestettu ISO8662-1 in mukaisesti keinotekoisella, tasapainottamattomalla kuormalla.

Nopeus 50% nimellisnopeudesta tyckaluille ilman siédinta ja 80% tyokaluille, joissa on sidddin.

e 1S03744
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m
VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA

M. Ingersoll-Rand, Co.

(toimittajan nimi)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ

(osoite)

vakuutamme ja kannamme yksin tdyden vastuun siitd, ettd tuote

GR10A-EU ja GRX10A-EU sarjan kulmahiomakoneet

Jjohon tdmd vakuutus viittaa, tdyttdd direktiiveissd
89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC JA 93/68/EEC

esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kdytettiessd.: 1S08662
Sarjanumerot: (1996 - ) XUA XXXXX —
¢ Q O M
g& —) 2ot 75
J. Cartwright James T, Shandersky
Autorisoidun henkilin nimi ja asema Autorisoidun henkilin nimi ja a.re
Kesakuu, 1996 Kesakuu, 1996
Pdivdys Pdiviys

SAASTA NAMA OHJEET. ALA TUHOA NIITA.

Kun tama tyokalun kéyttdikd on loppunut, suosittelemme tydkalun purkamista, puhdistusta rasvasta ja eri
materiaalien erittelya kierratysta varten.
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ARO MANUAL DO OPERADOR 6 - 1996

Tool Products

SERIES DEESMERILADORAS DE ANGULO GR10A-EU E GRX10A-EU

AVISO

As séries de Esmeriladoras de Angulo GR10A~EU E GRX10A-EU sdo concebidas para trabalho
close—quarter na industria de metais, estaleiros, fabricagao de tubos e aplicagées espaciais limitadas.
Elas sdo particularmente ideais onde condutas, tubos, canais, etc. passem através de quadros
principais ou estruturas. As Esmeriladoras sdo muito eficientes para esmerilamento de cordio de
solda deixando um acabamento fino.

A ARO nao é responsavel por modificagoes, feitas pelo cliente em ferramentas, nas quais a ARO

nao tenha sido consultada.
A ADVERTENCIA

INFORMACAO DE SEGURANCA IMPORTANTE EM ANEXO
i LEIA ESTE MANUAL ANTES DE OPERAR A FERRAMENTA. -
E DA RESPONSABILIDADE DO EMPREGADOR COLOCAR A INFORMACAO
_ DESTE MANUAL NAS MAQS DO OPERADOR.
O NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS PODE RESULTAR EM FERIMENTOS.

COLOCANDO A FERRAMENTA EM e Nio remova nenhum rétulo. Reponha qualquer rétulo
FUNCIONAMENTO danificado.
¢ Opere, inspeccione e mantenha sempre esta ferramenta USANDO A FERRAMENTA

de acordo com todas regulamentacoes (local, estadual,
federal e do pais), que possam ser aplicadas as
ferramentas pneumiticas operadas manualmente ou
Seguras com as maoes.

¢  Use sempre éculos de protecgio quando estiver operando
ou executando servigo de manutenciio nesta ferramenta.
e  Use sempre protecciio contra ruido ao operar esta

¢ Para seguranca, miximo desempenho e mixima ferramenta.
durabilidade das pecas, opere esta ferramenta com uma ¢  Mantenha as méios, partes do vestuirio soltas e cabelos
pressiio de ar maxima de 6,2 bar/620 kPa (90 psig) na compridos afastados da extremidade em rotacio..
entrada da mangueira de alimentacZio de ar com e Antecipe e esteja alerta a mudangas repentinas no
didmetro interno de 10 mm (3/8 pol.). mogn_nendu; quando ligar e operar qualquer ferramenta
¢  Desligue sempre a alimenta¢io de ar e desconecte a motoriza
mangueira dg alimentagiio g: ar antes de instalar, e Mantenha a posicio do corpo equilibrada e firme. Nio

exagere quando operar esta ferramenta. Torques de
reaccio elevados podem ocorrer na ou abaixo da pressao
de ar recomendada.

e Os acessorios da ferramenta podem continuar a girar
brevemente apas a pressio ter sido aliviada,

¢  Ferramentas accionadas pneumsaticamente podem vibrar
em uso. Vibragiio, mevimentos repetitivos ou posicdes
desconfortiveis podem ser prejudiciais 4s mios e aos
bracos. Pare de usar a ferramenta caso ocorra algum

remover ou ajustar qualquer acessorio nesta ferramenta,
ou antes de executar qualquer servico de manutenciio
nesta ferramenta.

¢  Nio use mangueiras de ar ou adaptadores danificados,
gastos ou deteriorados.

o  Certifique-se de que todas as mangueiras e adaptadores
sejam do tamanho correcto e estejam apertados com
firmeza. Veja o Desenho TPD905-1 para um arranjo

tipico de tubagem. . desconforto, sensaciio de formigueiro ou dor . Procure
o Use sempre ar seco e limpo com pressio méxima de 90 assisténcia médica antes de retornar ao trabalho.
psig. P6, fumos corrosivoes e/ou humidade excessiva e Use acessérios recomendados pela ARO.
podem arruinar o motor de uma ferramenta pneumitica. ¢ Esta Ferramenta néo foi concebida para trabalhos em
¢ Nio lubrifique as ferramentas com liquidos inflamaveis atmosferas explosivas.
ou voliteis tais como querosene, diesel ou combustive! de o  Esta Ferramenta niio estd isolada contra choques
Jjactos. eléctricos.

AVISO

O uso de pegas de substituicio que ndo sejam genuinamente da ARO podem resultar em riscos de seguranca, diminuicio do
desempenho da ferramenta, aumento da necessidade de manutengio e pode invalidar todas as garantias.

As reparacbes devem ser feitas somente por pessoal treinado autorizado. Consulte o Centro de Servigos da ARO Tool Products
mais proximo.

Para obter informagGes sobre pegas e assisténcia, contacte o seu distribuidor local ARO.

ARO Tool Products

Ingersoll-Rand Company AHO

SWAN LANE e HINDLEY GREEN e WIGAN, UK WN2 4EZ

0942-57131 ® FAX 0942-55045 © 1996 INGERSOLL-RAND COMPANY
Impresso nos E.U.A. :

R
Parte da Ingersoll-Rand a nivel mundial



IDENTIFICACAO DO ROTULO DE ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

O NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS PODE RESULTAR EM FERIMENTO.

A ADVERTENCIA A ADVERTENCIA ADVERTENCIA
Use sempre 6culos de pro- Use sempre protecgiio contra :r .';Fmsf‘ﬂ';e':'m.';.gueira' -dede
!:n?:z ﬁ;m:::?;lm- o ruido a0 operar esta ferra- alimentagiio de ar antes de insta-
servigo de manutenigao nes- ment. H: seissorio mesta orramerte, et
ta terramenta. antes de executar algum servigo

de ¢&0 nesta ferr

AADVERTENCIA ” —

— — — ADVERTENCIA \'R:'ﬂ’ 2 |4 ADVERTENCIA
camente podem vibrar em uso. Vi- Nao carregue a ferramenta ¥ ) Niio use mangueiras de ar ou
:ml:;vi;n&zm ::il:e:;f;: 1:; segurando na mangueira. nda:{;emd?r:‘;inmnudos, gastos

te
prejudiciais &s miaos e aos bragos. o rlorades

Pare de usar a ferramenta caso
ocorra algum desconforto, sen-
sacio de formigueiro ou dor . Pro-

cure assisténcia médica antes de re- ADVERTENCIA Rétulo de Adverténcia Inter-
— Opere com pressio do ar Mixima nacional No. de Referéncia
e |A ADVERTENCIA d¢90-100 pig(62-6 bar). para Pedido
Mantenha a posicio do corpo

equilibrada e firme. Nao exag-
ere quando operar esta fer-
ramenta. Torques de reac¢io
elevados podem ocorrer sob a

f

® U@

pressao de ar recomendada.

ADVERTENCIAS ESPECIFICAS SOBRE A ESMERILADORA

A ADVERTENCIA

O NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS PODE RESULTAR EM FERIMENTO.

Nio use esta ferramenta se a velocidade livre total
exceder a rpm indicada na placa de identificacio.
Antes de montar o disco, depois de qualquer
reparacio de ferramenta ou quando se pretende que
uma Esmeriladora seja colocada em funcionamento,
verifique a velocidade livre da Esmeriladora com um
tacometro para se certificar de que a sua velocidade
real a 6,2 bar/620kPa (90 psig) nao exceda a rpm
selada ou impressa na placa de identificacfo. As
Esmeriladoras em funcionamento devem ser
similarmente verificadas pelo menos uma vez em cada
turno.

Use sempre o Protector do Disco da ARO fornecido
com a Esmeriladora

Nio use qualquer disco de esmerilamento, broca ou
outro acessorio que possua uma velocidade maxima de
operacio menor do que a velocidade livre da
Esmeriladora que esteja a ser usada. Respeite sempre
a maxima rpm nos adaptadores de disco de
esmerilamento.

Verifique todas os discos de esmerilamento para ver se
ha lascas ou rachaduras antes da montagem. Nio use
um disco que esteja lascado ou rachado ou de alguma
maneira danificado. Nio use um disco que tenha sido
encharcado com dagua ou qualquer outro liquido.
Verifique se o disco de esmerilamento se encaixa na
arvore de montagem. Nio use rolamentos redutores
para adaptar um disco na arvore de montagem a niio
ser que tais rolamentos tenham sido fornecidos ou
recomendados pelo fabricante do disco.
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Depois de montar um novo disco, segure a
Esmeriladora sob uma bancada de aco ou dentro de
uma moldagem e coloque—a em funcionamento por 60
segundos. Verifique se ndo ha ninguém dentro do
plano de operacfio. Se o disco estiver com algum
defeito, inadequadamente montado ou se for do
tamanho errado ou tiver velocidade incorrecta, este é
0 momento em que ele normalmente falhara.

Quando iniciar um trabalho com um disco frio,
ponha—o a trabalhar lentamente até que o discor
aqueca gradualmente Faca um contacto suave com o
local a ser trabalhado e evite de executar qualquer
aciio de batimento ou pressio excessiva.

Reponha um protector do disco sempre que estiver
danificado, torto ou severamente gasto. Nao use um
protector do disco que tenha sido sujeito a uma falha
do disco.

Certifique-se de que as flanges da roda sejam pelo
menos 1/3 do didametro do disco de esmerilamento,
livre de cortes, arestas e extremidades afiadas. Use
sempre flanges do disco fornecidas pelo fabricante.
Nunca use uma flange proviséria ou uma anilha plana.
Aperte bem a Porca da Flange.

A abertura do protector deve estar afastada do
operador. O fundo do disco ndo deve se extender para
fora do protector.

(continua)



ADVERTENCIAS ESPECIFICAS DA ESMERILADORA

e  Use sempre uma ping¢a cuja dimensio seja igual ao

encabadouro acessério.

¢ Insira sempre o encabadouro da ferramenta com
comprimento que nao seja inferior a 10mm no colete.
Aperte a Porca do Pinca seguramente para evitar que
o acessorio se desajuste durante a operacio da

antes de operar a esmeriladora. Preste particular

atencdo ao facto de que a velocidade permitida de um

esmeriladora. Verifique o aperto da Porca do Ping¢a

ponto montado é diminuida quando o comprimento do
eixo ¢ aumentado entre a extremidade da pincae o
ponto montado. (pendurado)

ADVERTENCIA: Combinacdes incorrectas de disco de esmerilamento, protectordo disco e velocidade da ferramenta pode
resultar em ferimento.
As combinacdes correctas estad especificadas abaixo:

Nimero de Peca do Tipo do Disco Diametro do Disco Espressura Maxima | Velocidade Maxima
Protector mm (pol.) do Disco rpm
mm (pol.)
AG121-1064 27 100 (4) 6.4 (1/4) 20 000
LA3-106-45 27 115 (4,5) 6,4 (1/4) 13 200
LA3-106-5-EU 27 125 (5) 6.4 (1/4) 13 200

COLOCANDO A FERRAMENTA EM FUNCIONAMENTO

LUBRIFICAGCAO

p o O —— &

IRAX No. 10P IRAX No. 67 1LB
IRAX No. 50P IRAX No. 68 1LB LINHAS PRINCIPAIS 3 VEZES
O TAMANHO DA ENTRADA DA
IRAX No. 6324 b FERRAMENTA PNEUMATICA
ARA Si-
Use sempre um lubrificador de ar de linha com estas STEMA \
. . DE [ Y ..
ferramentas. N6s recomendamos a seguinte Unidade AR
Filtro-Lubrificador-Regulador :
PAR =
Para Internacional -IRAX No. C26-C4-A29 FERRAL Al
MENTA
Depois de cada duas horas de operacio, se estiver usando PNEUMATICA Eb:%
um lubrificador de ar de linha, injecte 1/2 a 1 cc de Oleo
LUBRIFICADOR
IRAX No. 10P na Entrada de Ar. N4 FILTRO L
Depois de cada oito horas de operacio, injecte cerca de 3 cc LINHA RAMIFICADA
de Massa Lubrificante IRAX No 67 1LB Adaptador de Massa 2VEZES O TAMANHO DA
Lubrificante de Angulo. Lubrificacfio excessiva poders ENTRADA DA FERRA~
MENTA PNEUMATICA

fazer com que a massa lubrificante se espalhe em volta da
Arvore de Montagem.

CUIDADO

Nio marque as superficies ndo metilicas desta ferramenta
com cédigos de identificagéio do cliente. Tais accoes podem
afectar o desempenho da ferramenta.
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COMPRESSOR

DRENE
REGULARMENTE

(Desenho. TPD905-1)



COLOCANDO A FERRAMENTA EM FUNCIONAMENTO

ESPECIFICAC()ES
Modelo Velocidade Roscado mNivel de Ruido ¢ Nivel de
Livre Fuso dB (A) Vibracgges
rpm
Pressio oPoténcia m/s2
GR10A-12RG4M-LPD-EU 12 000 3/87-24 86,7 99,7 1,2
GR10A-~-12RG-5M-LPD-EU 12 000 M14 x 2.0-6g 86,2 99,2 24

Testada de acordo com a ANSI S5.1-1971 com velocidade livre
¢ Testada de acordo com a ISO8662~1 com uma carga nio balanceada artificial com 50% da velocidade estimada para ferramentas

desgovernadas e com 80% da velocidade para ferramentas governadas.

1SO3744
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Nos Ingersoll-Rand, Co.

(nome do fornecedor)

Swan Lane, Hindley Green, Wigan WN2 4EZ
(endereco)

declaramos sobre nossa unica responsabilidade que o produto,

Esmeriladoras de Angulo, Séries GRIOA-EU e GRX10A-EU

ao(s) qual(is) esta declaragdo se refere, estd (do) de acordo com as provisées da

Directivas  89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC e 93/68/EEC

Ao se utilizar os seguintes Principios Standards: 1508662

(1996 = ) XUA XXXXX —

Intervalo de Niimero de Série :

A f%@é

J. Cartwrtght James T. Shandersky

Nome e assinatura das pessoas autorizadas Nome e assinatura das pessoas au nzadas
Junho, 1996 Junho, 1996

Data Data

AVISO

GUARDE ESTAS INSTRUCOES. NAO AS DESTRUA.

Quando a duragéo de uma ferramenta expirar, recomenda-se que a mesma seja desmontada, desengraxada e
que as pecas sejam agrupadas conforme seu material e assim possam ser recicladas.
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Servicentre
Servicecenter
Servicesenter
Huoltokeskus

Centros de Assisténcia Técnica

Ingersoll-Rand Company
510 Hester Drive

White House

TN 37188

USA

Tel: 1 800 TOOL HLP

Ingersol-Rand

Sales Company Limited
Chorley New Road
Horwich  Bolton
Lancashire BL6 6JN
England

UK

Tel: (44) 1204 690690
Fax: (44) 1204 690388

Ingersoll-Rand
Equipements de Production
111 avenue Roger Salengro
BP 59

F — 59450 Sin Le Noble
France

Tél: (33) 27 93 0808

Fax: (33) 27 93 0800

Ingersoll-Rand GmbH
Gewerbeallee 17
45478 Milheim/Ruhr
Deutschland

Tel: (49) 208 99940
Fax: (49) 208 9994445

Ingersol-Rand ltaliana SpA
Casella Postale 1232
20100 Milano

Italia

Tel: (39) 2 950561

Fax: (39) 2 95360159

Ingersoll-Rand Ibérica
Camino de Rejas 1, 2-18
28820 Coslada (Madrid)
Espana

Tel: (34) 1 6695850
Fax: (34) 1 6696054
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Ingersoll-Rand Nederland
Produktieweg 10

2382 PB Zoeterwoude
Nederiand

Tel: (31) 71 452200

Fax: (31) 71 5218671

Ingersoli-Rand Company SA

PO Box 3720

Alrode 1451

South Africa

Tel: (27) 11 864 3930
Fax: (27) 11 864 3954

Ingersoll-Rand
Scandinavian Operations
Kastruplundgade 22, |
DK - 2770 Kastrup
Danmark

TIf: (45) 32 526092

Fax: (45) 32 529092

Ingersoll-Rand SA
The Alpha Building
Route des Arsenaux 9
CH -1700 Fribourg
Schweiz/Suisse

Tel: (41) 37 205111
Fax: (41) 37 222932

Ingersoli-Rand Company
Kuznetsky Most 21/5
Entrance 3

103698 Moscow

Russia

Cls

Tel: (7) 501 882 0440
Fax: (7) 501 882 0441

ingersoll-Rand Company
16 Pietro

Ul Stawki 2

00193 Warsaw

Poland

Tel: (48) 2635 7245
Fax: (48) 2 6357332
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